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1 Leer din veegt at kende

| dette Kapitel fér du de grundlceggende oplysninger om din veegt. Laes venligst hele dette Kapitel omhyggeligt igennem, ogsa selv
om du har erfaringer med METTLER TOLEDO veegte; Iceg venligst scerligh maerke fil sikkerhedsadvarslerne!

1.1 Introduktion
Tak fordi du valgte en METTLER TOLEDO veegt.

AX liniens analytiske vaegte, og MX and UMX liniens mikro- og ultramikrovaegte, kombinerer et stort antal veje- og justeringsmulig-
heder med en scerdeles brugervenlig betjening. Med disse nygenerafionsvaegte kan ekstra programmer og softwareopdateringer
downloades fra Internettet og indlaeses i vaegten.

Gennemices venligst betjeningsvejledningen helt, s& du fuldt ud kan udnytte de muligheder, som vcegten tilbyder.

Disse betjeningsvejledninger gcelder for alle vaegtene i AX og MX/UMX linien. De forskellige modeller har imidlertid forskellige
karakteristika med hensyn fil udstyr og ydelse. Scerlige nofer i teksten indikerer, hvor dette giver betjeningsforskelle.

1.2  Introduktion af AX og MX/UMX vcegtene

AX og MX/UMX veegifamilien omfatter en rcekke analytiske, mikro-, og ultra-mikroveegte, der adskiller sig fra hinanden ved deres
vejeomrdde, oplgsning og udstyr.

De fglgende egenskaber er feelles for alle veegtene i AX og MX/UMX serien:
— Treekbeskyttelse med motordrevet Gbning for preecis vejning selv under ustabile forhold.
— Fuldautomatisk justering (kalibrering og linearisering) med brug af infernt lod.

— Indbyggede programmer fil normalvejninger, stykicelling, procentvejning, differentialvejning og massefyldebestemmelse. Om
ngdvendigt kan yderlige programmer downloades fra Internettet til din computer og fra denne fil din veegt.

— Komplet med RS232C interface.
— Bergringsfglsom grafisk ferminal ("TouchScreen”) fil nem, prakfisk betjening.
— To programmerbare sensorer til hdndfri betjening ("SmartSens”) gar det hurtigt at I@se regelmaessigt tilbagevendende opgaver.

Nu fglger nogle & bemaerkninger til standarder, direktiver og kvalitetssikringsmetoder. AX og MX/UMX veegtene modsvarer de geengse
standarder og direktiver. De understgtter standardprocedurer, specifikationer, arbejdsmetoder og registrering i henhold til GLP (Good
Laboratory Practice) og SOP (Standard Operating Procedure). | denne forbindelse er registrering af arbejdsprocedurer og justeringer
meget vigtige; til dette formdl anbefaler vi dig at benytte en af METTLER TOLEDQ's printere, idet disse er optimalt tilpasset il din veegt.
AX og MX/UMX har en CE overensstemmelseserkloering, og METTLER TOLEDO er cerfificeret som fabrikant i henhold til ISO 9001 og
ISO 14001.

1.3  Betegnelser og symboler der er brugt i denne betjeningsvejledning

De fglgende betegnelser gcelder overalt i denne betfjeningsvejledning:

— lllustrationerne i denne betjeningsvejledning er baseret pd AX veegtene. Nogle af menuerne og rapporterne for MX og UMX
veegtene kan veere en lille smule anderledes. Hvis dette medfgrer en betjeningsforskel, er dette beskrevet i teksten.

— Tastebencevnelser er indikeret ved dobbelte kantede paranteser (fx «On/Off» eller «I»).
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1.4 Sikkerhed fgrst

Disse symboler indikerer sikkernedsnofer og advarsler om risici, hvilket hvis de
ignoreres, kan medfgre personlig fare for brugeren, beskadigelse af vaegten eller andet
udstyr, eller fejlfunktion hos veegten.

Dette symbol indikerer yderligere information og bemaerkninger, der ggr brug af veegten
leftere og hjcelper dig at bruge den effektivt og korrek.

For af sikre en problem- og risikofri betjening af din veegt, bedes du leegge maerke il fglgende instruktioner:

&

Lees hele denne betjeningsvejledning omhyggeligt, ogsa selv om du allerede har
erfaringer med METTLER TOLEDO veegte. Du bgr altid kun anvende din veegt i ngje
overensstemmelse med instruktionerne i denne manual.

Instruktionerne for opstilling af din nye voegt skal ngje overholdes.

Veegten md kun benyttes indendgrs og i lukkede rum. Det er ikke filladt at anvende
veegten i risikofyldfe omgivelser.

Benyt kun den AC adapter, der fglger med voegten, og koniroller af spcendingen der er
anfgrt pd adapteren er identisk med den lokale netspaending. Scet kun adapteren i en
stikkontakt med jordforbindelse.

Din veegts dgre er beskyttet mod forstyrrelser. Veer imidlertid forsigtig ndr du arbejder
med giftige eller radioaktive stoffer: Din veegts automatiske dgrfunktion kan medfgre
pludselig lukning af dgrene, og uopmaerksomhed ndr dette sker kan bevirke, at noget
af det vejede stof spildes. For at undgd dette ndr du arbejder med farlige materialer, bgr
du afbryde den automatiske dgrfunktion og de fo *SmartSens” sensorer (se Kapitel 5).

Anvend aldrig spidse objekter fil at betjene tasterne pd din vaegts tastatur!

Selv om din veegt er meget solidt konstrueret, er den ikke desto mindre ef preecisions-
instrument. Behandl den med passende forsigtighed, og den vil belgnne dig med
mange drs problemfri ydelse.

Abn ikke veegten: Den indeholder ingen dele, der kan vedligeholdes, repareres eller
udskiftes af brugeren. Hvis du nogensinde far problemer med vaegten, kontakt da din
METTLER TOLEDO forhandler.

Brug kun tilbehgr og periferienheder fra METTLER TOLEDO; disse er optimalt tilpasset
til din veegt.

Defekte instrumenter skal bortskaffes i overensstemmelse med gceeldende regler
hos kunden og i det pdgeeldende land.
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2 Opstilling af veegten

Dette Kapitel forklarer, hvordan du pakker din nye vaegt ud, og hvordan du stiller den op og ger den klar til brug. N&r du har udfgrt
de trin, der star beskrevet i i dette afsnit, er din veegt klar til brug.

2.1 Udpakning og kontrol af de leverede dele

Kontroller venligst, nér du udpakker vcegten, at alle dele er medleveret.

Abn emballagen og tag forsigtigt alle delene ud. Standardleverancen omfatter fglgende
dele:

— AX veegfe: Feerdigsamlet veegt med terminal installeret
MX/UMX vaegte: Vejecelle og styreenhed med terminal installeret

— AX vcegte: Vejeplade og treekbeskyitelse; indre traekbeskyitelse for AX205 og
AX205DR

MX/UMX veegte: Vejeplade er installeret, traskbeskyttelse leveres scerskilt og skal
installeres af bruger.

— AC adapter landespecificeret strgmforsyningskabel

— Forbindelseskabel fil forbindelse mellem vejecellen og styreenheden (kun MX/UMX
vaegte)

— Beskyftelsesovertrcek til terminalen

— Renggringsbgrste

— Rensepincetter (kun MX/UMX modeller)

— Vejepincetter (ikke til 4-positioners vcegte og AXT105DR)
— Produktionscertifikat

— Betjeningsvejledning (defte dokument)

— Brochure “Korrekt vejning med METTLER TOLEDO”

H Behold alle dele af emballagen. Denne emballage giver den bedste garanti for
beskyttelse, ndr vaegten skal transporteres (Kapitel 2.7).

2.2 Indledende opgaver

AX, MX, og UMX veegtene har forskellige vejeplader og troekbeskyttelser. Laeg venligst meerke fil fglgende instruktioner vedrgrende
installation af disse dele:

AX balances: Scet fgrst troekbeskyttelsen pd plads. Det lille borede hul skal vende bagud, sdledes at vaegtens tap passer i hullet.
Vejepladen har fo indskeeringer. Placer vejepladen pd en sGdan mdde, at indskeeringerne peger mod glasdgrene. Hvis det er
ngdvendigt, drejes vejepladen let, indtil den glider pd plads i sin korrekfe stilling.

MX/UMX balances: Monter traekbeskyttelsesskiven. UMX veegtenes traskbeskyttelse bestdr af adskillige dele. For at montere disse
skal du fglge den vejledning, der er pétrykt delenes emballage.

Benyt det medfglgende kabel til MX og UMX veegtene for at forbinde vaegten med styreenheden og vejecellen. Det er ligegyldigt hvilken
ende af kablet, der forbindes til styreenheden eller vejecellen. Kabelstikkets skruer har borede huller og kan forsegles for af forhindre
styreenheden og vejecellen i at blive adskilt.
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2.3  Valg af placering og nivellering af vcegten

Din vaegt er ef preecisionsinstrument. Dens ngjagtighed og palidelighed afhcenger af om den er placeret optimalt:

jratllll s
Vi ! -
l )

—

%
"‘Q. %

2.4  Strgmforsyning

Veelg en placering der er stabil, vibrationsfri og sd teet pd vandret som muligt. Den
stgttende overflade skal veere i sfand fil at baere vaegten af den fuldt belastede vaegt
sikkert. Det anbefales at benytte et stenbord til MX/UMX vaegte.

Veer opmaeerksom pd omgivelsesbetingelserne (se tekniske data).

Undgé:

— Direkte sollys

— Steerkt freek (fx fra ventilatorer eller air condition)
— Voldsomme temperaturforandringer.

Niveller vaegten: Drej de to nivelleringsskruer pd bagsiden af veegthuset, indtil libellen
i niveauindikatoren er midt i den inderste cirkel.

Din vaegt leveres komplet med en AC adapter og ef landespecificeret sirgmforsynings-
kabel.

Kontroller, at netspaendingen pd den lokale strgmforsyning ligger inden for AC-
adapterens omrdde. Hvis dette ikke er tilfeeldet, ma vcegten eller AC adapteren IKKE
tilsluttes netspeendingen. Konfakt i stedet din METTLER TOLEDO forhandler.

AX veegte:

Scet AC adapterens stik i bgsningen pd veegtens bagside (se tegningen) og filslut
netspaendingen.

MX/UMX veegte:

Scet AC adapterens stik i bgsningen pd styreenhedens bagside og tilslut nefspeendingen
(ikke illustreret).

Vigtigt: Fgr kablerne sdledes at de ikke vil blive beskadiget eller veere i vejen under
det daglige arbejde! Pas pa at AC adapteren ikke kommer i kontakt med veesker!

Ndr veegten er tilsluftet strgmforsyningen, udfgrer den en selvtest og er herefter klar fil
brug.
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2.5 Trekbeskyttelsesglas

Troskbeskyttelsesglasset pd din veegt kan bdde filpasses omgivelsesbetingelserne og din vejemetode, og til typen af vejning og
pafyldning.

Treekbeskyttelse pa AX veegte

Koblingselementernes stilling bestemmer hvilke dele (venstrehénds, hgjrehénds og
gverste dar) af glastreekbeskyttelsen der kan dbnes.

Prgv nogle forskellige kombinationsmuligheder ved at flytte de 4 koblingselementer op
og ned. Vi anbefaler at arrangere treekbeskyttelsen pa en sGdan mdde, at kun de dele,
der er ngdvendige til pafyldning, kan dbnes. | sé fald arbejder din veegt hurtigere, fordi
de gdelceggende Iuftstramme er svagere, end ndr traekbeskyttelsen er helt Gben.

Treekbeskyttelsesglasset kan enfen dbnes og lukkes ved hjcelp af «$» tasten, “Smart-
Sens” sensorerne, eller med hdandkraft (dette beskrives i defaljer senere i denne
befjeningsvejledning).

Bemcerk: For af dbne dgrene manuelt, skal de to nederste koblingselementer altid voere
koblet fra (@verste stilling)!

Treekbeskyttelse pd MX/UMX veegte

Treekbeskyttelsesglasset kan enfen dbnes og lukkes ved hjcelp af «$» tasten, “Smart-
Sens” sensorerne, eller ved drejning af dgren med hdnden. Dgrtasterne og “SmartSens”
< sensorerne Vil blive beskrevet senere i denne befjeningsvejledning.

Bemeerk: «$» tasten og “SmartSens” sensorerne pd terminalens venstre side dbner
treekbeskyttelsen for pdfyldning fra hgjre side, hvorimod «$» tasten og hgjrehdnds
“SmartSens” sensoren dbner venstrehdndssiden af traekbeskyftelsen.
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2.6  Justering af aflesningsvinkel og placering af terminalen

Terminalens afleesningsvinkel kan justeres, sdledes at du kan arbejde uden at blive frcet. Ved leveringen er terminalen fastgjort til
veegten eller styreenheden. Terminalen kan aftages fra vaegten eller styreenheden og placeres separat, hvilket giver mulighed for

optimal indretning af din arbejdsplads.

I (1=

JIT\

Justering af afleesningsvinkien

Hvis du gnsker en stejlere afleesningsvinkel, skal du gribe faf om terminalens bagkant
og freekke den langsomt opad, indtil den klikker pd plads i den gnskede stilling.
Terminalen har tre forskellige indstillingsmuligheder.

Hvis du gnsker en fladere afleesningsvinkel, skal du trykke pd de to knapper pd
terminalens bagside og trykke ferminalen nedad. Udlgs de to stopknapper og ferminalen
vil klikke pd plads i den gnskede stilling.

Aftagning af terminalen fra veegten
Sluk for vcegten.

Fold ferminalen opad mod treekbeskyttelsesglassets frontpanel. Bemeerk: Dette kan kun
gares, nar terminalen er i sin nederste stilling (fladeste afleesningsvinkel).

Skru den riflede skrue under terminalen af og fjern dcekslet.
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Treek forsigtigt forbindelseskablet ud af kabelaflastningerne. Rul kablet ud. Scet deekslet
pd igen og fastggr det med den riflede skrue.

Fold atfer ferminalen fremad til dens normale stilling.

Grib fat om terminalens bagkant og traek den langsomt opad indfil den klikker pd plads
i gverste stilling (stejleste afleesningsvinkel).

Tryk pd de fo stopknapper pd ferminalens bagside og treek terminalen yderligere opad.
P& denne mdde friggr du ferminalens to fgdder fra deres beslag. Placer terminalen pé
det gnskede sted. Tryk pd de fo stopknapper og scenk fgdderne, sd de after er inde i
terminalen.

For at fastgare terminalen il veegten eller styreenheden igen, skal du benytte den samme
fremgangsmdade i omvendt orden. Se pd tegningen til venstre: Den viser hvordan kablet
placeres korrekt i ferminalhuset.

Hvis du gnsker af flytte din vaegt over en kortere afstand til et nyt sted, ggres det pd
fglgende madde:

AX veegte

Sluk for veegten og tag AC adapterens kabel og eventuelle interface kabler ud af vaegtens
tilslutninger.

Fold ferminalen opad.

Tag fat i vaegtens underside foran (ikke terminalen!). P& vaegtens bagside er der et
indbygget héndgreb. Lgft forsigtigt vaegten og flyt den til det nye sted. (Laeg mcerke il
bemaerkningerne i Kapitel 2.3 vedrgrende valg af optimal placering).

Lgft aldrig veegten i trcekbeskyttelsesglasset, da dette kan medfgre beskadigelser!



Kapitel 2: Opstilling af veegten
16

MX/UMX veegte

Sluk for veegten og tag AC adapterens kabel og eventuelle interface kabler ud af veegfens
tilslutninger. Det er ikke ngdvendigt at aftage styreenheden fra vejecellen.

Tag fat om siderne pd styreenhedens og vejecellens hus og flyt dem til det nye sted (lceg
maerke til bemcerkningerne i Kapitel 2.3 vedrgrende valg af optimal placering).

Laft aldrig veegten i trcekbeskyttelsesglasset, da dette kan medfgre beskadigelser!

Transport over Ieengere afstande

Hvis du gnsker at transportere eller sende din vaegt over laengere afstande , eller hvis
det ikke er sikkert, at vaegten vil blive transporteret i lodret stilling, skal du benytte den
fuldsteendige originalemballage (intern og ekstern emballage). For AX veegtens
vedkommende skal du lcegge meerke til pakningsinstruktionerne, der er pdfrykt
originalemballagen!

2.8 Vejning under veegten

Din veegt er udstyret med en scerlig hcengebgijle (krog), s vejninger kan udfgres under bordoverfladen (vejning under veegten).

} AX veegte
\ Sluk for veegten og fag AC odop’fereons kabel ud af bgsningen pd vaegtens bagside. Fjern
® ogsé eventuelle inferface kabler. Abn trcekbeskyttelsesglasset og fiern vejepladen og
® \ traekbeskyttelsen.
@ Vip forsigtigt vaegten bagud, s& den kommer til at hvile pd bagkanten.
Skru bgjledcekslets skrue af og fiern doekslet.
Q Vieegten er nu klar fil installering af gennemfgring til vejning under vaegten.

MX/UMX veegte

Fjern glasldget, vejepladen og troskbeskyttelsesskiven (disse er pd UMX vasgten
fremstillet af flere dele). Fjern traekbeskyttelsen fra enheden.

Tip forsigtigt vejecellen bagud.

Drej hcengebgijlens daekplade til vejning under vaegten indtil det borede hul eller ring til
vejetruget kommer til syne.

Nu er veegten klar til installering af gennemfgring fil vejning under veegten.
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| dette Kapitel vil du Icere din veegts betjenings- og displayelementer at kende, hvilket er ngdvendigt for at udfgre simple vejninger.
Defte Kapitel giver en fgrste infroduktion fil befjening af veegten.

Atteende for veegten: Bergr kortvarigt «On/Off»tasten. Ndr veegten er teendt, udfgrer den
en kort test og er herefter klar til brug.

Fgr du pdbegynder vejningen, skal du konfrollere, at vcegten har veeret sluttet fil
strgmforsyningen i mindst 120 minutter (se Kapitel 14.1).

Ndr vaegten taendes for fgrste gang, ses indikaforen, der er vist her pd siden.

At slukke for veegten: Bergr «On/Off» tasten og tryk indfil “OFF” ses p& displayet.
Herefter slukkes displayet, og veegten er slukket.

3.1  Attende og slukke for veegten
On
Off

vl i:::gging 4. Apr 2000 9:1@8

o =

On
Off

3.2

Udfgrelse af en simpel vejning

For at udfgre en simpel vejning har du kun brug for tasterne i den mgrke, nederste del af ferminalen.

.

=>0/T¢

Weighing 14 Apr 2000 9.1
m Home =
°©  29.9925 g
@ 3
Adjustint $10d

Abn glasset enten med hdnden eller ved bergring af en af de to «$» taster. Bemeerk: P&
MX/UMX veegtene @bner «$» tasten pd terminalens venstre side den hgijre side af
treekbeskyttelsen, hvorimod hgjrehdnds «#» tasten dbner trcekbeskyttelsen pd ven-
strehdndssiden.

Hvis du arbejder med en vejebeholder, placeres den pd vejepladen og derefter bergres
«=>0/T€ » tasten for at tarere veegten og nulstille displayet. Traekbeskyttelsesglasset
lukkes automatisk og dbnes igen, ndr tareringen er fuldfgrt.

Placer vejeprgven pd vejepladen og luk treekbeskyttelsen (enten manuelt eller med brug
af en af «#» tasterne).

S& snart stabilitetsdetektorsymbolet (den lille ring til venstre pd displayet) forsvinder, er
displayet stabilt, og du kan aficese vejeresultatet. P tegningen pd denne side er
stabilitetsdetektorsymbolet stadig synligt, og vejeresultatet er derfor endnu ikke stabilt.
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4 Grundleeggende betjeningskoncept for terminal og software

Dette Kapitel beskriver befjenings- og displayelementerne pd din terminal og forklarer konceptet for betjening af vaegtens software.
Gennemlass venligst hele dette Kapitel omhyggeligt: Det er grundlaget for alle frin i betjeningen, der er beskrevet i de fglgende Kapitler.

4.1 Oversigt over terminalen

| detfe Kapitel vil vi fgrst beskrive ferminalens betjeningselementer, der omfafter *SmartSens” sensorerne og de individuelle faster.
| def nceste Kapitel finder du detaljerede oplysninger om displayet.

(=)

=l @

g g st Haam e g 1

= °. 29.6305 9 i
5 () e
& of -0/ Te

1 SmartSens

Hver af disse bergringsfri sensorer kan tildeles en specifik funkfion (Gbning og lukning af treekbeskyttelses-
glasset eller nulstilling af vcegten). For at udlgse den respektive funktion skal du beveege din hdnd over den
pdgeeldende sensor i en afstand af hgjst 5 cm. Sensoren bipper for at bekreefte, at den har genkendt
kommandoen. De to sensorer er fra fabrikkens side programmeret fil at dbne og lukke traskbeskyttelsesglasset.

2 «()» tasten
Denne fast kan du fil enhver tid benytte fil at nulstille def aktuelle program til startstatus - med andre ord, til
den status def havde, da du kaldfe det frem i begyndelsen ("Home” profil).

3 «T» tasten
Denne tast anvendes fil af kalde den @nskede brugerprofil frem.En brugerprofil kan benyttes fil af gemme
specifikke indsfillinger. Dette ggr det muligt af filpasse vaegten optimalt til en scerlig bruger eller vejeopgave.

4 «i» tasten

Med denne tast kan du p& enhvert punkt kalde en kontekst-falsom hjcelpefunktion frem. Hjcelpeteksten giver
en kort forklaring pd de tilgcengelige muligheder du har pé dette punkt (fx i en menu). Hjcelpevinduet kommer
til syne oven over det normale display.
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5 «&5» tasten
Fra fabrikken er din vaegt programmeret med standardprogrammer (fx til normal vejning, stykfcelling og
massefyldebestemmelse). Brug denne tast fil valg af det program, som du gnsker at arbejde med.

6 «—i» tasten
Hvert program har et sfort antal indstillinger, der kan benyttes til at tilpasse det opfimalt fil den specifikke
opgave. Benyt denne tast til af fremkalde menuerne til konfigurering af det aktuelle aktive program.

7 «E» tasten
Ved betjening af denne tast transmitteres vejeresultatet via interface til fx en printer. Der kan imidlertid ogsé
tilsluttes andre enheder, sG som en PC. Der er ingen begreensninger i de dafa, der kan transmitteres.
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Tasterne i det mgrke felt ved terminalens nederste kant er fil udfgrelse af vejningerne.

4.2 Displayet

Det belyste grafiske display pd din terminal er en “TouchScreen” skeerm, eller med andre ord, en skaerm der er fglsom for bergring.
Du kan ikke blot benytte det il at afleese data og indstillinger, men ogsd indtaste indstillinger og udfgre funktioner ved bergring af

displayets overflade.

2d

2b

3a

3b

Displayet er opdelt i et antal zoner:

1 | det gverste venstrehdndshjgrne vises det aktive program og den gjeblikkelige
brugers profil. Ved bergring af denne zone kan du kalde en menu frem, fra hvilken
du kan veelge det gnskede program (du kan ogsa kalde denne menu frem med «gif»
tasten).

2 | det gverste hgjrehdndsafsnit vises datoen (2a) og tid (2b). Ved bergring af disse
zoner kan du cendre pd dato og tid.

3 | denne zone vises det akiuelle vejeresultat. Hvis du bergrer zone (3a), ses en lille
menu, i hvilken du kan veelge den skrifttype, som resultatet skal vises i. Hvis du
bergrer vejeenheden (3b), dbnes et vindue, i hvilket du kan veelge den gnskede
vejeenhed.

4 Denne zone viser yderligere informationer (informationsfelter), der lefter dif arbejde.
Ved bergring af denne zone Gbnes en menu, i hvilken du kan specificere hvilke
informationsfelter og funktionstaster der skal vises (den samme menu fés ogsé med
«—#» fasten).

5 Denne zone viser “SmartTrac”, hvilket er den grafiske indvejningshjcelp, der med et
enkelt blik viser dig hvor meget vejekapacitet der er brugt, og hvor meget der stadig
er til rddighed. Ved bergring af denne zone kan du vcelge mellem forskellige
displaytyper for “SmartTrac”, slukke helf for den eller inkludere et lille stopur i
displayet.

6 Denne zone er reserveret fil funktionstasterne, der giver dig direkte adgang til hyppigt
anvendte funktioner og indstillinger. Hvis flere end b taster er akfiveret, kan du benytte
piltasterne til at skifte mellem dem.



Kapitel 4: Grundlceggende betjeningskoncept for terminal og software

20

4.2.1 Symbolforklaring til displayet

Symbol Betydning

()} Resulfat ustabilt
3 Uvejet (ufalf) veerdi
PT Manuel farering
Mt Neftoveerdi

Skift batteri

FACT (justering starter)

b
Veegten er for lav (med MinWeigh)
]

Find ny minimumveegt (med MinWeigh)
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4.3 Din veegts software

Softwaren styrer alle din veegts funktioner. Den ggr det ogsd muligt at tilpasse vaegten fil dine scerlige arbejdsbetingelser. Lees venligst
de fglgende Kapitel omhyggeligt; de udggr grundlaget for betjening af din veegt.

Softwaren omfatter fglgende niveauer:

— Brugerprofiler
— Programmer
— Indstillinger

Brugerprofiler

A
7

Programmer

Indstillinger

System

Formdlet med brugerprofiler er at tilpasse vaegten og dens programmer til din scerlige arbejdsmetode, eller til
specifikke vejeopgaver. En brugerprofil er et scet indstillinger, som du selv kan definere, og som er tilgeengelige
med et enkelf tastetryk.

Ndr veegten tcendes, kalder den automatisk *Home” profilen frem. *Home” profilen er et startpunkt, som du altid
kan vende tilbage fil ved bergring af «» fasten. Fra fabrikkens side er veegten programmeret med
standardindstillinger, som alle brugere kan arbejde med.

Ud over *Home” profilen er der 8 andre brugerprofiler fil rddighed, i hvilke du kan cendre indstillinger efter gnske.
(To af brugerprofilerne er fra fabrikken programmeret til meget hurtige og meget ngjagtige vejninger og er
kendetegnet med de filsvarende navne “Fast” og “Accurate”). Du kan bruge «P» tasten til at hente den gnskede
brugerprofil frem.

Bemcerk: “Home” profilen kan cendres efter gnske pd samme mdde som de andre 8 profiler. Vi anbefaler
imidlertid, at du ikke cendrer indstillingerne i “Home” profilen, der er lagt ind af fabrikken, men i stedet cendrer
en af de andre 8 brugerprofiler.

Programmer er softwaremoduler til udfgrelse af scerlige opgaver. Ef anfal programmer er lagt ind i veegten fra
fabrikkens side (fx fil normalvejning, procentvejning, styktcelling, massefyldebestemmelse og differential-
vejning). Ndr vaegten teendes, begynder den med normalvejningsprogrammet. De andre programmer far man
adgang fil med «&&» tasten. Instruktioner for arbejdet med standardprogrammerne finder du i Kapitel 6 og
efterfglgende Kapitler. Du kan ogs@ downloade ekstra programmer fra Infernettet, hvis dette er ngdvendigt (se
Kapitel 12).

Softwaren skelner mellem to slags indstillinger:

— Programafheengige indstillinger: Antallet af mulige indstilinger er forskelligt og afhcenger af det valgte
program. Mulfisidemenuen fil programafhcengige indsfillinger ses ved bergring af «% tasfen. Oplysninger
om de individuelle mulige indstillinger finder du i de Kapitler, der handler om det pagceldende program.

— Systemindstillinger der ikke er programafhcengige (fx dialog sprogindstillingen): Anfallet af mulige
indstillinger af denne type er def samme i alle programmer. For af kalde systemindstillingerne frem bergres
«—%» eller «&&» fasten og hereffer “System” tasten. Du finder oplysnninger om de individuelle mulige
indstillinger i Kapitel b.

Begge typer indstillinger er tilknyttet den aktuelle brugerprofil og lagret sammen med denne.
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Diagrammet nedenfor vise de indbyrdes forbindelser mellem de individuelle softwareniveauer og giver et farste overblik over den

typiske betjeningsprocedure.

Arbejdstrin

1. Veelg brugerprofi

2. Veelg program

3. Arbejd

4. Hvis det gnskes:
Det valgte programs indstillinger
kan cendres (programafhaengige
indstillinger)

5. Hvis det gnskes:
Systemindstillingerne kan end-
res

A

Eksempel

7
7

SmartTrac ...

Infofield. ...

WeighEntry
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Indstillingerne gem-
mes i den aktive bru-
gerprofil (i eksem-
plet, “Bruger 3”).
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4.4 Typisk arbejdsprocedure

Nedenunder fglger en kort beskrivelse af den typiske arbejdsprocedure, idet detaljer, der afhaenger af det specifikke program, er

udeladt.

On
Off

Weighing

Hame

iyl

14 Apr 2000 3:45)

° 0.0001g

2 7
Adjustint 10d
ﬂ User selection
Fast Reliable Uszer 3 Uszer 4
Uszer 5 Uszer & Uszer 7 Uszer &
EEE Applications
User3
EEN
] ]
5L |EA 3]
Wizighing Percent Piececounting Density
5| B
hfineigh Diff weeighing
| Weighing Set
- = m User 3 o
| Function keys.................
SmatTrac. ...
ool

WeighEntry .

hfanual
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Teend for veegten: Veegten tcendes ved et kort tryk pa «On/Off»
tasten. N@r veegten er teendt, st@r den i “Home” profilen i “Veje”
programmet. Vigtigt: Under arbejdet kan du fil enhver tid vende
tilbage til *Home” profilen ved bergring af «(» fasten.

Bemeerk: Afhcengigt af de valgte indstillinger kan displayet pd
din veegt afvige i udseende fra det viste eksempel.

Valg af brugerprofi: Hvis du gnsker at anvende en af de 8 andre
profiler i stedet for *Home” profilen, skal du bruge «P» tasten for
at kalde profilmenuen frem og derefter veelge den gnskede profil
ved bergring af det tilsvarende symbol. Ved af ggre dette aktiverer
du de indstillinger, der er gemt i den valgte profil for programmer-
ne og for systemet.

Bemeerk: Ndr veegten forlader fabrikken, indeholder de fgrste to
brugerprofiler indstillinger til meget hurtig og meget pdlidelig
vejning og er navngivet med de tilsvarende navne (‘Fast” og
“Reliable”).

Valg af program: Hvis du ikke gnsker at arbejde med vejepro-
grammet, skal du bruge «&&» tasten til at veelge programmenuen.
(Alfernativt kan du bergre den filsvarende zone i displayets
gverste venstrehdndshjgme). Rgr ved symbolet for det gnskede
program, og softwaren vil indlcese programmet.

Bemaerk: *Min\Weigh” er en mulighed, der kun vises, hvis den er
aktiveret af en servicetekniker (se Kapitel 10).

Zndring af indstillinger: Hvis du gnsker at cendre indstillinger,
skal du aktivere «—¥» tasten. Softwaren skelner mellem to typer
indstillinger:

— Programafhceengige indstillinger gcelder for det valgte pro-
gram og gemmes i den akfive brugerprofil. Kontroller at den
gnskede brugerprofil og filsvarende program er akfive, inden
du cendrer nogen af indstillingerne! Du finder oplysninger om
de programafhcengige indstillinger sammen med beskrivel-
sen af det pagceldende program (Kapitel 6 og efferfglgende
Kapitler).
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— Systemindstillingerne gcelder for hele vejesystemet og for
alle programmer. De gemmes 0gs@ i den aktive brugerprofil
(somvisesii titellinien). Kontroller at den gnskede brugerprofil
er aktiv, fgr du aendrer enhver systemindstilling!

Bemcerk: Du har ogsd adgang til systemindstillingerne fra

programmenuen («&5» fasten). Systemindstillingerne bes-
krives i detaljer i Kapitel 5.

Vejning: Udfgrelse af de gnskede vejeprocedurer. Du finder
oplysninger om arbejdet med de individuelle programmer i
kapitel 6 og efterfalgende kapitler.

Brug af “Help” funktionen: Hvis du undervejs i arbejdet er
usikker pd, hvilke muligheder du har til rddighed, skal du bergre
«i» tasten (hjcelpefunktion). Nu ses et vindue med en kort
hjcelpetekst.

Bergring af “OK” lukker hjcelpevinduet, og du kan forfscette med
dit arbejde.

Slukning af veegten: N&r du har gjort dit arbejde feerdigt, slukker
du veegten ved bergring af «On/Off» fasten i ef par sekunder.
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5  Systemindstillinger

| dette Kapitel lcerer du hvodan du kan tilpasse vejesystemet til dine krav. Der er systemindstillinger til hver brugerprofil, sé vel som
til *Home” profilen. S& Icenge en saerlig brugerprofil er aktiv, geelder dennes systemindstilinger uden hensyn til hvilket program, der
benyttes. Bemaerk: Oplysninger om indstillinger for de forskellige programmer fér du, ndr programmerne beskrives.

5.1 Hvordan systemindstillingerne kaldes frem

Hvis du ikke gnsker, at dine indstillinger skal bruges som “*Home” profil, s& brug «P» tasten fil at veelge en af de 8 brugerprofiler.

Du kan enten kalde menuen for systemindstillinger frem fra indstillingsmenuen

(«—#» tasten) eller fra programmenuen («&#» tasten). | begge menuer kan “System”
knappen benyttes fil dette formdl.

5.2  Overblik over systemindstillingerne

Systemindstillingerne reprcesenteres af symboler. Ved klik pd symbolerne kan du kalde de individuelle indstillinger frem og cendre
dem. De forskellige indstillingsmuligheder beskrives i nedenstéende rubrikker.

Fglgende indstillingsmuligheder er fil rddighed:

System “Adjust/Test": Indstilling til justering (kalibrering), og fil testfunkfionen for
kontrol af justeringenm (Kapitel 5.3).
- = - “Weighing Parameters”: Indstillinger for filpasning af veegten fil scerlige vejeopgaver.
%4 i L (3 (Kapitel 5.4).
AdjTest wvighpararn SrnartSens User .
“SmartSens”: Programmerer de to “SmartSens” sensorer (Kapitel 5.5).
t Z) nd “User”: Tildeler brugerprofilen et navn (Kapitel 5.6).
Door Peripherals Terrminal
- “Door”: Indstillinger for dbning af tfreekbeskyttelsesglasset
(Kapitel 5.7).
“Peripherals”: Konfigurerer et interface til forskellige periferienheder.
(Kapitel 5.8).
“Terminal”: Indstillinger for displayet (lysstyrke, etc.) og for terminalens

virkemade (Kapitel 5.9).

Ved bergring af knappen med pilsymbolet kommer du til menuens anden side.

System “Factory”: Beregnet il tilbagefarsel til fabriksindstillingen (Kapitel 5.10).
Hoer 3 *Date/Time": Tilindtastning af dato og tid, og valg af det gnskede displayformat
(Kapitel 5.11).
« I% @ Eh w ", STH . . . H .
e — — Energy”: Indstillinger fil standby modus og fil visning af naeste batteriuds-
kiftningsdato (Kapitel 5.12).
2 “Info”: Til specifikation af veegtidentifikation og til forespgrgsler om voegten
Bance (Kapitel 5.13).

Ved bergring af tasten med pilsymbolet kommer du tilbage til farste menuside. Nér du
har udfert alle ngdvendige indstillinger bergrer du “Exit” knappen for at vende tilbage fil
programmet. | de falgende afsnit forklares de forskellige systemindstillinger og brugen
af programmet.
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5.3 Indstillinger til justering og test

Disse menuer kan anvendes til alle de indstillinger, der vedrgrer justering (kalibrering) af din veegt.

T

AdjTest

5.3.1

History Setup
Uger 3

Selection. ...
Mty .-

Manual adjust.
! Termp. adjust. .
E Tirme adjust.. ..

- 15 0d.Jun 2000
internal
15.4 *C

14 03 .Jun 2000
internal
15.4 *C

13 03 .Jun 2000
internal
16.4 *C

AdjustfTest Setup
T

User 3

History. ..o
Pratacal ...
PROFACT.

200.0000 g

AdjustfTest Setup
User3

Testweight ... 200.0000 g
Certificate Mo................... :I
WeghtiD. ]

Adjustweight. . .

| afsnittene nedenfor findes oplysninger om alle de mulige indstillinger til justering og
testprocedurer og om muligheden for registrering.

Visning af justeringshistorik (“History™)

[*History” menuen kan du kalde oplysninger frem om justeringsprocedurer, der allerede
er udfgrt, og udprinfe dertil svarende rapporter.

Vieegten registrerer uafbrudf data og resultater af alle justeringsprocedurer. De sidste 15
procedurer kan ses pd displayet og udprintes.

Fglgende indstillinger er til rddighed:

“Valg”

Ved bergring af “Define” knappen kan du kalde en menu frem i hvilken du specificerer,
hvilke procedurer der skal vises. Du kan vise manuelle justeringer, temperaturstyrede
justeringer, og/eller tidsstyrede justeringsprocesser. De procedurer, der er markeret med
et hak i feltet, vil blive vist.

Fabriksindstilling: Alle displaymuligheder er valgt.

“Historik”

Hvis du bergrer *“Show” knappen vises den valgte justeringsprocedure. Displayet viser
datoen, tiden, den udfgrte justeringstype og omgivelsestemperaturen pd justeringstids-
punktet. Du kan benytte pilknapperne til at blade op og ned mellem de individuelle sider
(de seneste justeringer vises i foppen af listen, de aeldste i bunden). Du kan anvende
“Print” knappen til udskrift af alle justeringer (du finder et eksempel p& en rapport i
Kapitel 6.4.6). Du kan slukke for displayet ved bergring af “0K”.
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5.3.2 Definering af justering og testrapporter

[ denne menu, der har to sider, kan du udspecificere de oplysninger, der skal udprintes

3 Date Serial number . _______ i justerings- og festrapporferne.
1 Time Hatance ID D Ved bergring af de pdgeeldende knapper kan du aktivere den gnskede information. De
; afkrydsede informationsemner vil vaere omfattet af rapporten. Ved bergring af *STD” kan
| User Weight ID D du vende filbage fil fabriksindstillingen. For af gemme aendringer skal du bergre “0K”,
1 Balance Type Certificate No. D (eller bergre “C“for at forlade indtastningsvinduet uden at gemme cendringerne).

Fabriksindstillinger:  De muligheder der er hakket af pd billedet til venstre.

Fglgende informationsemner kan omfattes af rapporten:

“Dato”
------ Temperature D - Udprinter justeringsdatoen i det definerede dataformat (Kapitel 5.11).

E isum n I
; M Tid

Udprinfer justeringstidspunkfet i det valgte dataformat (Kapitel 5.11).

“Bruger”
Den aktive brugerprofil udprintes pd rapporten.

“Veegttype”
Denne oplysning er gemt i vaegten og kan ikke cendres af brugeren.

“Serienummer”
Denne oplysning er gemt i vaegten og kan ikke aendres af brugeren.

“Veegt ID”
Udprintfer den specifikke vaegtidentifikation (Kapitel 5.13).

“Lod ID”
Udprintfer den specifikke identifikation for ef eksternt justeringslod (Kapitel 5.3.7).

“Certifikat nr.”

Udprinter den specifikke befegnelse for et eksternt justeringslods certifikat (Kapitel
5.3.6).

“Temperatur”
Udprinter temperaturen pd justeringstidspunktet.

“Pdtegning”
Udprinter en ekstra linie beregnet til underskrift af rapporten.



Kapitel 5: Systemindstillinger

28

5.3.3

ProfACT
User 3

g

Setup

Protocal trigger. ...
Temp.kriterium ...
Tirne criterion. ...

------ hlonday Friday

Tuesday Saturday
\Wednesday Sunday

Thursday

“ProFACT” fuldautomatisk justeringsfunktion

I denne menu kan du specificere indstillingerne til fuldautomatisk justering (kalibrering)
ved brug af det interne justeringslod ("ProFACT”). ProFACT justerer vaegten fuldautoma-
tisk pd grundlag af forudvalgte kriterier.

Fglgende indstillinger er til rédighed:

“Protokoludigser”

Her kan du specificere hvilke justeringsprocedurer, der automatisk skal udprinfes pd
rapporten. Du kan vcelge fids- og/eller temperaturstyrede justeringsprocedurer fil
aufomatisk registrering. Hvis du veelger “Off’, vil aufomatisk rapportering ikke finde
sted.

“Temperaturkriterium”

Her kan du definere hvilke cendringer i omgivelsestemperaturen, der skal udlgse
automatisk justering. Hvis du veelger “Off*, vil automatisk justering ikke finde sted pd
grundlag af et temperaturkriterium.

*Tidskriterium”

Hvis du aktiverer fidskriteriet, kan du specificere til hvilken tid og pd hvilke dage i ugen
den aufomatiske justering skal udfgres.

Bemeerk: | de fgrste 24 timer efter installation af voegten (og hver gang efter af
strgmforsyningen har veeret afborudt), udfgres den fuldautomatiske justering adskillige
gange uafheengigt af det valgte femperatur- eller tidskriterium.

“Protokoludigser”:
“Temperaturkriterium”:
“Tidskriterium”:

Fabriksindstillinger: “Temperatur + Tid”
*1° Kelvin”

“Slukket”

Bemcerk: Hvis du gnsker af afbryde den fuldautomatiske justeringsfunktion “*ProFACT”
skal du deaktivere femperatur- og tidskriterium (*Slukket”).
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5.3.4 Definering af eksternt justeringslod

I:Ijutweight

200.0000 |

Hvis du arbejder med et eksternt justeringslod, kan du definere dets vaegt og enhed her.
(Bemcerk: Afhcengigt af landespecificerede bestemmelser er denne funktion muligvis
ikke filgcengelig for cerfificerede veegte). Ef indfastningsvindue, der ligner en lommereg-
ner, kommer til syne og kan anvendes som en sddan. Indtast det eksterne justeringslods
vaegt. Kontroller vejeenheden: Den ses fil hgjre p& loddet. Hvis du bergrer
vejeenhedssymbolet, kommer udvalget af mulige vejeenheder fil syne.

Bemeerk: Enhederne konverteres ikke automatisk, dvs. ndr du en gang har indtastet en
veerdi i en scerlig enhed, cendres denne vaerdi ikke, selv om du cendrer vejeenhed.

Fabriksindstilling: Afhaenger af model

5.3.5 Definering af eksternt testlod

5.3.6

Tcertificate No.

3| Mettler-Toledo 4144 _

5.3.7

Hvis du arbejder med et eksternt lod til kontrol of justeringen, kan du definere dets voegt
og enhed her. Det samme vindue som ses ved eksternt justeringslod kommer fil syne.

Fabriksindstllling: Afhcenger af model

Indtastning af loddets certifikatbetegnelse

Justeringslodder leveres normalt med ef certifikat. Du kan indfaste befegnelsen/eller
certifikatnummeret der fglger med vaegten her (max. 20 karakterer). Dette gar det muligt
at skabe en utvetydig sammenhceng mellem justeringsloddet og et specifikt certifikat.
Certifikatbetegnelsen udprintes sd i justeringsrapporten. Indtastningsvinduet tillader
indtastning af alfanumeriske karakferer.

Fabriksindstilling: Ingen

Definering af identifikation for det benyttede justeringsiod

Her kan du tilknytte en betegnelse fil det anvendte justeringslod (max. 20 karakterer).
Defte lefter identifikationen af justeringsloddet. Loddets identifikation udprintes s@ i
justeringsrapporten. Det samme indtastningsvindue som ved certifikatbefegnelsen
kommer fil syne.

Fabriksindstilling: Ingen
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5.4

Wighpar an

Yalnhing hahavior

Checkweighing EiE

Vainhing hehaviy

Wery stable

Wninhng hehavir

Wery fast

Specifikation af vejeparametre

| Weighing behavior

ﬁ User3
Weighing mode. ...
Erwiranment. ...
Walue release ...

Setup

AutoZerg

“Vejemodus”

Denne indstilling kan bruges fil af tilpasse voegten il vejetypen. Veelg vejemodus
“Universal” til alle normale vejeprocesser, eller *Dosing” ved filfgrsel af vaeske eller
pulveragtige vejeprgver. Med denne indstilling reagerer vaegten meget hurtigt ved selv
de mindste voegteendringer. “Sensor mode” indstillingen leverer et rdf, ufiltreret
vejesignal og er kun egnet fil specielle anvendelser. Ndr “Control weighing” indstillingen
benyfttes, reagerer vaegten kun ved stgrre cendringer i belastningen, og vejeresultatet er
meget stabilt.

Fabriksindstilling: *Universal”

“Arbejdsmiljg”

Denne indstilling kan du bruge fil af tilpasse vaegten fil de omgivende arbejdsbetingel-
ser. Hvis du arbejder i omgivelser, der er naesten fri for temperaturcendringer, traek og
rystelser, sd vaelg “Very stable”. P& den anden side, hvis du arbejder i omgivelser, hvor
betingelserne konstant cendres, sé vaslg “Very unstable”. | mellem disse yderpunkter er
der fre andre indstillinger fil rddighed.

Fabriksindstilling: “Standard”

“Frigivelse af mdleresultat’

Du kan bruge denne indstilling til at fasticegge hvor hurtigt veegten betragter méleveer-
dien som stabil og frigiver den. *Very fast” indstillingen anbefales, hvis du kreever hurtige
resultater, og deres ngjagtighed er af mindre betydning. *Very reliable” indstillingen
giver meget god ngjagtighed vedrgrende mdleresultaterne, men forleenger stabilisering-
stiden. I mellem disse to yderpunkter er der tre andre indstillinger fil rddighed. Bemcerk:
Hvis du veelger andre indstillinger end “Reliable + fast”, ses et vindue med yderligere
oplysninger om den valgte indstilling.

Fabriksindstilling: “Reliable + fast”
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Weighing behavior “Autonul”
Denne feender og slukker for automatisk nulstilling ("AutoZero”). Hvis autonul er tcendt,
korrigerer vaegten automatisk for enhver afvigelse fra nulpunktet, der mdtte opstd.

Fabriksindstilling: *On” (= akfiveret)

5.5 “SmartSens” indstillinger

SmartSens Setup
ger3

StartSens left. ...
o o
-"m'arti-'?rlﬁ SmartSens right.......... ...

(=)

“SmartSens til venstre”, “SmartSens til hgjre”

Du kan benyfte denne indstilling til at definere venstreh@nds og hgjrehdnds “SmartSens”
sensorernes funktion.

“Off”: SmartSens er inaktiv

“Door”: Abner/lukker froekbeskyttelsesglasset (p& MX/UMX veegtene kan du ogsé
veelge, om traekbeskyttelsen skal dbne til venstre eller hgijre).

“=>0/T€": Nulstiller displayet
"Print": Udprinter (samme funktion som «&» tasten).
Fabriksindstilling: “Door” (fo r begge sensorer)

&mi*‘?{ﬁﬁm

Bemcerk: | indstillingsmodus (menuer) er SmartSens alfid inaktiv.
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5.6

(3

Lizer

Lieer

User Mame

Frangais

{‘3 i
Password

A&ndring af navn for brugerprofilen

User

[_} User3

UserMame............... ...
Language . ...
Password. ... ..

Setup

“Brugernavn’

Her kan du cendre den aktuelle brugerprofils navn. Der kan bdde anvendes store og smd
bogstaver samt tal til navnet. Navnets maksimumlcengde er 20 karakferer. Du bgr
anvende ef navn fil brugerprofilen, der utvetydigt identificerer denne.

Fabriksindstilling: “Hurtig”, “Pdlidelig”, “Bruger X" (‘X" = 3 — 8)

Bemcerk: De fo fgrste brugerprofiler er allerede tildelt indstillinger fil henholdsvis meget
hurtig og meget pdlidelig vejning fra fabrikkens side. For at ggre dette helt klart, er disse
to profiler navngivet “Hurtig” og “Pdlidelig”.

“Language”
Her kan du veelge det sprog, som du gnsker at kommunikere med vaegten pd.

Fabriksindstiling: Afhaenger af hvilken sprogpakke der er installeret. Fabriksind-

sfillingen er scedvanligvis bestemmelseslandets sprog.

“Password”

Her kan du specificere et password il den aktuelle brugerprofil. Password'et beskytter
fglgende omrdder i den aktuelle brugerprofil:

— Adgang fil systemindstillingerne
— Opkald af brugerprofil.

Hvis et af disse omrader skal kaldes frem, skal det tilsvarende password fgrst indtastes.
Bemaerk: Hvis et password er defineret til “Home” profilen, beskytter det kun adgangen
til systemindstillingerne.

Passwordet bestdr af en sekvens pd op til 18 karakterer. Du kan bruge “Clear” knappen
til at slette det aktuelle password og dermed deaktivere password beskyttelsen. Hvis et
password ikke er specificeret, ses “no password” pd displayet.

Advarsel: Skriv dit password ned! Hvis du har glemt det, sd kontakt din METTLER
TOLEDO forhandler.

Fabriksindstilling: Infet password
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5.7 Valg af dgrfunktion til trcekbeskyttelsen

t Door Setup
User 3
Door Function..................

Doy

“Dgrfunktion”

Den automatiske dgrfunktion letter dit arbejde, idet treekbeskyttelsesglassets dgre dbner
eller lukker automatisk, ndr specifikke funktioner ggr dette pakreevet. For eksempel
dbner glasdgrene automatisk efter nulstilling eller tarering, og opfordrer dig til af Icegge
vejematerialet eller taraveegten pé& vejepladen.Dgrfunktionen akfiveres ogsd under
justering med et eksternt lod, og ved kontrol af defte eller ved udfgrelse af vejeserier. Hvis
du foretrcekker at betjene traekbeskyttelsesglasset ved brug af «#» tasten, eller med
“SmartSens” sensorerne, eller manuelt, kan du deaktivere den automatiske dgrfunktion.

Fabriksindstilling: “Automatisk”

5.8 Valg af periferienheder

Peripherals Setup @ Peripherals Setup
User3 User3

@1 Printer.. ... Barcode. ......... ... ... ...
Peripherals Host ..o AT Cont mode

Feeder (Lv11). ..o

Secondary display. .

Forskellige periferienheder kan tilsluttes din veegt. | denne menu kan du specificere,
hvilken enhed, der skal filsluttes. Vigtigt: | modscetning til de andre system-
indstillinger,gcelder disse indstillinger for alle brugerprofiler.

Fglgende indstillinger kan veelges:
— “Printer”: Printer

— “Host”: Ekstern computer (tovejs kommunikation: vaegten kan
sende data til en PC og modfage kommandoer eller dafa
fra denne)
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Setup

5.9

Terminalindstillinger

Terrnirs|

— “Secondary display”: Sekundcert (hjcelpe) display

— “Bar code”: Stregkodelceser
— “AT cont. mode”: Periferienhed der bruger “AT Continuous Mode”.
- “Lv11~: METTLER TOLEDO LV11 automatisk opfylde

De samme indstillinger er mulige for hver af disse enheder. “Off” betyder, atingen enhed
af denne type bgr tilsluttes til RS232C interfacet. “RS232 fixed” aktiverer inferfacet fil den
valgte enhed. Vigtigt: Du kan kun aktivere en enkelt enhed ("RS232 fixed”), alle andre
enheder skal deaktiveres (“Off”). Hvis du akfiverer en anden enhed,deaktiveres den
enhed aufomatisk, der fidligere var valgt.

Hvis du har akfiveret en enhed, kan du anvende “Define” knappen fil at indstille
inferfaceparametrene for kommunikation med denne enhed (baud rate, paritet, hdndtryk,
linieslut karakterer og font). Parametrene er forudindstillet fil den tilsvarende optimale
METTLER TOLEDO enhed (vedr. tilbehgr og ekstraudstyr, se Kapitel 14).

Bemcerk: Der kan ikke defineres nogle interface parametre til *Secondary display”
indstilling: de er forudindstillet til faste vcerdier.

Fabriksindstilling: “Host”
(9600 baud, 8 data bits/ingen paritet, XON/XOFF proto
kol, linieslut karakterer <CR><LF> ANSI/WINDOWS-font)

Vigtigt: For at sikre korrekt udprintning af scerlige tegn (fx “°C”) pd METTLER TOLEDO
printere, skal bade veegt og prinfer scettes til 8 data bits.

Lettertype. ..o

Beep. ..
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“Lysstyrke”

Her kan du indstille displayets lysstyrke. Bergr piletasterne fil justering af lysstyrken i
omrédet fra 0% til 100% efter gnske. Hver gang en af piltasterne bergres, justeres
lysstyrken gjeblikkeligt, sdledes at cendringen straks kan ses.

Fabriksindstilling: 80%

Bemcerk: Hvis veegten ikke benyttes i 15 minutter, nedscettes displayets lysstyrke
automatisk. Dette @ger baggrundsbelysningens levetid. Naeste gang en fast bergres,
eller der er en cendring i vejningen, aendres lysstyrken filbage til den her viste veerdi.

“Kontrast”

Indstiller displayets kontrast i omrédet 0% fil 100%. Justeringer udfgres pd samme
mdde som ved lysstyrke.

Fabriksindstilling: 50%

“Font”
Veelger font til visning af vejeresultatet. Der kan vaelges 3 forskellige fonte.

Bemcerk: Du kan ogsé udfgre denne justering direkte i vejemodus ved bergring af veje
resulfatet. Et vindue ses, i hvilket du kan veelge fonten direkte.

Fabriksindstilling: Runde bogstaver (fgrste indstilling i foppen af listen)

\\Bipll
Indstiller biplydens styrke i omrédet fra 0% til 100%. Indstillingen 0% slukker for

biplyden. Til udfgrelse af indstillingen er der en skydekontrol magen fil de to fil indstilling
af lysstyrke og kontrast.

Fabriksindstilling: 75%

“Bergringsfunktion”

Hvis du slukker for bergringsfunkfionen “Touch Screen”, reagerer displayet ikke lcengere
pd bergring i vejemodus, og du kan sdledes ikke laengere udfgre indstillinger ved
bergring af displayet (undtagelse: funktionstasterne). Vigtigt: | indstillingsmodus er
bergringsfunktionen alfid aktiv, idet du ellers ikke vil kunne gennemfgre nogle indstil-
linger.

Fabriksindstilling: *Oon”

“Bergringsjustering”

Hvis du har indfryk aof af voegten ikke lcengere fungerer korrekt, kan du justere
"Bergringsskaermen" ved at bergre et bestemt punkt pd displayet. Nar du bergrer
“Activate” fasten, ses et vindue og du bliver bedt om at bergre den blinkende overflade.
Denne operation kan gentages adskillige gange, (Den kan afsluttes fil en hver fid med
“C” tasten.)
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5.10 Nulstilling til fabriksindstillinger

Factory

5.11 Dato og tid

&

DatedTitme

HbadTime

Activate factory settings?

Her kan du tilbagefgre alle indstilinger fil fabriksindstilingen. Vigtigt: Nulstilling
pavirker alle indstillinger (programafhcengige indstillinger og systemindstillinger)

for den aktive brugerprofil!

Hvis du veelger “Set”, vil du af sikkerhedsmaessige grunde blive spurgt, om du virkelig
gnsker af nulstille til fabriksindstillingen. Veelg enten *OK” for at nulstille til fabriksind-
stillingen eller “C” for af bevare de eksisterende indsfillinger.

Date/Time
User3

Setup

<l

Tirne

Date Format ... RGN
.......................... 3.4.2001
Tirne Format ... .. 24: M

16.47.35

Vigtigt: | modscetning til de andre systemindstillinger gaelder dato- og tidsindstil-

lingerne for alle brugerprofiler!

“Dato Format” (for displayet)
Fglgende datoformater er fil rddighed:
"D.MMM.YYYY” Eksempel:

“MMM D YYYY” Eksempel:
"DD.MM.YYYY” Eksempel:
“MM/DD/YYYY” Eksempel:
Fabriksindstilling:

4. DEC 1999
DEC 4 1999
04.12.1999
12/04/1999

*D.MMM.YYYY”
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“Dato”

Indstiller den akiuelle dato. Ef indfastningsvindue, der ligner en lommeregner, ses nu
og kan benyttes som en sddan. Indfast den aktuelle dato i formatet dag-mdned—ar
(DD.MM.YYYY), uden hensyn til hvilket datoformat du har valgt fil displayet.

Bemcerk: Du kan ogsé udfgre justeringen direkfe i vejemodus ved bergring af datoen.
Et vindue ses nu, i hvilket du kan indtaste datoen direkte.

atelTime “Tidsformat” (for displayef)

Her kan du specificere det format, der skal bruges til visning affid. Fglgende tidsformater
er fil r&dighed:

“24:MM” Example: 15:04
“12:MM” Example: 3:04 PM
24 MM’ Example: 15.04
*12.MM” Example: 3.04 PM
Fabriksindstilling: “24:MM”

f_ \\Tid//

I Time [24.MM.55]

Indstiller den aktuelle tid. Indtast den aktuelle tid i 24-timers format (hh.mm.ss), uden
hensyn til det tidsfoOrmat som du har valgt til displayet. Indfastningsvinduet er det
samme som for datoen, bortset fra at der er to ekstra knapper *+1H” og *~1H", der kan
anvendes til af scette fiden henholdsvis en time frem eller tilbage.Dette muligg@r hurtigt
skift fra sommertid il vintertid (standard). Bemeerk: Du kan ogsd indstille tiden direkte
i vejemodus ved bergring af tidssymbolet pd displayet.
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5.12 Energisparefunktion og dato for batteriudskiftning

hp

Eneroy

Energy Setup
AP User3
Standby. ...
Battery change. .......... ... . .. 1.1.2002

“Standby”

Her kan du specificere, hvor Icenge vaegten kan sté ubenyttet, far den skifter til “Standby”
modus. “Standby” modus giver samme status som hvis vaegten slukkes med «On/Off»
tasten. For at teende veegten igen, skal «On/Off» tasten aktiveres.

Fabriksindstilling: “Off" ("Standby” modus deaktiveret)

Bemeerk: Uathcengigt at “Standby” indstillingen nedsaettes displayefs lysstyrke auto-
matisk, hvis vaegten ikke benyttes i 15 minutter. Defte gger baggrundsbelysningens
levetid. Nceste gang en fast bergres, eller der er en cendret vejning, skifter lysstyrken
aufomatisk filbage til den her valgte veerdi.

“Batteriskift”

Din veegts hukommelse er beskyttet af et batteri, sdledes at alle indstillinger gemmes,
ogsd hvis veegtens stramforsyning afbrydes. Den gennemsnitlige levetid for dette batteri
er omkring 5 @r. Batferiet kan kun udskiftes af en servicetekniker. Nér batteriet er skiftet,
indtaster servicefeknikeren datoen for nceste batteriskift. Nér denne dato nds, kommer
batterisymbolet fil syne under tidsdisplayet i vejemodus for at minde dig om, at batferiet
skal skiftes.

Du kan ikke udfgre en hvilken som helst eendring i dette felt: du kan kun kontrollere
datoen, ndr tiden til batteriskift er inde.
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5.13 Vegtoplysninger

Balance

E:1Balance I}

4 Lab. RF/1A_

...... Type A}QD&
4 Serial number: 1234567830
Balance SW: 2.00.b

| TOMR:  -10.-4040.2.-4041 -4001

1 Service: 21.Jan 2001
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Ifmﬁ Balance Info Setup
| lser3

Balance ID.................... Lab. RF/1A
Balance Info................ ..

“Veegt ID”

Her kan du tildele vaegten en identifikation (op til maksimalt 20 karakterer). Dette kan
fx anvendes til at identificere vaegten i et netveerk. Veegtidentifikationen udprintes ogsé
pd justeringsregistreringer og vejningsrapporter. Dette ggr det muligt at henfgre
regiistreringer og rapporter il en bestemt veegt.

Fabriksindstilling: Ingen veegt identifikation

Vigtigt: |1 modscetning til andre systemindstillinger gcelder veegt ID for alle
brugerprofiler!

“Veegtoplysninger”

Dette vindue viser vigtige oplysninger om din vcegt, sd som vaegttype, serienummer etc.
Du bgr altid have disse oplysninger parat, nér du kontakter din autoriserede METTLER
TOLEDO forhandler. Dato for naeste serviceeftersyn ses ligeledes.

5.14 Udprintning af systemindstillinger

Adj./Test
History
Selection
Manual adjust.
Temp. adjust.
Time adjust.
Protocol
Date
Time
User
Balance Type

Ndr du arbejder i systemindstilingerne, kan du til enhver tid udprinte disse ved bergring
af «E» tasten (under forudscetning af, af en prinfer er filsluttet og aktiveret i periferiind-
sfillingerne som udskriftenhed).

De udprintede systemindstillinger svarer fil den aktuelt benyttede brugerprofil.
lllustrationen til venstre viser en del af en udskrift af systemindstillinger.
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6 “Veje” programmet

| defte Kapitel vil vi preesentere dig for “Veje” programmet. Du finder oplysninger om det prakfiske arbejde med defte program, og
om de programspecifikke indstillinger, som er fil rddighed (oplysninger om ikke-programspecifikke systemindstillinger findes i
Kapitel 5).

6.1 Valg af program

EEE Hvis “Veje” programmet ikke allerede er aktivt, skal du bergre «&#» fasten. | vinduet med
EEE 5’5 valgmuligheder skal du akfivere symbolet for “Veje” programmet. Veegten indlceser
EEE programmet og er herefter klar fil brug.

Wieighing

6.2 Indstillinger for “Veje” programmet

Du har allerede lcert at udfgre en simpel vejning i Kapitel 3. Ud over de arbejdstrin der er beskrevet der (betjening af
treekbeskyttelsesglasset, tarering, simpel vejning og manuel udprintning af vejeresultatet), filbyder din voegt et stort antal muligheder
for filpasning af *Veje” programmet til dine scerlige behov.

Bemcerk: Hvis dine indstilinger ikke skal geelde for *Home” profilen, sa benyt farst «F» fasten til at veelge den gnskede brugerprofil.

6.2.1 Oversigt

m Du fér adgang til de programafhaengige indstillinger med «—#» tasten. Nar denne tast
. nm aktiveres, ses de fgrste 3 menusider med programafhcengige indstillinger.
— Bemcerk: Nogle af de hyppigst anvendte brugerindstilinger kan du cendre direkte ved

bergring af den pagceldende zone pd displayet (Kapitel 4.2).

Fglgende indstillinger er til rédighed for “Veje” programmet:

[ Weighing Setup “Funktionstaster”:  Her bestemmer du, hvilke funktionstaster der skal voere synlige i
BB oar 3 displayefs nederste linie. Disse taster giver direkte adgang fil
Function keys. ... bestemte funktioner (Kapitel 6.2.2).
“SmartTrac”: Veelger displaymodus for den grafiske indvejningshjcelp eller
SmantTrac.. ... .. visning of ef Stopur (qui’[el 623)
o fleld - “Info felt”: Her kan du besfemme, hvilke informationsfelter, der skal vises
WeighErtry . . (Kapitel 6.2.4).

"Veegtindtastning”:  Giver valgmulighed mellem indtastning af vaegten manuelt eller
aufomatisk (Kapitel 6.2.5).
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Weighing
‘Eﬁ User 3

Display Unit. ... .. EI
Info Unit. oo EI
Custarmn Unit 1.0 o

Custarn Unit 2.

Weighing
m User 3

Setup

Protocol ..o
Print key. ...
ldentification. ...

Bar code. .

Weighing
User3

Setup

Ly

Feeder (LV110. ...

Function keys
Adjust.int
1/10d

SmartTrac
No SmartTrac

Info field

WeighEntry
Manual

Display Unit
g

Info Unit
mg

Custom Unit 1
Formula

F * Net
Factor
0.000000
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Bergring af pilsymbolerne fgrer dig tilbage til menuens anden side.
“Displayenhed”: Specificerer enheden til visning af resultaterne (Kapitel 6.2.6).

“Info”: Specificerer en ekstra vejeenhed, der vises som et infofelt pd
displayet (Kapitel 6.2.6).

Definerer kundespecificeret enhed 1 (Kapitel 6.2.7).

Definerer kundespecificeret enhed 2 (Kapitel 6.2.7).

“Custom Unit 1”:
*Custom Unit 2"

Ved bergring af en af knapperne med pilsymbolet kan du enten vende filbage fil den
fgrste menuside eller skifte til den tredie menuside.

P& den tredie menuside er der fglgende indstillingsmuligheder:

“Protokol”: Specificerer de oplysninger, der skal komme frem pd vejerappor-
terne (Kapitel 6.2.8).

Specificerer «» tastens virkemdde ved udprintning af vejeresul-
taterne (Kapitel 6.2.9).
Brugt til definering af identifikationer (Kapitel 6.2.10).

Disse indstillinger gcelder kun hvis der er tilsluttet en stregkodelce-
ser. Du kan bestemme, hvordan dens data skal behandles
(Kapitel 6.2.11).

“Print tast”:

“|dentifikation”:
“Stregkode”:

P& den fierde menuside er der fglgende indstillinger:

“Feeder (LV11)": Indstiller hastighed og anfal prgver for den autfomatiske LV11-
fgder (Kapitel 6.2.12).

Ndr du har udfgrt alle ngdvendige indstillinger, vender du filbage til programmet ved
bergring af “*OK” knappen.

| de efterfglgende afsnit giver vi en detaljeret introduktion fil “Veje” programmets
forskellige indstillinger.

Registrering af programspecifikke indstillinger

Nar du arbejder i menuen for programspecifikke indstillinger, kan du til enhver fid
registrere indstillingerne ved bergring af «=» tasten (forudsat at en printer er tilsluttet og
aktiveret som udgangsenhed i systemindstillingerne).

De programspecifikke indstillinger der udprintes, er de goeldende for den aktive
brugerprofil.

[llustrationen til venstre viser en del af en registrering af programafhaengige indstillinger.
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6.2.2 Valg af funktionstaster

Funktionstasterne giver dig direkte adgang til bestemte funkfioner og indstillinger i programmet. Funktionstasterne ses indenfor
programmet i displayets nederste linie (se Kapitel 4.2). Bergring af en tast udlgser den filsvarende funkfion.

o | SPRHEIEG

| Test ext..

Adjustint ...

: Adjust.ext. ...

1 Testint.......

| denne menu specificerer du, hvilke funkfionstaster der skal vcere tilgeengelige i programmet. Du kan kalde menuen for
funktionstasterne direkte fra programmet ved bergring af den tilsvarende zone pé displayet (Kapitel 4.2).

Funkfionstasterne vises p& displayet med et nummer. Nummeret bestemmer raekkefglgen for funktionstasterne pd displayet. Hvis du
aktiverer eller deakfiverer en funktionstast ved bergring af den, opdateres raskkefglgen for tasterne automatisk. For at bestemme en
helt ny raekkefglge, skal du fgrst deaktivere alle funktionstaster og s@ aktivere dem i den gnskede rcekkefglge. Du kan benytte “STD”
for attilbagefgre fil fabriksindstillingerne. Bergr *0K” for at gemme cendringerne (eller bergr *C” for at forlade indtastningsvinduet uden
at gemme cendringerne).

Fglgende funktionstaster er til rddighed:

“Adjust.int’ og “Adjust.ext”:

“Test int” og “Test ext"”:

“PreTare”:

\\ID-II/I \\IDz// Og \\ID3//:

*1/10d”, “1/100d" og “1/1000d":

“Nominal”:

*~Tol" og “+Tol":

*M+", “CL Last’, "CL Sum” og “Result":

“Header” og “Signature”:

Fabriksindstilling:

Justerer veegten ved brug aof et internt eller eksternt justeringslod. Innstruktioner
vedrgrende udfgrelse og registrering findes i Kapitel 6.4

Kontrollerer veegtjusteringen ved brug af internt eller eksternt testlod. Instruktioner
vedrgrende udfgrelse af kontrollen findes i Kapitel 6.4.

Numerisk indfastning af en fast fareringsveerdi (forudindstillet tarering). Oplysninger
om indtastning af fareringsveerdi findes i Kapitel 6.3.1.

Indfastning af identifikationer (beskrivende fekster) for individuelle vejeprocedurer.
Bemeerk: | stedet for “ID1”, “ID2”, og “ID3”, ses de specifikke befegnelser (Kapitel
6.2.10). Oplysninger om arbejdet med identifikationer findes i Kapitel 6.3.6).

Disse funktionstaster kan du benytte til at cendre vejeresultatets oplgsning/ngjagtighed
(Kapitel 6.3.2).

Denne funktionstast kan bruges fil specifikation af mdlveegten (Kapitel 6.3.3).

Disse funktionstaster kan du benytte il specifikation af den ngjagtighed (folerance),
med hvilken du gnsker at indveje (Kapitel 6.3.3).

Disse funktionstaster giver mulighed for brug af stafistik (Kapitel 6.3.5).

Disse funkfionstaster udskriver rapporfens hoved og en linie til en underskrift (Kapitel
6.2.8)

“Adjust. int” og *1/10d” aktiveref.
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6.2.3 “SmariTrac” og stopur

“SmartTrac” er en grafisk indvejningshjcelp, der ggr det lettere at udfgre indvejning op til en gnsket mdlveerdi. “SmartTrac” ses i
programmet pd displayets hgjrehdndsside neden under vejeresultatet (Kapitel 4.2).

| denne menu kan du veelge displaymodus for *SmartTrac” eller afbryde funkfionen. |
stedet for “SmartTrac” kan du ogsa fé vist et stopur.

Bemeerk: Du kan ogsé kalde denne menu direkte fra programmet ved bergring af den
pdgeeldende zone pd displayet (Kapitel 4.2).

Fabriksindstilling: “SmartTrac” 1 akfiveret

Oplysninger om de forskellige *SmartTracs” og stopuret findes i Kapitel 6.3.4.

6.2.4 Valg af informationsomrader

Informationsfelterne holder dig konstant informeret om indstillingsvcerdier, opndede resultater etc. Informationsfelterne ses i
programmet neden under vejeresultatet (Kapitel 4.2).

| denne menu bestemmer du, hvilke informationsfelter, der skal vises i programmet. Du kan kalde menuen fil informationsfelterne
direkte fra programmet ved bergring af den tilsvarende zone pd displayet (Kapitel 4.2).

Det nummererede informationsfelt vises i programmet. Numrene bestemmer informationsfelternes raekkefglge pa displayet. Vigtigt:
Af pladsmaessige grunde kan hgjst 4 af de tilgaengelige informationsfelter vises. Hvis du aktiverer flere end 4 informationsfelter, vises
kun de fgrste 4 pd displayet. Nar du bergrer et informationsfelt for at aktivere eller deakfivere det, cendres felternes raskkefglge
automatisk. For at bestemme en helt ny reekkefglge skal du fgrst deaktivere alle informationsfelter og derefter akfivere dem i den
gnskede rcekkefglge. Du kan benytte *STD” for af tilbagefgre til fabriksindstillingen, eller bergre “C” for at afslutte indtastningsvinduet
uden at gemme cendringerne. Aktiver *0K”, hvis du gnsker at gemme cendringerne.

Fglgende oplysningsfelter er il rddighed:

“Tare”: Defte informationsfelf viser den veerdi, der var grundlag for forudindstillet farering ved
brug af funkfionstasten med samme navn.

"ID1”, "ID2" og “ID3": Disse informationsfelter viser de identifikationer, der var grundlaget ved brug af
funktionstasterne af samme navn. Bemeerk: | stedet for "ID1”, “ID2”, og “ID3”, vises de
specifikke betegnelser (Kapitel 6.2.10).

“Target” (Nominel): Dette informationsfelt viser mdlvasgten, der var grundlag ved brug af funktionstasten
med samme navn.
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*~Tol” og “+Tol":

NG # Nl N VRN VRN ”

n’, X7, s, Cs.rel”, “Sum’, “<T-,
“>T+”, “Min”, \\Mux// Og \\Diff”:

Disse informationsfelter viser tolerancerne for malvaegten, der var grundlaget ved brug
af funkfionstasterne med samme navn (Kapitel 6.3.3).

Disse informationsfelter viser fglgende statistiske vaerdier:

“n”: Kumulativt antal vejninger

X" Gennemsnitsveegt for alle gemte vejninger

's”: Absolut standardafvigelse

s.rel” Relativ standardafvigelse (i %)

“Sum”: Kumulafiv vaegt af alle gemte vejninger.

“<T-" Antal vejeveerdier under den nedre tolerancegraense
ST+ Antal vejeveerdier over den gvre folerancegreense
“Min”: Laveste vejeveerdi i den aktuelle serie af mdlinger
“Max”: Hgjeste vejevcerdi i den aktuelle serie af malinger
“Diff”; Forskellen mellem hgjeste og laveste vejevaerdier

Oplysninger om brugen af statistik findes i Kapitel 6.3.5.

“Info Unit”: Dette informationsfelt viser vejeresultatet i den anden enhed, som du har valgt (Kapitel
6.2.6).
Fabriksindstilling: Ingen informationsfelter er akfiveret.

6.2.5 Manuel/automatisk overfgrsel af vejeveerdier

| denne menu bestemmer du om veegten skal arbejde med automatisk vejningsoverfgrsel.

- | Walghing

A\Y a
Manual”:

“Automatic”:

Fabriksindstilling: “Manuel”.

Ndr denne indstilling benyttes, og der udfgres serievejninger, skal “M+” funktionstasten
bergres efter hver vejning for at vejevcerdien bliver medtaget i statistikken. Denne
indstilling anbefales ved indvejning op fil en mdlveerdi, fordi der ved automatisk accept
af vejeresultatet er en risiko for at vaegten accepterer vejningen, fgr indvejningsproces-
sen er feerdig.

Hver gang man udfgrer en vejning registrerer veegten veegfeendringen og indskriver
automatisk vejeveerdien i statistikken, uden at det er ngdvendigt at bergre en fast.
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| “Display Unit” og “Info Unit” menuerne kan du bestemme, hvilke vejeenheder du gnsker at arbejde med. Ved valg af forskellige
enheder kan du fé& resultaterne vist samtidigt i to forskellige vejeenheder.

Samme valg af enheder er il radighed i bade “Display Unit” og i “Info Unit”. Nér “Display
Unit” cendres, vises detf aktuelle vejeresultat, de gemte vejeresultater (summen) og
statistiske veerdier i den nye enhed. P& den anden side vises veerdierne for forudindstillet
tarering, mdlveegt og tolerancer stadig i den enhed, der blev valgt fgrste gang, disse
veerdier blev defineret.

“Info Unit” bruges til informationsfeltet af samme navn (Kapitel 6.2.4).

Fabriksindstilling: AX veegte MX/UMX veegte
“Display Unit”: *g” (gram) *mg” (milligram)
“Info Unit”: *mg” (milligram) ~ “pg” (mikrogram)

6.2.7 Definering af personlige vejeenheder

Du kan anvende menuen “*Custom Unit” og “Free Unit” il definering af dine egne vejeenheder.

Custom Unit 1 Setup
m User 3

S —

Result display.

“Formula”:

“Factor (F)":

“Name”:

“Result display”:

Du kan anvende en personlig vejeenhed til at udfgre beregninger baseret direkte pd
vejeresultater, sa snart disse er tilgaengelige (fx overfladearealer eller rumfang). De
personlige vejeenheder er tilgeengelige i alle menuer og indtastningsfelter, i hvilke du
veelger vejeenheder.

Bemcerk: Denne funktion er ikke til rddighed ved certificerede veegte.

Menuerne fil definering af de to personlige vejeenheder er identiske. Fglgende felter er
til rGdighed:

Her definerer du hvordan veerdien for “Factor” (som du specificerer senere) skal
beregnes. To beregningsformler er til rédighed i hvilke “F” reprcesenterer faktoren og
“Net” neftovejevaerdien. Den fgrste formel ganger nettovaegten med fakioren, hvorimod
den anden formel dividerer faktoren med netfovaegten. Denne formel kan fx benyttes fil
at tage gjeblikkeligt hensyn til en kendt fejlfakfor ved vejebestemmelsen.

Her kan du specificere den faktor, der skal medtages i vejeresultatet (netfoveegt), med
brug af den allerede valgte formel.

Indtast ef navn til din personlige vejeenhed (max. 4 karakterer).

Her kan du definere displayfilvaeksten fil vejeresultatet. Vejeresultatet oprundes med
displaytilveeksten (ved en displayfilvaekst p& 0,05 vil fx 123,4777 blive vist som
123,50). Bemeerk: Denne funktion kan kun benyttes fil af nedscette vejeresultatets
oplgsning; du kan sdledes ikke indtaste en veerdi, der overskrider din vasgts maksimu-
moplgsning!

Fabriksindstilling: Der er ikke defineref nogle personlige vejeenheder.
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6.2.8 Definering af vejerapporters indhold

| denne menu kan du bestemme omfanget af oplysninger, der medtages i vejerapporterne.

v Protocol Setup
User3

Header........................
Singlevalue ...

ol

: Title 2. .. D Balance Type . D l

| Date.......... D Serial number . D i
} D Balance ID .. D l

For at gare det mere overskueligt er denne omfattende menu opdelt i 3 undermenuer,
i hvilke du kan specificere mulighederne for registreringstitel, registrering af individuelle
veerdier og vejeresultaterne.

Muligheder for registreringstitierne

| denne undermenu, der har to sider, kan du bestemme de oplysninger, der skal
udskrives i vejeregistreringens titelhoved.

Du akfiverer den gnskede information ved bergring af den tilsvarende boks. Den
afkrydsede information vil blive trykt pd& registreringen. Du kan benytte “STD” ftil
tilbagefaring fil fabriksindstillingen, eller bergre “C” for at forlade indfastningsvinduet
uden af gemme cendringerne. Bergr “OK”, hvis du gnsker at gemme cendringerne.

Fabriksindstilling: Ingen titelinformation aktiveret.

P& menuens fgrste side er fglgende titelmuligheder til rddighed:
“Title 1”7 og “Title 2" De specificerede registreringstitler ud-
prinfes (Kapitel 6.2.10).

“Date” og “Time": Den aktuelle dato og tid udprintes
(Kapitel 5.11).

“User”: Den akfive brugerprofils navn udprintes
pd registreringen.

“Balance Type” og “Serial number”: Disse oplysninger leses fra vaegtens
elekironiske system og kan ikke cend-
res af brugeren.

“Balance ID": Den specifikke vaegfidentifikation ud-
prinfes (Kapitel 5.13).

P& den anden menuside er fglgende fitelmuligheder til rddighed:
Den indfastede mdlveegt med brug af

funkfionstasten med samme navn ud-
printes pd registreringen.

“Nominal”:

*—Tol” og “+Tol": Tolerancerne indfastet ved brug af funk-
tionstasten med samme navn udprin-

tes pd registreringen.
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'ID17, "ID2” og “ID3": Identifikationerne indtastet ved brug af
funkfionstasterne med samme navn
udprintes (Kapitel 6.3.6).

Muligheder for registrering af individuelle veerdier

| denne undermenu kan du bestemme oplysningerne der skal udprintes pé registrerin-
gen for hvert individuelt vejeresultat.

Fabriksindstilling: Enkeltvcerdier udprinfes uden yderligere oplysninger.

Fglgende informationsemner relateret fil individuelle veerdier er til rddighed for udprint-
ning pd vejeregistreringen:

“Header”: Den specificerede hovedinformation
udskrives.
"ID17, "ID2” og “ID3": Identifikationerne indtastet med brug af

funkfionstasterne med samme navn
udprintes (Kapitel 6.3.6).

“Tare”: Veerdien for forudindstillef farering ind-
tastet med funktionstasten af samme
navn udprintes pd registreringen
(Kapitel 6.3.1).

“Single value”: Her kan du specificere om individuelle
veerdier skal udprintes pd registrerin-
gen eller kun det feerdige resultat (fx ved
serievejninger).

Muligheder for registrering af det feerdige resultat

| denne undermenu specificerer du de oplysninger, der skal udprintes pd registreringen
til det feerdige resultat. Disse indstillinger er hovedsagelig beregnet til serievejninger, i
hvilke statistikken bruges (Kapitel 6.3.5).

Fabriksindstilling: Alle informationsemner er aktiveret undtagen *<T-"0g “>T+".

P& den fgrste menuside er fglgende informationsemner for registrering af slufresultatet
til rddighed:

*n”: Antfal prgver hvis veegt er blevet be-
stemt.
“<T-" 0g “>T+": Antal prgver hvis veegt var under eller

over den gvre tolerancegreense.

X" Gennemsnitsvaegt for alle praver.

*sd” og “rsd”: Absolut og relativ standardafvigelse
inden for mdleserien.

“Min” og “Max": Laveste og hgjeste vaegt bestemt i den
aktuelle mdleserie.
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P& menuens anden side er der fglgende informationsemner til rédighed for registrering

S 1 af slutresultatet:
| I “Diff": Forskellen mellem den hgjeste og den
1 signature ... laveste veegt i vejeserien.
“Sum”: Summen af alle individuelle veegte.

“Visum”: Tilfgjer en ekstra linie p& registreringen
beregnet fil underskrift.

6.2.9 Parametre for manuel rapportudskrift

Du kan benytte indstillingerne i “Printtaste” menuen til bestemmelse af «=» tastens funktion (printrapport).

“Stable”: Ndr «E» tasten aktiveres, udprintes registreringen fgrst, ndr vejeresultatet er stabilt.

“Dynamic”: Ndr «E» tasten aktiveres, udprinfes registreringen omgdende, uden hensyn til om
resultatet er stabilt.

“Off": Ndr «E» tasten aktiveres, sker udprintning ikke; tasten er inaktiv.

Fabriksindstilling: “Stabil”.
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6.2.10 Definition af identifikationer og rapporttitier

| “Identifikation” menuen bestemmer du vejeregistreringernes fitler og identfifikationernes betegnelser.

Identification Set Identification Set i itndd
B eer3 o BB User3 o «fID1 Label

Title 1. :I ID3 Label ... D3
Mo ]

D1 Label ... D1

|

3| Customer_

D2 Label ...l Dz

Et identisk alfanumerisk indtastningsfelt er til rédighed for alle typer indtastning (vist pd illustrationen til hgjre).

“Title 17 og “Title 2": De indfastede befegnelser ses i vejeregistreringens fifel. Registreringstitlens maksi-
mumlcengde er 20 karakferer.

“ID1 Label”, "ID2 Label”, “ID3 Label”: De indtastede betegnelser (max. 20 karakterer) ses neden under de tilsvarende ID
funkfionstaster og som befegnelse for de respektive informationsfelfer (Kapitel 6.3.6).
ID betegnelserne udprintes ogsd pd vejeregistreringen.

| praksis kan “ID1 Label”, for eksempel, kaldes “Klient”, *ID2 Label” “Job”, og “ID3
Label” “Produktionsserie”.

Fabriksindstiling: Ingen registreringstitler er specificeret
Betegnelserne “ID1”, *ID2”, og “ID3” er preedestineret til identifikationer

6.2.11 Parametre for behandling af stregkodedata

Hvis en stregkodelasser er filsluttet din veegt, kan du i “Bar code input” menuen specificere, hvordan disse data skal behandles.

Fglgende indstilinger kan veelges:
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"ID17, *ID2”, og “ID3": De opsamlede data behandles som identifikationstekst og filknyttes den pdgoeldende
identifikation (Kapitel 6.3.6). Bemeerk: | stedet for *ID17, *ID2”, og “ID3”, vises de
specificerede betegnelser (Kapitel 6.2.10).

“PreTare”: Stregkodedata fortolkes som vcerdien for forudindstillet tarering (Kapitel 6.3.1).

*To Host": Stregkodedata behandles ikke i vaegten, men overfgres direkte til en filslutiet PC. Hvis
en PC ikke er tilsluttet eller hvis den ikke kan acceptere de overfgrte dafa, ignoreres
disse.

“Off": Ingen stregkodedata behandles. Denne indstilling benyttes, hvis der ikke er tilsluftet

en stregkodelceser.
Fabriksindstilling: D17,

Bemcerk: Nar du tilslutter en stregkodelceser til din veegt, skal inferfacet i systemindstillingerne tilpasses stregkodelaeseren (Kapitel
5.8).

6.2.12 Indstillinger for den automatiske LV11-fgder

Hvis den automatiske LV11-fgder er sluttet til vaegten, skal du indstille fgderhastigheden og antal prgver, der skal medtages i den
statistiske evaluering, i menuen.

ﬁ._{ Feeder (LV11) Setup
il |User3

T E—
Sample number. .o

Fglgende indstilinger kan veelges:
“Slow”, “normal”, “fast” og “very fast’:  Der er fire hastighedsindstillinger for optimal filpasning til objekternes stgrrelse, struktur
og form.

*5”, *10”, “20”, “30", 40", *50”, *100”,  Anfal prgver, der skal med i den stafistiske evaluering.
\\150/[, \\200// Og \\250Il:

Hvis du vil udfgre den tilfeeldige prgve med LV11, skal funkfionstasterne til statistikfunktionen (Kapitel 6.3.5) ogsé veere aktiveret.
Nar funktionstasterne er aktiveret, skal den fgrste vejning af en tilfeeldig praveserie accepteres med “M+"-tasten. Derefter kan LV11
startes, og veegten accepteres automatisk, uden at du behgver af frykke pd en tast, ndr den bliver stabil.

Fabriksindstilling: *normal” og *10”.

6.3 Arbejdet med “Veje” programmet

Du har allerede lcerf at udfgre en simpel vejning i Kapitel 3. | dette kapitel vil vi vise dig brugen af de forskellige funktioner i “Veje”
programmet i praksis.
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6.3.1 Manuel indtastning af forudindstilling af tarering

Du bestemmer normalt tareringen ved placering af vejebeholderen pd veegten og derefter bergre « = 0/T €= » tasten. Hvis du imidlertid
skal arbejde med den samme vejebeholder i en lcengere periode, kan du indtaste dens vaegt manuelt i stedet for. Dette sparer dig
for tareringen, ndr du placerer vejebeholderen pé& veegten. Ndr vejebeholderen fiernes fra vaegten, vises tareringsveegten som en
negativ veerdi; ndr den after er pd plads viser displayet nul og veegten er omgdende klar il vejning igen.
For at du kan indtaste en forudindstillet tareringsveerdi, skal den tilsvarende funkfions-
:p@ tast vaere aktiveret (Kapitel 6.2.2). Effer at funktionstasten er pavirket, Gbner vinduet for
indtastning af tareringsveerdi.
FreTare

Indfast den gnskede tfareringsvcerdi. Kontroller vejeenheden: denne vises fil hgjre for
tareringsveerdien. hvis du bergrer vejeenheden, vises de enheder, der kan veelges.
Bemeerk: Enhederne konverteres ikke automatisk, dvs. hvis du indfaster en veerdi i en
bestemt enhed, bestdr denne veerdi stadig, selv om du cendrer vejeenheden.

Ndr du har indtastet veerdien, skal du bergre “OK” for at akfivere forudindstillet tarering.

Hvis du har akfiveret det tilsvarende informationsfelt (Kapitel 6.2.4), vil vcerdien, der
har veeret grundlag for forudindstillet farering, blive vist neden under vejeresultatet.

6.3.2 A&ndring af vejeresultatets ngjagtighed

Inden veegten forlader fabrikken indstilles den sdledes, at vejeresultafet vises med den hgjeste oplgsning afhaengigt af model
(svarende til 1d). Du kan til enhver tid cendre vejeresultafefs oplgsning, medens du arbejder.

— — — For af give dig mulighed for af cendre vejeresultatets oplgsning, skal den dertil svarende
+-4 +-4 +-4 funkfionstast aktiveres (Kapitel 6.2.2). Du kan benytte disse funktionstaster til at vise
e —— —— vejeresulfatet i en lavere oplgsning:
1104 1/1100d 110004 *1/10d": 10x lavere oplgsning

*1/100d": 100x lavere oplgsning

*1/1000d": 1000x lavere oplgsning

6.3.3 Specifikation af mdlveegt og tolerancer

Din veegt tilbyder dig adskillige specialfunktioner for at ggre indvejningen fil en specifik mdlvcegt lettere. For at give dig mulighed for
at indtaste en mdlvaegt og de filknyttede tolerancer, skal de tilsvarende funktionstaster aktiveres (Kapitel 6.2.2).

Du kan anvende denne funktionstast til at specificere den gnskede mdlveegt. Dette ggr
-{3® indvejningen til en madlveegt leftere for dig, fordi mdlveerdien ogs@ benyttes af
“SmarfTrac” grafisk indvejningshjcelp (Kapitel 6.3.4).

Moriral

Ndr funktionstasten bergres, ses et vindue til indtastning af malveegten.

Indtast den gnskede mdlveerdi. Kontroller vejeenheden, der ses til hgjre for mdlveerdien.
Hvis du bergrer vejeenheden, vises de enheder, der kan veelges. Bemeerk: Enhederne
konverteres ikke automatisk, dvs. hvis du indfaster en veerdi i en bestemt enhed, bestdr
denne veerdi stadig, selv om du aendrer vejeenheden.

Ndr du har indtastet veerdien, skal du bergre “OK” for at akfivere forudindstillet tarering.

Hvis du har akfiveret det filsvarende informationsfelt (Kapitel 6.2.4), vil veerdien, der
har veeret grundlag for forudindstillet tarering, blive vist neden under vejeresultatet.
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414 4@
~Tol +Tol

6.3.4

Du kan anvende disse fo funkfionstaster til at bestemme ngjagtigheden med hvilken du
gnsker at indveje. De valgte tolerancer benyttes ogsd af “SmartTrac” (Kapitel 6.3.4).

Ndr en eller anden af funktionstasterne fil minus eller plus folerance bergres, ses et
vindue til indtastning af den p&gceldende veerdi. Indtastningsvinduet er det samme som
til malvcerdien.Kontroller ogs@ enheden her. Den vises til hgjre for tolerancevcerdien. Du
kan specificere tolerancen som en procentdel (%) eller som en absolut veerdi i en af
de tilgeengelige vejeenheder.

Efter indfastning af den pdgceldende veerdi bergres “OK” for at aktivere folerancen.

Hvis du har akfiveret de filsvarende informationsfelter (Kapitel 6.2.4), vises den
specificerede folerancevaerdi neden under vejeresutatet.

“SmartTrac” grafisk indvejningshjceelp

*SmartTrac” er en grafisk indvejningshjcelp, der ggr indvejning op fil en specifik malveerdi lettere for dig. | programmet ses *SmartTrac”
neden under vejeresultatet pd displayets hgjrehdndsside.

Marninal 43.0000 g
+Tal 250 %
-Tal 250 %

Morninal 45.0000 9 [
+Tol 250 %

-Tal 250 %

° 479375

° 489360 g

Marninal 48.0000 g
+Tol 250 %
-Tal 2.50 %

[ .

Du kan vaslge mellem forskellige displaymodi for *SmartTrac”, eller sid det fra. Du kan
0gsd, i stedet for “SmartTrac”, fa vist et stopur.

“SmartTrac” kan veelges via en menu, der kan kaldes frem enten med «=#» tasten eller
ved direkte bergring af *SmartTrac” zonen pé displayet.

Vigtigt: Markeringerne for mdlveerdien og @vre og nedre tolerancegraenser vises kun,
hvis de tilsvarende veerdier for mdlvaegten og tolerancerne er specificeret som beskrevet
i det foregéende afsnit.

De forskellige “SmartTrac” displaymodi er beskrevet nedenfor.
SmariTrac 1

De lodrefte segmenter i vensirehalvcirklen viser, at den akiuelle voegt er under
mdlveerdien; hvis segmenterne ses i hgjre cirkelhalvdel, er vaegten over mdlveerdien.
De o nedre kvadranter symboliserer grovomrddet, og de fo gvre kvadranter finomrdadet.
Du kan indveje hurtigt, indtil segmenterne i den nedre kvadrant forsvinder, og derefter
finveje indtil de eneste synlige segmenter ligger mellem folerancemarkeringerne. Nar
alle segmenter er forsvundet, er mélveerdien ndet ngjagtigt.

SmartTrac 2

Mdlveegten er ndet ngjagtigt, ndr spidsen pé alle 4 trekanter rgrer hinanden. Trekanterne
under den vandrette linie symboliserer grovomrddet, og tfrekanterne over linien symbo-
liserer finomrddet til praecis indvejning til mdlveerdien (repraesenteret ved den lodrette
linie).

SmartTrac 3

Den nederste bjcelke symboliserer grovomrddet til indvejning. Den gverste bjcelke med
to tolerancemarkeringer repraesenterer finomrddet til preecis indvejning fil mdlveerdien
(repraesenteret ved den lodrette linie).
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SmartTrac 4

Malvcerdien er reprcesenteret ved den lodrette linie. Under indvejningen ses trekantede
segmenter til venstre og hgijre for denne linie. Disse forsvinder mod foppunktet, nér
finomrddet nds. N&r finomradet er ndet, ses en viser, der ggr preecis indvejning fil
mdlveerdien let.

SmartTrac 5

Mdlveerdien er reprcesenteret ved den lodrette linie placeret mellem de to tolerance-
markeringer. | grovomrddet ses en vandret viser, der bevceger sig opad under
indvejningen. Den vandrette skillelinie symboliserer greensen mellem grov- og finom-
radet. Nar greensen nds, ses en lodret viser, der bevaeger sig mod hgjre i retning af
mdlvcegten, medens finindvejningen fortscetter.

SmartTrac 6

Under indvejning repreesenterer glaskolben fgrst grovomrédets fyldning. S& snart
finomradet er ndet, vises den filtagende vasgt i den lodrette bjaslke, der ogsa har
markeringer for mdlveerdien og folerancegreenserne.

Stopwatch

Stopuret naevnes her for fuldsteendighedens skyld, fordi det kan aktiveres io samme
menu som “SmartTrac”. Stopuret hjcelper dig under udfgrelsen af tidskritiske opgaver.
Du starter stopuret ved bergring af fasten med pilsymbolet. En ny bergring af tasten
standser stopuret. “0:00” tasten bruges fil nulstilling af uret.

° 489361 g
B T LR

Marninal 48.0000 g

+Tal 2.50 % k{

~Tal 250 %

o 475172

Morninal 48.0000 g a ' v

+Tal 250 %

~Tol 250%

° 475175 g

Morminal 43.0000 g i;ﬂq

+Tal 250 %

~Tol 250 %
475173 g

Marninal 48.0000 g

+Tal 250 %

~Tol 250 %

6.3.5 Indvejning og brug af statistik

Nar du har specificeret mdlveegten og folerancerne og aktiveret den passende “SmartTrac” funkfion, kan du begynde indvejningen.
Hvis du gnsker af sammenligne vejningerne i en serie med identiske vejprgver, kan du bruge veegtens indbyggede statistikfunktion.

é;} oo
fl+ oL Last
B9+ 4
Fesult CL =um

For at kunne arbejde med stafistikken, skal de 4 funkfionstaster vist fil venstre vcere
aktiveret (Kapitel 6.2.2).

For at f& mest udbytte af statistikfunktionen, skal en printer veere tilslutfet vaegten. Hvis
dette ikke er filfceldet, anbefaler vi akfivering af informationsfelterne for stafistik (Kapitel
6.2.4). Selv uden en printer giver informationsfelterne dig en oversigt over de statistiske
veerdier. Hvis en prinfer imidlertid er filsluttet din veoegt, kan du glemme den viste
mdlveegt og tolerancerne , fordi alle statistiske veerdier i registreringen udprintes.

Hvis du arbejder med en vejebeholder, skal du placere denne pd vejepladen og bergre
«=>0/T€» tasten for at nulstille displayet. (Hvis du har bestemt en forudindstillet
tarering, er det ikke ngdvendigt at rgre denne tast).
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i+
oo
CL Last
13
+HEE -
5194 4=
Fesult L Zum
- iniabien
...... n 5
=T- a
=T+ ]
...... % 79710 g
g 81232 g
s.rel 101.91 %
telin 0.885 g
hlax 21.598 g
Diff 20,710 g

Placer den fgrste prave pd vejepladen, og vent indtil stabilitetsdetektoren forsvinder.
Bergr “M+" funkfionstasten for at medfage vejningen i statistikken. Den mdlte vejeveerdi
udprintes herefter.

Bemcerk: Hvis du har akfiveret automatisk vejningsoverfgrsel (Kapitel 6.2.5),skal
den fgrste vaegt i en serie accepteres med funktionstasten “M+". Derefter accepteres
veegten automatisk, uden at du behgver at trykke pd en tast. Hvis du har aktiveret den
automatiske dgrfunktion (Kapitel 5.7), lukker fraeskbeskyttelsesglasset automatisk sé
vejningen kan overfgres og dbnes herefter igen, sd du kan placere den nceste prave pd
vejepladen.

Fjern den farste prgve og placer de gvrige praver pd vasgten i raekkefglge. Bekrosft hver
vejeveerdi med “*M+" funktionstasten.

Bemeerk:

— Hvis du bergrer “M+" funkfionstasten selv om vaegten ikke er cendret, ses en
meddelelse, der opfordrer dig til at flytte objektet. Dette forhindrer, at den samme
vejeprgve bliver registreret fo gange.

— Hvis du ved en fejltagelse har placeret et forkert objekt pd vejepladen og medtaget
vejeresultatet, kan du sletfte den sidste voerdi med “CL Last” funktionstasten. (Denne
tast er kun tilgeengelig, hvis der allerede er gemt veerdier i hukommelsen; ellers ses
tasten med grd farve og kan ikke betjenes.)

Ndr du har vejet alle prgverne, skal du bergre “Result” funktionstasten. (Denne tast er
kun tilgeengelig, hvis der allerede er gemtf veerdier i hukommelsen; ellers ses tasten med
grd farve og kan ikke betjenes). Dette udscetter midlertidigt mdleprocessen, men du kan
til enhver tid fortscette serien. Nar du fil slut gnsker at afslutle maleprocessen og rense
hukommelsen til en ny serie, skal du bergre *CL Sum” funktionstasten. (Af sikkerheds-
maessige grunde ses en meddelelse der beder dig om at bekraefte, at dette virkelig er
hvad du gnsker, inden statistikken slettes endeligt).

Efter at du har bergrt *Result” funktionstasten, ses resultatet af vejeserien pé displayet.
Du kan benytte piltasterne til at blade bagud og fremad mellem de forskellige
skaermsider.
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8026
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Du kan udskrive resultatet af vejningerne ved bergring af “Print” tasten.

Illustrationen til venstre viser et eksempel pd en registrering. Hvilke veerdier der vises pa
registreringen afhcenger af indstfillingerne til vejeregistreringen (Kapitel 6.2.8). De
individuelle informationsemner i vejeregistreringen har fglgende betydninger:

“Nominal”: Specificeret mdlveegt

“—Tol”: Specificeret laveste tolerance

“+Tol”: Specificeret gverste folerance

*17..°56" Antal og vaegt af hver prgve

*n” Antal prgver

“<T-" Antal prgver hvis voegt er under den nedre tfolerancegreense
ST+ Antal prgver hvis voegt er over den gvre folerancegreense
X" Gennemsnitsveegt af alle prgver

s”: Absolut standard afvigelse

‘s.rel”: Relatfiv standard afvigelse i %

“Min”: Lavest mdlte vaegt

“Max”: Hgjeste mdlte veegt

“Diff”: Forskellen mellem hgjeste og laveste vaegt

“Sum”: Summen af alle individuelle veegte

6.3.6 Arbejdet med identifikationer

Identifikationer er beskrivende tekster for individuelle vejeprocedurer, der muligger en entydig krydsreference af vejeprgver fil
specifikke job eller klienter. Identifikationerne udprintes ogsd pd vejeregistreringerne, eller overfgres til en computer, hvis en sédan

er filsluttet.

@

D2

For at du kan arbejde med identifikationerne, skal ID funkfionstasterne vcere aktiveret
(Kapitel 6.2.2).

Fra fabrikken er ID tasterne fildelt betegnelserne “ID17, *ID2”, og “ID3”. Du kan erstatte
disse betegnelser med mere meningsfyldfe fitler svarende fil dit program (Kapitel
6.2.10). De valgte betegnelser (dvs. “Client” for IDT, *Job” for ID2 og “Lot” for ID3) ses
under den tilsvarende ID funkfionstast.

NGr du arbejder med identifikationerne, anbefaler vi, at du aktiverer de filsvarende
informationsfelter (Kapitel 6.2.4). Informationsfelterne har de samme betegnelser som
de respekfive ID funktionstaster.
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A Weighing E.Apr 2001 11:22
User3
0.0000 g

Clignt

Batch

Lot

Client Eatch Lot

¥¥eighing 6. Apr 2001 11:18
EZ User3
Client Mettler Toleda. .
Batch RF414101
Lot 07
Client Batch Lot

Type AX204
Balance Lab. RF/1A
Nominal 48.0000 g

CLIENT Mettler-Toledo GmbH

Batch RF 414/01

Lot 07
PT 0.0000 g
30.0011 g

Eksemplet til venstre viser vaegtdisplayet efter at 1D funkfionstasterne og ID informati-
onsfelterne er akfiveret.

Det praktiske eksempel beskrevet nedenfor er baseret pd betegnelserne vist i illustratio-
nen ovenfor.

Ndr du i programmet har gennemfgrt et job for en klient, og vejningen er afsluttet, bergrer
du “ID1” (*Client”) funktionstasten og et felt fil indfastning af klientnavnet kommer fil
syne (se illustrationen fil venstre). Indtast navnet, og bekreeft indfastningen med “OK”.

Hvis du s@ bergrer “ID2” (*Job”) tasfen, ses et tilsvarende felt til indfastning af
jobbetegnelsen, og ndr du bergrer “ID3” (*Lot") tasten, kan du indtaste en produktions-
seriebetegnelse. Hver betegnelse kan veere op fil 24 karakterer lang.

Ndr du har fuldfgrt alle indfastninger, kan du atter kontrollere de valgte identifikationer
ved hjeelp af informationsfelterne pd displayet.

Alle identifikationerne forbliver gemt, indtil de erstattes af nye betegnelser.

Hvis du har defineret vejeregistreringen sdledes, at identifikationerne ogsa skal
udprintes (Kapitel 6.2.8), udprintes b&de ID betegnelserne (fx"Client”) og den tekst som
du har indtastet (fx “Meftler-Toledo GmbH”). Illusirationen fil venstre viser en vejeregi-
strering med identifikationer svarende fil def ovenfor viste eksempel.
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Justering af veegten og kontrol af justeringen

Fra fabrikken er vaegten indstillet fil fuldautomatisk justering med brug af ProFACT. ProFACT justerer og lineariserer vaegten automatisk
s@ snart en cendring i omgivelsesbetingelserne ggr det ngdvendigt. Du kan imidlertid ogsd til enhver tid udfgre en manuel justering
og/eller kontrol med brug af def inferne lod eller et eksternt lod.

| den fglgende beskrivelse antages det af de respekfive funkfionstaster fil justering og test (Kapitel 6.2.2) er aktiveret.

6.4.1

Fuldautomatisk justering med brug af ProFACT

ProFACT justerer din veegt fuldautomatisk baseret pd forudspecificerede kriterier (Kapitel 5.3.3).

o V2

FACT Adjustrment

X Please wait ...

B

S& snart det forudspecificerede kriterium er opfyldt (tid og/eller temperatur kriteriet),
begynder justeringen. (Bemcerk: | de fgrste 24 timer efter af veegten er filsluftet
strgmforsyningen, udfgres ProFACT afskillige gange uden hensyn fil de valgte kriterier).
Medens justeringen finder sted, dbnes et vindue, der giver dig oplysninger om
justeringsprocessen. Hvis du netop arbejder med vaegten pa dette tidspunkt, kan du
afslutte ProFACT med “Cancel” tasten. Vieegten vil begynde justeringen igen ved fgrst
givne lejlighed. Nér justeringen er gennemfgrt, gdr veegten automatisk tilbage til
programmet. Hver ProFACTjustering registreres automatisk i henhold fil dine indstillin-
ger (Kapitel 5.3.3). Hvilke oplysninger der registreres ud over justeringsdata, afhcenger
af dine indstillinger til justering og festregistrering (Kapitel 5.3.2). Et eksempel pd en
registrering findes i Kapitel 6.4.6.

6.4.2 Justering med brug af internt lod

s

sdjust.nt

Wil

- Intermal adjustrment --

@ @ Please wait .

- Internal adjustment --

Ternperature

Adjustment done

Ved bergring af denne funkfionstast starter du en justering (kalibrering) af vasgten med
brug af det indbyggede kalibreringslod.

Du kan hgre motoren placere det interne lod pd vejepladen og derefter fierne det igen.
Under justeringen dbnes vinduet som ses til venstre. Symbolerne animeres, séledes at
du kan fglge justeringsprocessen visuelt, medens det sker. Du kan nér som helst afslufte
justeringsprocessen ved bergring af *Cancel” tasten.

Ndr justeringen er gennemfgrt, ses en en af fglgende meddelelser:

“Adjustment successfully completed”. Bergr “OK” for at vende filbage fil programmet.

Hvis en printer er filsluttet vaegten, registreres justeringen aufomatisk i henhold til de
systemindstillinger, som du har valgt til justering og test (Kapitel 5.3). Et eksempel pé
en registrering findes i Kapitel 6.4.6.
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e | EBHIE
------ Adjustment abort

“En fejl er opstdet under justeringen, og justeringen er afbrudt”. Denne besked
kommer ogsd, hvis du selv afbryder justeringen. Du kan gentage justeringsprocessen
eller vende filbage til programmet ved bergring af *OK”.

6.4.3 Justering med brug af eksternt lod

El

Adjust g=t

e | BRI

------ - External adjustment -

E Flease load weight.

<< 2000000 g

Fpael gt

e g

------ - External adjustment --

X Please wait ...

o V02

------ - External adjustment -

ff] Please unload weight

+
-

<< 0.0000 g =»

P Py

Ved bergring af denne funkfionstast kan du starte en justering (kalibrering) af voegten
med brug af et eksternt kalibreringslod. Bemeerk: Afhcengigt af landespecifikke regler
er denne funktion ikke tilgcengelig ved certificerede veegte.

Du opfordres nu til at lcegge justeringsloddet p& vejepladen. Det ngdvendige lod fil
justering ses ved vinduets nederste kant. Hvis den automatiske dgrfunktion er aktiv
(Kapitel 5.7), Gbner traskbeskyttelsesglasset automatisk, sé du kan placere loddet pd
vejepladen.

Vigtigt: Kontroller af du har placeret det korrekte justeringslod pd vejepladen; ellers
viljusteringsprocessen blive afbrudt med en fejlimeddelelse. Justeringsloddet kan
specificeres i systemindstillingerne (Kapitel 5.3).

Hvis den automatiske dgrfunkfion er aktiv, lukker freekbeskyttelsesglasset automatisk
efter at du har placeret loddet pd vejepladen; ellers md du lukke dgrene manuelt ved
bergring af «$» tasten. Under justeringen Gbnes det vindue, som ses fil venstre. Du kan
fil enhver tid afbryde justeringsprocessen ved bergring af “Cancel” fasten.

Ndr justeringsprocessen er fuldfgrt, vil du blive opfordret til af tgmme veegten. Fjern
loddet fra vejepladen.
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Temperature
Morminal

...... - External adjustment --

25.1°C
200.0000 g

Adjustment done
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Vieegten bekreefter succesfuld gennemfgrelse af justeringen. Bergr “OK” for at vende
tilbage fil programmet.

Hvis en printer er tilsluttet vaegten udprintes automatisk en registrering af justeringen i
henhold til de systemindstillinger, somdu har specificeret fil justering og test (Kapitel
5.3). Et eksempel pd en justeringsregistrering findes i Kapitel 6.4.6.

Hvis en fejl opstdr under justeringen, ses en meddelelse magen til den, der vises ved
justering med det inferne lod (se forrige afsnit).

6.4.4 Kontrol af justeringen med det interne lod

s

Testint
i
............ Internal test --—
Temperature 0.0 °C
"""" Maminal 100.0000 %
Actual 100.0002 %
Dit 0.0002 %

Test done

Ved bergring af denne funktionstast kan du benytte det interne lod fil kontrol af korrekt
justering (kalibrering) af din veegt.

Kontrolproceduren svarer fil proceduren for justering med brug af internt lod (Kapitel
6.4.2).

Den succesfulde gennemfgrelse af kontrolproceduren bekreeffes med vinduet, som ses
til venstre. Hvis en printer er tilsluttet vaegten, udprintes automatisk en registrering af
kontrollen i henhold il de systemindstillinger, som du har specificeret til justering og test
(Kapitel 5.3). Et eksempel pd en registrering findes i Kapitel 6.4.6.

Hvis der opstdr en fejl under justeringen, ses en tilsvarende meddelelse.

6.4.5 Kontrol af justeringen med det eksterne lod

A

Teal ext

Ved bergring af denne funkfionstast kan du anvende det eksterne lod til korrekt justering
(kalibrering) af din veegt.

Kontrolproceduren svarer fil proceduren ved justering med brug af eksternt lod (Kapitel
6.4.3). Ndr kontrollen er gennemfgrt, ses en meddelelse, der svarer til den der vises ved
kontrol af justeringen med internt lod. Hvis en printer er tilslutfet, udprintes automatisk
en registrering af kontrollen i henhold fil de systemindstillinger, som du har specificeret
til justering og test (Kapitel 5.3). Et eksempel pd en registrering findes i Kapitel 6.4.6.
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6.4.6 Justering og testudskrifter (eksempler)

Registrering af en intern eller ProFACT justering

- Internal adjustment —
17.Apr 2000 11:51

METTLER TOLEDO

User User 3
Type AX204
SNR 1234567890
Balance Lab. RF/1A
Weight ID A200-F1/1

Certificate No. MT 414A
Temperature 24.3 °C
Adjustment done

Visum

Registrering af en ekstern justering

Registrering af en intern test

- External adjustment —
17.Apr 2000 11:55

METTLER TOLEDO

User User 3
Type AX204
SNR 1234567890
Balance Lab. RF/1A
Weight ID A200-F1/1

Certificate No. MT 414A

Temperature 24.3 °C
Nominal 200.0000 g

Adjustment done

Visum

Internal test ——
17.Apr 2000 11:57

METTLER TOLEDO

User User 3
Type AX204
SNR 1234567890
Balance Lab. RF/1A
Weight ID A200-F1/1

Certificate No. MT 414A

Temperature 24.3 °C
Nominal 100.0000 %
Actual 100.0002 %
Diff 0.0002 %

Test done

Visum

Registrering af en ekstern test

External test ——
17.Apr 2000 11:59

METTLER TOLEDO

User User 3
Type AX204
SNR 1234567890
Balance Lab. RF/1A
Weight ID A200-F1/1

Certificate No. MT 414A

Temperature 24.3 0C
Nominal 200.0000 g
Actual 200.0001 g
Diff 0.0001 g

Test done

Visum




Kapitel 6: “Veje” programmet

Registrering af justeringshistorik

History
17.Apr 2000 12:02

METTLER TOLEDO

User User 3
Type AX204
SNR 1234567890
Balance Lab. RF/1A
Weight ID A200-F1/1
Certificate No. MT 414A
01 17.Apr 2000 10:04
internal
23.8 °C
02 17.Apr 2000 10:19
internal
23.8 °C
03 17.Apr 2000 10:39
internal
24.0 °C
04 17.Apr 2000 10:49
internal
24.0 °C
50 22.Apr 2000 16:51
internal

23.0 °C
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Viaegten registrerer Igbende datoer og resultater for alle justeringer. De seneste 15
justeringer kan vises og udprintes (Kapitel 5.3.1). Et eksempel p& en registrering af
justeringshistorik ses til venstre.

De tidligste justeringer udprintes fgrst, og den seneste registrering af justering udprintes
sidst. Bade datoen og tidspunktet, justeringstypen (intern eller ekstern) og omgivelse-
stemperaturen registreres.
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6.4.7 Formel til beregning af statistik

Beregning af middelveerdi og standardafvigelse

Betegnelser
X; := Individuelle veerdier fra en serie med » mdleveerdier i=1..n

X := Middelveerdi og s standardafvigelse for disse mdleveerdier

Formlen for middelveerdi er

N

SO M

Den formel, der i litteraturen anvendes til af beregne standardafvigelsen s

= ) "

er ikke velegnet til numerisk beregning. Det skyldes, at for mdleserier med meget smd afvigelser mellem de enkelte veerdier, kan
kvadratet pd differensen mellem den enkelte veerdi og middelveerdien fordrsage sletning. Desuden ville hver enkelt mdleveerdi skulle
gemmes, fgr standardafvigelsen kan beregnes fil sidst, hvis denne formel anvendes.

Fglgende formel er matematisk aekvivalent, men numerisk meget mere stabil. Den kan afledes fra (1) og (2) ved at cendre
reekkefglgen:

(]

2
Nar middelveerdien og standardafvigelsen beregnes med denne formel, skal kun #, fo og fo gemmes.

Standardafvigelse

Den numeriske stabilitet kan forbedres yderligere ved at skalere de mdite veerdier:

Hvis Ax; = x;, =X, hvor X, (alt efter applikationen) er enten den farste maleveerdi i en mdleserie eller mdlveerdien i en mdleserie,
er resultatet:

Jll{z(mfl(zm‘}}

Middelveerdi
Middelvcerdien beregnes da, som fglger:

X=X, +12Ax,
i=1
Relativ standardafvigelse
Den relative standardafvigelse beregnes med formlen:
5., =-100 Procent
X

Decimaler i resultaterne

Middelveerdien og standardafvigelsen vises og udskrives med en decimal mere end de tilsvarende individuelle mdlevcerdier. N&r
resultaterne fortolkes, skal du huske, at for sm& mdleserier (fcerre end ca. 10 mdleveerdier) har den ekstra decimal ingen betydning.
Det samme geelder for procenter (f.eks. den relafive standardafvigelse), som altid vises med to decimaler (f.eks. 13,45 procent).
Her afhcenger decimalens signifikans ogsé af datamcengden.
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7

| dete Kapitel praesenterer vi “Procentvejnings” programmet. Her far du oplysninger om det praktiske arbejde med dette program og
om de programspecifikke indstillinger, der er til rddighed (oplysninger om ikke-programspecifikke systemindstillinger findes i Kapitel
b).

“Procentvejnings” programmet

1.1 Introduktion af “Procentvejnings” programmet

*Procentvejnings” programmet tillader indvejning op til en given veerdi (100 %) og registrering af afvigelser fra denne malveerdi.
*SmartTrac” ggr af du hurtigt kan bestemme, hvor prgvens vaegt ligger i forhold fil folerancerne.

Mange af de programspecifikke indstillinger er identiske med dem fra “Veje” programmet. For procentvejningens vedkommende har
du imidlertid ekstra programspecifikke funktionstaster og informationsfelter til rddighed. | den fglgende beskrivelse er kun de
indstillinger forklaret i detaljer, som afviger fra “Veje” programmet.

7.2  Valg af program
Hvis “Procentvejnings” programmet ikke allerede er aktivt, skal du bergre «&&&» fasten.
EEN . .
EEE EDE E | vinduet med valgmuligheder skal du bergre programsymbolet.
L] Bemeerk: Hvis du ikke gnsker at arbejde med den aktuelle aktive brugerprofil, skal du
Percent  farst veelge den gnskede profil med «P» tasten.
A Percentureighing gdunzo0 1430 NGrdu har valgt programmet, ses displayet som er vist til venstre. Fra fabrikkens side
Userd Bl er specialfunktionstasterne og informationsfelterne for procentvejning aktiveret. Du kan
(o] 0 0000 g tilpasse disse indstillinger til dine behov i henhold til beskrivelserne i det fglgende afsnit.
Reference% 0.0% S
Reference 0.0000 g !
=:>@ '%@
Set100% Warkefd

1.3

Indstillinger til “Procentvejnings” programmet

Et antal programspecifikke indstillinger er til rddighed for procentvejning, hvilke du kan benytte til at tilpasse programmet til dine
behov. Bemeerk: Dine indstillinger gcelder den aktuelle akfive brugerprofil. Kontroller at den gnskede brugerprofil er valgt inden du
udfgrer indstillingerne.

7.3.1 Oversigt

De programafhcengige indstillinger kan nds med «—# tasfen. Nar denne tast bergres,
ses den fgrste af 3 menusider med programafhcengige indstillinger fil procentvejning.




Kapitel 7: “Procentvejnings” programmet
64

Fglgende indstillinger er til rédighed i “Procentvejnings” programmet:

Percentweighing Setup Percentweighing Setup Percentweighing Setup
m User 4 m User 4 5.‘3 Uszer 4

Functionkeys. .................. Digplay Unit. ... ... . EI Pratocal ...
SmartTrac. ... Info Unit. ..o Printkey................ L
Infofield. ... Custam Unit 1. . Identification. ...
Bar code. ..

WeighEntry ..

Med f& undtagelser er disse indstilinger de samme som i “Veje” programmet (Kapitel 6.2). Kun de indstillinger, der afviger herfra,
er beskrevet nedenfor. Disse er i fglgende menuer:

“Function keys”: Ekstra funktionstaster til rddighed for procentvejning.

*Info field”: Ekstra informationsfelter til rdighed for procentvejning.

“Display unit”: Der er en ekstra displayenhed *%” til procentvejning.

“Info unit”; Der er en ekstra informationsenhed “%" fil procentvejning.

“Protocol”: Ekstra informationsemner er til rddighed for rapporten ved procentvejning.

Bemcerk af der i modscetning til “Veje” programmet kun er en kundespecificeret enhed fil rdighed.
De scerlige indstillinger til *Procentvejnings” programmet beskrives i detaljer i de efterfglgende afsnit.

7.3.2 Scerlige funktionstaster til procentvejning

e | Bairgantusiohin P4 funktionstastemenuens fgrste side har du fo ekstra indstillinger til procentvejning:
= setimn% El Test int |:|
1vamets El S I:l "$et100%": Dq kan pruge derzne fuqk’rion’ros’r fil at specificere den aktuelle
_ vejevaerdi som malveerdi (100%).
| adpetine [ ] pretare LJF|  varRefos: Du kan bruge denne fasttil at definere en variabel reference for den
{ Agustext D o1 I:l l aktuelle vejeveerdi.

Alle andre funkfionstaster er de samme som i *Veje” programmet (Kapitel 6.2.2).

Fabriksindstilling: "$et100%" og “VarRef%" er aktiveret.

7.3.3 Scerlige informationsfelter til procentvejning

P& den anden side i informationsfeltets menu er der yderligere to indstillinger til procentvejning:

. “Reference%": Defte informationsfelt viser referenceveerdien i procent.
s D Referenced El ....... “Reference”: Defte informationsfelt viser den absolutte vejeveerdi for refe-
: rencen.
s D Reference E ) ) e )
.\ Alle andre informationsfelter er de samme som i *Veje” programmet (Kapitel 6.2.4).
Fabriksindstilling: “Reference%” og “Reference” er akfiveref.
Systam




Kapitel 7: “Procentvejnings” programmet

71.3.4

65

Ekstra enhed til procentvejning

I menuen “Displayenhed” og “Infoenhed” er der en ekstra indsfilling “%" (procent).

7.3.5 Scerlig udskriftinformation til procentvejning

| undermenuen med muligheder for registrering af individuelle veerdier har du ekiraindstillinger til procentvejning:

P Prntand gt
1ot D Reference¥ D

02 D Reference D
; D3 D Digplay Unit
PreTare D Info Unit D

1.4

“Reference%":
“Reference”: Referencens absolutte vejeveerdi udprintes pd rapporten.
“Display Unit”: Den valgte displayenhed udprintes pd rapporten.

Alle andre oplysninger der udprintes pd rapporten svarer til dem i “Veje” programmet
(Kapitel 6.2.8).

Referenceveerdien i procent udprinftes pé rapporten.

Fabriksindstilling: “Display Unit” er aktiveret.

Arbejdet med “Procentvejnings” programmet

| detfe Kapitel Icerer du at arbejde med “Procentvejnings” programmet. Du ved naturligvis allerede, hvordan du bestemmer tarering,
madlveerdi og folerancevaerdier, og hvordan du bruger statistiske funktioner og identifikationer. Disse muligheder har du allerede stiftet
bekendskab med i “Veje” programmet (Kapitel 6.3) s@ de skal ikke gentages her.

i,

User 4

Percentweighing

13.Jun 200U 19:14]

Reference
Reference

inn?

Set100%

100.0000 %

100.0 %
20.0414 g

“

L]

)

WarkRefd

Reference%
Reference

100.0 %
19.0400 g
308.482 %

Loeg referenceloddet pd vejepladen.
Hvis referenceloddet skal forestille at veere 100%, sd bergr funktionstasten *Set100%".
S& snart vejeresultatet er stabilt, godkendes det mdilte lod som reference.

Referenceveerdien vises i informationsfeltet (100%) sammen med den absolutte
referenceveegt.

Hvis du gnsker at tilknytte en variabel reference il loddet i skdlen,sd bergr “VarRef%"
tasten i stedet for. Et indtastningsfelt ses nu, i hvilket du kan indfaste procentveerdien
(fx 55%), som loddet pd vejepladen skal svare fil.

Leeg vejepraven pd vejepladen. Resultatdisplayet viser vejeprgvens veegt som en
procentdel af referenceloddet.

Du kan benytte «E» tasten til udprintning af resultatet. lllustrationen til venstre viser en
del of et eksempel p& en rapport, i hvilken referencen som en procentdel og reference-
vaegten er vist (afhaengigt af individuelle indstillinger kan din rapport afvige fra defte
eksempel).
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8  “Stykteelling” programmet

| dette Kapitel vil vi fortcelle dig om “Styktcelling” programmet. Du fdr oplysninger om det praktiske arbejde med dette program, og
om de programspecifikke indstillinger, der er til rédighed. (Oplysninger om ikke programspecifikke indstillinger finder du i Kapitel
5).

8.1 Introduktion til “Styktcelling” programmet

“Stykicelling” programmet gar det muligt af tcelle styktal. Programmet tilbyder flere forskellige metoder til bestemmelse af reference-
stykvaegten.

Mange af de programafhcengige indstillinger svarer til “Vejning” programmets. Der er imidlertid ekstra programspecifikke taster og
oplysningsfelter fil rddighed fil styktcelling. | den fglgende beskrivelse er kun de indstillinger , der afviger fra “Vejning” programmet,
beskrevet i detfaljer.

8.2 Valg af program

Hvis “Styktcelling” programmet ikke allerede er aktiveret, sG bergr «&&#» tasten. | valg-

=== vinduet skal du bergre programsymbolet.
EEN
_ _ Bemcerk: Hvis du ikke gnsker af arbejde med den aktuelle brugerprofil, skal du bruge
i 8CRCOUMTING 9, jasfen fil af veelge den gnskede profil.
.. | Piececounting eaprzont 11:3g  NArdu har valgt program, ses displayet som vist fil venstre. De scerlige funktionstaster
T |Userd og oplysningsfelfer il differentialvejning er iindstillet fra fabrikken. Du kan imidlertid
0 0000 g tilpasse dem il dine behov, som det er beskrevet i senere afsnit.
RefPes 10PCE
Pesygt 0.0000 g )
& & B
Fix10 “arPos Poaitigt

8.3 Indstillinger til “Styktcelling” programmet

“Styktcelling” programmet har forskellige programspecifikke indstillinger og funkfioner, som du kan anvende til af tilpasse
programmet il dine behov. Bemeerk: Dine indsfillinger gcelder for den aktive brugerprofil. Kontroller at den gnskede profil er valgt,
inden du udfgrer indstillingerne.

8.3.1 Oversigt

De programspecifikke indstillinger kan nds med «—& tasten. Nar du bergrer denne tast,
T nm ses den fgrste af 3 menuer med programspecifikke indstillinger til styktcelling.
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“Styktcelling” programmet har de nedenfor beskrevne indstillinger.
. |Piececounting Setup 4 |Piececounting Setup 4 |Piececounting Setup
seee | ser 3 vewe | ser 3 seer | zer 3

Funetion keys. ... .. Diefine WeighEntry Barcode. ... D1

Display Unit...............o .. e ] Protocol . ...
Infofield. ... Info Unit. ..o Printkey. ...
10 PCS

SrarTrac ..o

FixPcs. . Custorm Unit 1

Disse indstillinger er med f& undtagelser de samme som i “Vejning” programmet (Kapitel 6.2). Kun indstillinger, der er anderledes,
beskrives her. Disse vedrgrer fglgende menuer:

*Function keys”: Ekstra funktionstaster er il rddighed fil styktcelling.

*Info field”: Ekstra oplysningsfelter er til radighed til styktcelling.

“FixPcs”: | denne menu kan du specificere det faste referencestyktal, du gnsker at arbejde med.
“Profocol”: Ekstra rapportinformation er til rdighed til styktcelling.

Leeg meerke til, at i modscetning til “Vejning” programmet, er der kun én fri enhed til rdighed.
| senere kapitler vil vi beskrive de specifikke indstillinger fil *Styktcelling” programmet i detaljer.

8.3.2 Scerlige funktionstaster til styktcelling

o Placecninting P& funktionstastmenuens fgrste side er der yderligere tre indstillinger fil stykfcelling:
o FiwtO. ..o m Adjust.ext. ... |:|
1. _ “Fix10”: Denne funktion kan du benyite fil af fastleeggereferencestykvoeg-
varbes El festint I:l " ten ved et fast antal stykker (fx 10 stykker, se Kapitel 8.3.4).
“VarPcs”: Denne funktion kan du bruge fil at veelge referencestykvaegten
uden begreensning.
“PcsWgt”: Denne funktion kan du bruge fil af indtaste den kendte veegt af et
referencestykke.

Alle gvrige funktioner er de samme som ved *Vejning” programmet (Kapitel 6.2.2).

VAR

Fabriksindstilling: “Fix10”, “VarPcs” og “PecsWgt” er akfiverede.

8.3.3 Scerlige oplysningsfelter til styktceelling

P& oplysningsfeltmenuens anden side er der o ekstra indstillinger til styktcelling:

“RefPcs”: Dette oplysningsfelt viser det valgte referencestyktal.

“PcsWgt”: Dette oplysningsfelf viser den gennemsnitlige stykveegt.
Alle andre oplysningsfelter er de samme som i “Vejning” programmet (Kapitel 6.2.4).

Fabriksindstilling: “RefPcs” og “PesWgt” er akfiverede.
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8.3.4 Specifikation af det faste referencestyktal

Du kan anvende “FixPcs” menuen fil af specificere det faste referencestyktal, som du
gnsker at arbejde med. Det valgte antal er tilknyftet “Fix10” funktionstasten, hvis
betegnelse skifter tilsvarende (fx til “Fix20").

8.3.5 Ekstra enhed til stykteelling

| *Display unit” og “Info unit” menuerne er der en ekstra indstilling *PCS” (= “stykker”).

8.3.6 Scerlig rapportoplysning til styktcelling

| undermenuen med muligheder for rapportering af individuelle veerdier,er der fglgende ekstra indstillinger il stykfcelling:

“RefPcs”: Referencestyktallet rapporteres.

“PcsWgt”: Gennemsnifsstykvaegten rapporteres.
“Display unit”: Den valgte displayenhed rapporteres.
“Info unit”: Den valgte informationsenhed rapporteres.

Alle andre oplysninger indeholdf i denne rapport er de samme som i “Vejning”
programmet (Kapitel 6.2.8).

Fabriksindstilling: “Display unit” er akfiveret.

8.4  Arbejdet med “Stykicelling” programmet

| detfe Kapitel lcerer du at arbejde med “Stykfcelling” programmet. Du kan naturligvis bestemme en fara, og specificere
referencevcerdier og tolerancer, s@vel som bruge statistiske funktioner og identifikationer. Effer som du allerede kender disse
muligheder fra *Vejning” programmet (Kapitel 6.3) vil de ikke igen blive forklaret her.

+ | Piececounting
| Uger 3

5. Apr 2001 12:43

RefPcs
Proshiit

Fix10

10 PCS
0.B5796 g

&

WarPos

10 PCS

@

Poaiigt

Bestemmelse af referencen

Placer det gnskede antal referencestykker pd vejepladen. Veegten bruger disse refe-
rencestykker fil bestemmelse af gennemsnitsstykvcegten, der bliver benyttet som
grundlag for styktcelling.

Nar du har placeret ngjagtig det samme antal stykker pa vejepladen som antallet
specificeret for “Fix...” funktionstasten (fx “Fix10”), skal du bergre denne tast.

S& snart vejeresultatet er stabilt, accepteres den beregnede gennemsnitsstykvaegt som
referencen. Oplysningsfeltet viser referencestyktallet og den gennemsnitlige stykvecegt.
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Hvis du har placeret et afvigende referencestyktal pd vejepladen i stedet for tallet
svarende fil *Fix...” funktionstasten (fx 32 stykker), skal du bergre “VarPecs” (*Variabelt
styktal”) funktionstasten. Et indtastningsfelt ses nu, i hvilket du kan indtaste styktallet.

Efter at du har bekraeftet stykiallet, bestemmer vaegten referencen. Oplysningsfeltet viser
herefter referencestyktallet og gennemsnitsstykvaegten.

Hvis stykvcegten er kendt, kan du indfaste denne direkte. For af ggre dette, skal du
bergre “PcsWgt” funkfionstasten. Et indtastningsfelt ses nu, i hvilket du kan indtaste den
gnskede enhed.

Da vaegten ikke behgver at bestemme en reference, hvis denne metode benyttes, bliver
resultafet af styktcellingen bestemt direkte, ndr stykvoegten er blevet bekroeftet (dvs. det
faktiske styktal pd vejepladen).

Oplysningsfelterne viser sd stykvaegten, der er indtastet og referencestyktallet *1 (fordi
du har indlcest vaegten af et enkelt stykke).

Udfgrelse af styktcellingen

Efter at referencen er bestemt, placeres stykkerne, hvis anfal du gnsker at tcelle, pd
vejepladen. Det beregnede styktal ses nu pd resultatdisplayet.

Du kan udskrive resultafet af stykfcellingen med «E:» fasten. Billedet fil venstre viser dele
af et eksempel pd en rapport, pd hvilken referencestyktallet, gennemsnitsstykvasgten og
resulfatet af styktcellingen er listet. (Afhcengigt af de individuelle indstillinger, som du
har foretaget, kan rapporten afvige fra dette eksempel).
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9 “Massefylde” programmet

| dette Kapitel praesenterer vi “Massefylde” programmet. Her far du oplysninger om det praktiske arbejde med dette program og om
de programspecifikke indstillinger, der er il rddighed (oplysninger om ikke-programspecifikke systemindstillinger findes i Kapitel 5).

9.1 Introduktion af “Massefylde” programmet

“Massefylde” programmet tillader bestemmelse af massefylden aof faste stoffer og vaesker,s@vel som af klcebrige og porgse stoffer.
Hver prgve kan tildeles en identifikation, og de indbyggede statistikfunktioner muligger statistisk evaluering af mdleserier.
Massefyldebestemmelsen udfgres med brug af Archimedes princip, der siger, af enhver masse, der nedscenkes i en vaeske udscettes
for et veegttab, der svarer fil vaegten af den forfrcengte vaeske.

Til udfgrelse af massefyldebestemmelser kan du benyite vaegtens “vejning under vaegten” krog (Kapitel 2.8). Til bestemmelse af
massefylden for faste stoffer anbefaler vi imidlerfid, at du arbejder med det massefyldebestemmelsesscet, der kan leveres som
ekstraudstyr og indeholder alt ngdvendigt filbehgr og hjcelpemidler til bekvem og preecis massefyldebestemmelse (oplysninger om
bestilling af dette findes i Kapitel 14). Scerskilt instruktion, der forklarer installation og brug, fglger med massefyldebestemmelses-
Sceftet.

Til bestemmelse af massefylden i vaesker har du ogsa brug for et sankelod, hvilket du ogsa kan G leveret fra din METTLER TOLEDO
forhandler. Alternafivt kan “Massefylde” programmet ogs@ udfgre massefyldebestemmelse af veesker med et pyknometer.
Pyknometre kan kgbes hos specialfirmaer, der handler med laboratorieudstyr. Til massefyldebestemmelse af kleebrige stoffer er det
ngdvendigt med en gamma-sfeere. Din forhandler hjeelper dig gerne med oplysninger om anskaffelsen. Fglg venligst instruktionerne,
der medfglger dette filbehgr: de indeholder nyttige oplysninger om arbejdet og om behandling og vedligeholdelse af filbehgret.

9.2 Valg af program

EEE Hvis *“Massefylde” programmet ikke allerede er aktivt, s@ bergr «&» tasten. | vinduet med
EEE tg valgmuligheder skal du bergre programsymbolet.

L] ] Bemeerk: Hvis du ikke gnsker at arbejde med den akfuelle brugerprofil, skal du fgrst
Density  bruge «» fasten for af veelge den gnskede profil.

lg Density aamomn 1501 NGrprogrammet veelges farste gang, ses displayet, der er vist til venstre. Fra fabrikkens
UserB &| side er scerlige funktionstaster og informationsfelter fil massefyldebestemmelse aktive-
_0 0001 ret. Vaegten er indstillet fil at udfgre massefyldebestemmelse af faste stoffer med brug
. af vand som hjcelpeveeske. Du kan cendre disse indstillinger til opfyldelse af dine behov
Methad Solid e som beskrevet i de fglgende Kapitel.
Ay, Liguid Wifater .?II ] ‘
Density 0.000 gfem® B ;
Temp. (A1) 20.000 *C
> E
Start Tetnp. (AL)
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9.3 Indstillinger i “Massefylde” programmet

Et antal programspecifikke indstillinger er il rddighed for massefyldebestemmelse. Disse kan benyftes til at filpasse programmet fil
dine behov. Bemaerk: Dine indstillinger gaelder den for gjeblikket aktive brugerprofil. Kontroller at den gnskede profil er valgt, inden
du udfgrer indstillingerne.

9.3.1 Oversigt

De programafhcengige indstillinger kan nds med « % tfasten. N&r denne fast bergres, ses den fgrste af 3 menusider med
programafheengige indstillinger.

Fglgende indstillinger er til rddighed i “Massefylde” programmet:
Density Setup

]:Q Density Setup lg Density Setup ]:g

UserB User G User B

Wlethod ..o Praotocal ..o ldentification. .......... .. ... .
Barcode. . ... .. Density decimalpoints ... ..

Function keys.................. Diefine SraatTrac ...

A Liguid. oo

Infa field. Define Display Unit. .

I E
T z

Nogle af indstillingerne er megen til dem i “Veje” programmet (Kapitel 6.2). Kun de indstillinger, der er anderledes, beskrives nedenfor.
Disse er i de fglgende menuer:

“Method”: Denne menu bruger du til valg af massefyldebestemmelsestype.

“Aux. liquid”: Denne menu bruger du fil at specificere den hjcelpevaeske, som du vil arbejde med.
“Function keys”: Ekstra specialfunktionstaster er til rGdighed til massefyldebestemmelse.

“Info field”: Ekstra informationsfelter er til rGdighed til massefyldebestemmelse.

“Profocol”: Ekstrainformationsemner er til radighed for rapporter om massefyldebestemmelse.
“Bar code”: Stregkoder kan anvendes fil registrering af prgveidentifikationer.

“Density decimal points”:  Denne menu bruger du fil af specificere anfallet af decimalpladser, der skal arbejdes med ved visning
af resultatet af massefyldebestemmelsen.

De scerlige indstillinger fil *“Massefylde” programmet beskrives i defaljer i de efterfglgende afsnit.

9.3.2 Valg af metode til massefyldebestemmelse

| denne menu kan du specificere, hvilken type massefyldebestemmelse du gnsker af udfgre:

“Solid”: Massefyldebestemmelse af faste stoffer ved brug af hjcelpevaeske.

“Liquid”: Massefyldebestemmelse af veesker ved brug af et scenkelod.

“Gamma sphere”:  Massefyldebestemmelse af kicebrige stoffer ved brug af en gam-
masfcere.

“Pycnometer”: Massefyldebestemmelse ved brug af et pyknometer.

“Solid porous”: Massefyldebestemmelse af porgse faste stoffer ved brug af et

hjcelpeoliebad.

Fabriksindstilling: “Solid” metoden er aktiveret.
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9.3.3 Valg af hjeelpeveesken

| denne menu kan du specificere den hjeelpeveeske, som du gnsker at arbejde med. Denne indstilling er kun relevant, hvis du
bestemmer massefylden af faste stoffer! Du kan veelge blandt falgende hjcelpevaesker:

“Water”:

“Ethanol”:

“Other”:

Fabriksindstilling:

Distilleret vand benyftes som hjcelpevceske. Massefylden for
destilleret vand ved forskellige femperaturer er gemt i veegtens
hukommelse (massefyldetabel fra 10°C til 30°C), s& disse
behgver man ikke af kende.

Atylalkohol benyftes som hjcelpevaeske. Ztylalkohols massefyl-
de ved forskellige temperaturer (fra 10 °C til 30 °C) er ogsd gemt
i veegten, sa disse behgver man ikke at kende.

En hjcelpevceske effer brugerens valg, hvis massefylde ved den
aktuelle temperatur skal kendes.

“Water” er aktiveret som hjcelpevceske.

9.3.4 Specielle funktionstaster til massefyldebestemmelse

Ekstra indstillinger til massefyldebestemmelse er til rédighed i funktionstastemenuen.

Start m ol Pycng D ....... “Sturt”:
: Density AL D W'yt Pycno D
. “Density AL":
Temp. (AL) m Result E
| \ol. Sinker D Adjust int D

“Temp. (AL)":

*Vol. Sinker”:

*Vol. Pycno”:

“Wgt. Pycno”:

“Result”:

P& menuens fgrste side er der fglgende taster fil massefyldebestemmelse:

Denne funktionstast bruger du fil af starte massefyldebestemmel-
sen, s denne tast skal altid veere aktiveret!

Denne funktionstast bruger du til indtastning af hjelpevaeskens
massefylde. Denne tast skal kun bruges, hvis en anden hjcelpe-
vaeske end vand eller cetylalkohol benyftes.

Denne funktionstast bruger du fil at indtaste hjelpevaeskens
temperatur. Du behgver kun at anvende denne tast, hvis du
benytter destilleret vand eller etylalkohol, fordi massefylden ved
den aktuelle temperatur altid skal indtastes for andre vaesker. Ved
metoder, der ikke benytter en hjcelpevaeske, kan tasten bruges fil
indtastning af omgivelsestemperaturen, s denne kan ses pd
rapporten over massefyldebestemmelsen.

Denne funktionstast kan du bruge til at indtaste seenkeloddets
volumen. Du behgver kun at akfivere denne tast, hvis du gnsker
at bestemme massefylden af en veeske ved hjcelp af et scenkelod.

Denne funktionstast kan du bruge til indfastning af pyknomete-
rets volumen. Du behgver kun at aktivere denne fast, hvis du
gnsker af bestemme massefylden ved brug af et pyknometer.

Denne funktionstast kan du bruge til indtastning af pyknomete-
rets veegt. Du behgver kun at aktivere denne tast, hvis du gnsker
at bestemme massefylden ved hjeelp af et pyknometer.

Denne funktionstast kan du bruge fil af vise resultatet af masse-
fyldebestemmelsen (statistik). Bemaerk: Hvis der ikke er nogle
resultater i statistikken, ses tasten med grd farve og kan ikke
akfiveres.
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P& menuens sidste side er der fglgende funktionstaster til massefyldebestemmelse:

“Sample ID":

“Sample No.”:

“CL Sum”:

Denne funkfionstast kan du bruge fil af tildele en idenfifikation fil
hver af de prgver, hvis massefylde du skal bestemme, sdledes
at du kan identificere dem utvetydigt, ndr resultatet vises.

Denne funktionstast kan du bruge fil at tildele et nummer til hver
prgve, hvis massefylde du skal bestemme. Dette ggr det leftere af
identificere individuelle prgver i en serie.

Denne funkfionstast kan du bruge fil at slefte resultaterne af en
serie massefyldebestemmelser, som du har gemt (statistik),
sGledes at du kan begynde en ny serie mdlinger.

Alle andre funkfionstaster er de samme som i “Veje” programmet.

Fabriksindstilling:

“Start’, “Temp. (AL)” og "Result” funkfionstasterne er aktive
ret.

9.3.5 Specielle funktionsfelter til massefyldebestemmelse

| informationsfeltmenuen har du yderligere indstillinger til massefyldebestemmelse.

1101
| 102

1103

| Method

oL

A, Liguid
Density

Density AL

Temp. (&L)

FHOEE

g Sample 1D

: Sample Mo.
| Wt in Adr

1 wgt. in Liguid

W'yt Pycno
Wl Sinker
Wl Pyeno

Wal. Probe

Sysham

P& menuens fgrste side kan du veelge mellemadskillige informationsfelter til massefyl-
debestemmelse, der giver fglgende oplysninger:

“Method”:
“Aux. Liquid”:

“Density”:
“Density AL":

“Temp. (AL)":

Den valgte mefode fil massefyldebestemmelse.

Den valgte hjcelpeveeske(til massefyldebestemmelse af faste
stoffer).

Resultat af den sidste massefyldebestemmelse.

Hjcelpevaeskens massefylde. For vand og cetylalkohol er den
viste massefylde udlcest automatisk fra den interne massefylde-
tabel; for andre hjeelpeveesker ses den massefylde, der er
indtastet med brug af funktionstasten af samme navn.

Hjcelpeveeskens temperatur (destilleret vand, cetylalkohol). Den
viste temperatur er den vcerdi, der er indfastet med brug af
funktionstasten af samme navn.

P& menuens anden side er fglgende ekstra informationsfelter til massefyldebestemmelse:

“Sample ID":
“Sample No.”:
“Wagt. in Air”:
“Wagt. in Liquid”:

“Weight Pycno.”:

“Vol. Sinker”:
*Vol. Pycno.”:

*Vol. Probe™:

Identifikation af den aktuelle prave.
Nummer pd den aktuelle prave.
Vieegt af prgven i luft (for massefyldebestemmelse af faste stoffer).

Vieegt of prgven i hjeelpevaesken (for massefyldebestemmelse af
faste stoffer).

Pyknometerets vaegt (formassefyldebestemmelse med pykno-
meter).

Scenkeloddets volumen (for massefyldebestemmelse med scenkelod).

Pyknometerets volumen (for massefyldebestemmelsem med
brug af pyknometer).

Den akiuelle prgves volumen (beregnet af softwaren).

All'e andre informationsfelfer er de samme som i “Veje” programmet (Kapitel 6.2.4).

Fabriksindstilling:

2NN

“Method”, “Auxiliary liquid”,
felterne er akfiveret.

Density” og ‘Temp. (AL)”
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9.3.6 Speciel registreringsinformation til massefyldebestemmelse

| “Protokol” menuen er der scerlige indstilinger til rédighed for massefyldebestemmelse.

i Sample 1D D

Density AL

Sample Mo, D
Method

Auc Liguid |:|

3 ol. Sinker D
Temp. (AL D
; Wt in Air D
gt in Liguid D
4

“alume Pyc. |:|
Weight Pyc. |:|
Signature

AT

'\:f’nl Praobe D 5
Density .rel I:l
; n tlin

9.3.7

| undermenuen med muligheder for rapportering af individuelle veerdier er der
yderligere indstillinger til massefyldebestemmelse:

“Sample ID":
“Sample No.”:
“Method”:
“Aux. Liquid”:

“Density AL":

“Vol. Sinker”:

“Temp. (AL)":

“Wagt. in Air”:
“Wagt. in Liquid”:

“Volume Pyc.":

“Weight Pyc.”:

Identifikation af prgverne.
Prgvernes numre.
Den valgtre metode til massefyldebestemmelse.

Den valgte hjeelpevaeske (for massefyldebestemmelse af faste
stoffer).

Hjcelpeveeskens massefylde (for massefyldebestemmelse af fa-
ste stoffer).

Scenkeloddets volumen (for massefyldebestemmelse med scen-
kelod).

Hjcelpevaeskens temperatur (for vand og aetylaokohol) eller
indfastet omgivelsestemperatur ved andre metfoder.

Pravens vaegt i luft (for massefyldebestemmelse aof faste stoffer).

Prgvens vaegt i hjcelpeveeske (for massefyldebestemmelse af
faste stoffer).

Pyknometerets volumen (for massefyldebestemmelse af veesker
med pyknometer).

Pyknometerets voegt (for massefyldebestemmelse af voesker
med pyknomefer).

[ undermenuen med rapporterings muligheder er fglgende ekstra informationsemner
til rddighed for rapporfen om massefyldebestemmelse:

*Vol. Probe”:
“Density”:

Prgvens volumen.
Result at af massefyldebestemmelsen.

Alle andre oplysninger der udprintes i rapporten, er de samme som i “Veje” programmet

(Kapitel 6.2.8).
Fabriksindstilling:

Massefylde-specifik rapportinformation *Method” og “Densi-
ty” akfiveret.

Brug af stregkoder under massefyldebestemmelse

| “Stregkode” menuen er der yderligere indstillinger til rGdighed for brug af stregkodedata under massefyldebestemmelse:

Off”":
“Sample ID":

“Sample No.”:

Fabriksindstilling:

Stregkodelceser er ikke filsluttet, eller dens dafa bruges ikke.

De modfagne stregkodedata behandles som prgveindentifikati-
onsfekst.

De modtagne data tolkes som prgvenumre.

“Off”.
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9.3.8 Specifikation af antal decimalpladser i resultatet

| “Massefylde decimaler” kan du specificere anfallet af decimalpladser, som resulfatet skal vises i ved massefyldebestemmelsen.

Du kan veelge mellem fglgende indstillinger:

17 .5 Resulfatet af massefyldebestemmelsen vises i det tilsvarende
informationsfelt og p& rapporten med det valgte antal decimal-
pladser.

Fabriksindstilling: 3"

9.4  Arbejdet med “Massefylde” programmet

| detfe Kapitel Icerer du at bruge *“Massefylde” programmet og defs forskellige metoder fil massefyldebestemmelse. Det forudscettes,
at *“Massefylde” programmet allerede er valgt.

9.4.1 Bestemmelse af massefylde for ikke-porgse faste stoffer

Ved bestemmelse af massefylde for ikke-porgse faste stoffer vejes det faste stof farst i luft og derefter i hjcelpevaesken. Forskellen i
vaegt giver opdriften, der anvendes af softwaren til beregning af massefylden.

]:g Density B.Jun2000 1535

UserB =
0.0000

Method Salid T

Aux. Liguid Whater

Density 0.000 giem® ’ ‘

Temp. (AL) 20,000 °C R

| % §

Start Temp. (ALY

Veelg “Solid” som metode i de programspecifikke indstillinger (Kapitel 9.3.2) og
specificer den gnskede hjcelpevaeske (Kapitel 9.3.3).

Aktiver de passende funktionstaster og informationsfelter (Kapitel 9.3.4 og 9.3.5).
Bemcerk: Det illustrerede eksempel til venstre viser indstillingerne til bestemmelse af
massefylden i faste stoffer med brug af destilleret vand som hjcelpevaeske. Hvis du
anvender en anden vaeske end vand eller astylalkohol, skal du akfivere funktionstasten
“Density AL" i stedet for “Temp. (AL)".

Hvis du bruger vand eller cetylalkohol som hjeelpeveeske, skal du indtaste tempera-
turen ved hjcelp af funktionstasten “Temp. (AL)” (massefyldetabeller for disse to vaesker
er gemt i vaegtens hukommelse). lllustrationen fil venstre viser det informationsfelt, der
skal bruges.
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IQ Density B.Jun2000  15:39
Userf =

0.0000

Method Solid e

A, Liguid \ater )

Density 0.000 gfem® ’

Density AL 0.959791 gfocm?® ’

N EEERES

Start Density AL Temp. (4L)

- Please put sample on pan
and press Ok

03775 g

Put sample in basket
and press Ok

03774 g

Ty ;S0 FENT:
RN i

------ Would you like ta put the result
into the statistic?

Density: 2.021 gicm®

0.1914 g

Tewyr (OL; Fraaud

Hvis du bruger en anden hjeelpeveeske end vand eller cetylalkohol, skal du aktivere
funktionstasten “Density AL” og bruge denne tast til indtastning af massefylden for den
benyttede hjelpeveeske ved den aktuelle temperatur. Detfte er ngdvendigt fordi der
ikke er massefyldetabeller i vaegtens hukommelse for andre vaesker end vand og
cetylalkohol. Den indtastede veerdi ses i informationsfeltet med samme navn, som du
0gsa skal aktivere. Bemeerk: | eksemplet til venstre er den aktiverede funktionstast
“Temp. (AL)" ikke pdkreevet til massefyldebestemmelse med brug af andre hjcelpevaes-
kerend vand eller cetylalkohol. Du kan imidlertid benytte denne tast til indtastning af den
aktuelle omgivelsestemperatur, der sd kan udprintes pa rapporten og vise, ved hvilken
temperatur massefyldebestemmelsen blev udfgrt.

Bergr «=>0/T€=» tasten pd terminalen for tarering af veegten.

Bergr “Start” funktionstasten for at begynde massefyldebestemmelsen. Efter en kort
pause opfordres du fil at leegge faststoffet pd vejepladen (vejning i luff).

Hvis du arbejder med “vejning under vasgten” krogen, heenges stoffet pd krogen. Hvis
du arbejder med det massefyldebestemmelsesscet, der er ekstraudstyr, skal du falge
instruktionerne, der medfglger scettet.

Det faste stofs vasgt pd vejepladen ses i det nederste venstre hjgrne af vinduet.
Bergr *OK” tasten for at godkende vejeveerdien.

Efter en kort pause opfordres du fil at laegge stoffet i hjcelpevaesken.

Hvis du arbejder med “vejning under veegten” krogen, placerer du beholderen med
hjcelpevaesken under krogen. Hvis du arbejder med ekstraudstyrssceftet, skal du fglge
instruktionerne, der fglger med scetfetf. | begge filfcelde skal du kontrollere, af stoffet er
scenket mindst 1 cm ned i vaesken, og at der ikke er nogen luftbobler i beholderen.

Stoffets vaegt i vaesken ses nu i det nederste venstre hjgrne af vinduet.
Bergr “"OK" fasten for at godkende vejeveerdien.

Vieegten bestemmer nu stoffets massefylde, og du bliver spurgt, om du vil medtage
resultatet af massefyldebestemmelsen i statistikken.

Bergr “OK” tasten for at medtage resultafet i statistikken. Hvis du ikke gnsker resulafet
medtaget i statistikken, sd bergr “Cancel” i stedet for. Resultatet bevares i sa fald indtil
naeste maling og vises i “Density” informationsfelfet, men medtages ikke i statistikken.

Oplysninger om brug af massefyldestatistik findes i Kapitel 9.5.3.

Du kan bruge «E» tasten til udprintning af resultatet af den aktuelle massefyldebe-
stemmelse. Et eksempel pd en rapport og tilhgrende forklaringer findes i Kapitel 9.5.2.
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9.4.2 Massefyldebestemmelse af veesker ved brug af seenkelod

Til massefyldebestemmelse af vaesker bruger man ofte et scenkelod, hvis volumen er kendt. Scenkeloddet vejes farst i luft, og derefter
i den vaeske, hvis massefylde skal bestemmes. Forskellen i vaegt giver opdriften, der anvendes af softwaren til beregning af

massefylden.
tg Density 15.Jun2000  16:18
UserB
0.0000
hethod Liguid T
Wal. Sinker 10.00000 cre®
Diensity 1.061 gicre® ' ‘
Temp. (AL) 21.500 °C ea
IR

Start Yol Sinker  Temp. (AL) Fesult

CL Surm

Please install the sinker
and press Ok

9.4495 ¢

Tawp S Faald

Please pour the fluid into the
vessel and press OK

88323 g

Tont ol [EXNTT:
HESE AR FREIREE:

------ Would you like ta put the result
into the statistic?

Density: 0.063 gicm®

g.6324 g

R R Friapid

Sod, Swwesr Yewomr D

Veelg “Liquid” som metfode i de programspecifikke indstillinger (Kapitel 9.3.2).

Activer de passende funktionstaster og informationsfelter (Kapitel 9.3.4 og 9.3.5).
Eksemplet vist til venstre viser de pagceldende indstillinger il bestemmelse af masse-
fylde ved brug af ef scenkelod. Bemeerk: Funktionen *Temp. (AL)" og informationsfeltet
med samme navn akfiveret i eksemplet til venstre er ikke ngdvendige til denne metode.
Du kan imidlertid anvende disse fil indfastning af den aktuelle omgivelsestemperatur,
som derefter kan udprintes pd rapporten og vise den temperatur, ved hvilken masse-
fylderesultatet blev opndet.

Bergr “Vol. Sinker” funkfionstasten og indfast scenkeloddets volumen (i defte eksempel
10.00000 cm3).

Bergr «=>0/T€=» tasten pd terminalen for at tarere veegten.

Bergr “Start” funktionstasten for at begynde massefyldebestemmelsen. Efter en kort
pause bliver du bedt om af monfere scenkeloddet (for vejning i luff).

Hvis du arbejder med en “vejning under veegten” krog, scettes scenkeloddet pd krogen.
Hvis du arbejder med ekstraudstyrssaettet, skal du fglge instrukserne, der medfglger
sceftet.

Scenkeloddets veegt vises i vinduets nederste venstre hjgrne.
Bergr *OK” tasten for af godkende massefyldevcerdien.

Efter en kort pause bliver du bedf om af hcelde den veeske, hvis massefylde du skal
bestemme, i beholderen. Hvis du arbejder med en “vejning under vaegten” krog, placerer
du beholderen med vaesken under krogen. Hvis du arbejder med ekstraudstyrsscettet,
skal du fglge instrukserne, der medfglger scettet.| alle tilfcelde skal du kontrollere, af
saenkeloddet er nedscenket mindst 1 cm i veesken, og at der ikke er luftbobler i
beholderen.

Scenkeloddets veegt i vaesken vises i vinduefs nederste venstre hjgrne.
Tryk p& “OK” tasten for at godkende vejevcerdien.

Vaegten bestemmer nu vaeskens massefylde, og du bliver bedf om du @nsker resultatet
af massefyldebestemmelsen medtaget i stafistikken.

Bergr “0K” tasten for at medtage massefyldeveerdien i statistikken. Hvis du ikke gnsker
at medfage resultatet i statistikken, skal du i stedet for bergre *Cancel” tasten. Resulfatet
bevares da indtil naeste mdling og vises i *Density” informationsfeltet, men medtages
ikke i stafistikken.

Oplysninger om brug af massefyldestatistik findes i Kapitel 9.5.3.

Du kan bruge «E» tasten til udprintning of resultatet af den aktuelle massefyldebe-
stemmelse. Et eksempel pd en rapport med tilsvarende forklaringer findes i Kapitel
9.5.2.
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9.4.3 Massefyldebestemmelse af kicebrige stoffer ved brug af gamma-sfcere

Massefylden af kleebrige substanser bestemmes scedvanligvis ved brug af en gamma-sfeere, hvis volumen er kendt. Den kicebrige
substans vejes fgrst uden, og derefter med gamma-sfeeren.

Density &.Jun 2000

lgj UserG

16:02

© 0.0000

hethod Gamrma sphere

Wol. Sinker 10.00000 cm?®

Density 0.000 géem® ’

Temp. (4L) 21.500 °C '
4 Si.| |-

Start Yol Sinker  Temp. (AL)

-1 Please put sample an pan
and press Ok

-1 Please put the sphere into the
fluid and press QI

7519 g

M i i

------ Would you like ta put the result
into the statistic?

Density: 1.676 gfcm®

37520 g

sy i Fraaud

Veelg “Gamma sphere” som mefode i de programspecifikke indstillinger (Kapitel
9.3.2).

Aktiver de passende funktionstaster og informationsfelter (Kapitel 9.3.4 og 9.3.5).
Eksemplet til venstre viser passende indstillinger til bestemmelse af massefylden af
Kleebrige substanser ved brug af en gamma-sfoere. Bemeerk: Funktionstasten “Temp.
(AL)" og informationsfeltet med samme navn, der er aktiveret i eksemplet til venstre, er
ikke ngdvendige ved denne metfode fil massefyldebestemmelse. Du kan imidlertid
anvende dem ftil at indtaste den aktuelle omgivelsestemperatur, som herefter bliver
udprintet p& rapporten og viser tfemperaturen ved hvilken massefylderesultatet blev
opndet.

Bergr “Vol. AL” funktionstasten og indtast gamma-sfaerens volumen (i dette eksempel
10.00000 cm3).

Bergr « =>0/T€» tasten pd terminalen for af farere vaegten.

Bergr “Start” funktionstasten for at begynde massefyldebestemmelsen. Efter en kort
pause bliver du bedf om at placere prgven pa vejepladen (uden gamma-sfaeren).

Prgvens veegt ses i nederste venstre hjgrne af vinduet.
Bergr *OK” tasten for at godkende vejeveerdien.

Efter en kort pause bliver du bedf om at nedsaenke gamma-sfceren i prgvesubstansen.
Prgvens veegt med gamma-sfeeren ses i det nederste venstre hjgrne af vinduet.
Bergr *OK” tasten for at godkende vejeveerdien.

Vieegten bestemmer nu massefylden for den kleebrige substans og du bliver spurgt, om
du gnsker at medtage resultatet i statistikken.

Bergr “0K” tasten for at medtage massefyldeveerdien i statistikken. Hvis du ikke gnsker
at medfage resultatet i statistikken, skal du i stedet for bergre *Cancel” tasten. Resulfatet
bevares indtil den naeste mdling og vises i *Density” informationsfeltet, men medfages
ikke i stafistikken.

Oplysninger om brug af statistikken findes i Kapitel 9.5.3.

Bu kan bruge «&» tasten til at udprinte resultatet af den akiuelle massefyldebestem-
melse. Et eksempel pa en rapport med tilsvarende forklaringer findes i Kapitel 9.5.2.



Kapitel 9: *“Massefylde” programmet

79

9.4.4 Massefyldebestemmelse af veesker med brug af et pyknometer

Viceskers massefylde bestemmes ofte med brug af et pyknometer, der er en glasbeholder, hvis egenkapacitet og -veegt er kendt.

Vesken heeldes i pyknometeret og vejes.

IQ Density 8.Jun 2000 16:11

UserB =
0.0000

Method Pychometer T

Wt Pycnao 438280 g

Yol Pycho 03300 cme A

Termp. (AL 19.800 =*C T

M oLE] &

183

+555

ETa4 4

Start Whigt, Pycno ol Pycno Temp. (AL)

Fesult

. Dansl

-] Plaase put the pycnometer with
the fluid an the pan
and press Ok

1201879 g

------ Would you like to put the result
into the statistic?

Density: 1.518 gform®

12018759 g

Veelg metoden “pyknometer” i de programspecifikke indstillinger (Kapitel 9.3.2).

Aktiver de passende funktionstaster og informationsfelter (Kapitel 9.3.4 og 9.3.5).
Eksemplet til venstre viser passende indstillinger til bestemmelse af massefylden af
vaesker ved brug af et pyknomefer. Bemeerk: Funktionsiasten “Temp. (AL)” og
informationsfeltet med samme navn, der er akfiveret i eksemplet fil venstre, er ikke
ngdvendige ved denne metode fil massefyldebestemmelse. Du kan imidlerfid anvende
dem til at indtaste den aktuelle omgivelsestemperatur, som herefter bliver udprintet pa
rapporten og viser temperaturen ved hvilken massefylderesultatet blev opndet.

Bergr funkfionstasten *Wgt. Pycno” og indfast pyknometerefs vaegt (i dette eksempel
43,828 g).

Bergr funktionstasten *Vol. Pyeno” og indfast pyknometerets volumen (i dette eksempel
50,331 cm?3).

Bergr «—>0/T€-» tasten pd terminalen for at tarere veegten.

Bergr “Start” funktionstasten for at begynde massefyldebestemmelsen.Efter en kort
pause bliver du bedt om atplacere det fyldte pyknometer pd vejepladen.

Efter at det fyldte pyknometer er placeret pd vejepladen ses dets vaegt i vinduets nederste
venstre hjgrne.

Bergr “OK” fasten for at godkende vejevaerdien.

Veegten bestemmer nu vaeskens massefylde, og du bliver spurgt, om du vil medtage
resultatet i statistikken.

Bergr “OK” tasten for af medtage resultatet i stafistikken. Hvis du ikke gnsker at medfage
resultafet i statistikken, sd bergr i stedet for “Cancel” tasten. Resultatet bevares indtil
noeste maling og vises i “Density” informationsfelfet, men medtages ikke i statistikken.

Oplysninger om brug af stafistikken findes i Kapitel 9.5.3.

Du kan bruge «&b» tasten til at udprinte resultatet af den aktuelle massefyldebestem-
melse. Et eksempel pd en rapport og tilsvarende forklaringer findes i Kapitel 9.5.2.
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9.4.5 Massefyldebestemmelse af porgse faststoffer

Til massefyldebestemmelse af porgse faststoffer vejes stoffet fgrst i luft. | modscetning til ikke-porgse faststoffer krcever dette yderligere
brug af et oliebad, der forsegler porerne i stoffet med olie, inden det vejes i hjcelpevaesken.

]:g Dlensity SJunz000 1616
UserB =
0.0000

hethod Solid porous T

A, Liguid water
Diensity 0.000 géome ' '
Temp. (AL 19.800 ¢ el

N S '
Start Temp. (AL)

and press Ok

11.0929 g

------ Please put sample an pan

and press Ok

13.0931 g

1 Please soak the sarnple in ail and
put it back on the pan

Velg metoden “Solid porous” i de programspecifikke indstillinger (Kapitel 9.3.2) og
bestem den gnskede hjcelpevaeske (Kapitel 9.3.3).

Aktiver de passende funktionstaster og informationsfelter (Kapitel 9.3.4 og 9.3.5).
Bemeerk: Eksemplet til venstre viser indstillingerne til massefyldebestemmelse af
porgse faststoffer med brug af destilleref vand som hjcelpevaeske. Hvis du bruger en
anden hjcelpevaeske end vand eller cetylalkohol, skal du aktivere funktionstasten
“Density AL” i stedet for “Temp. (AL)".

Hvis du bruger vand eller cetylalkohol som hjcelpevaeske, skal du bruge “Temp. (AL)”
tasten for af indtaste temperaturen (massefyldetabeller for de to vaesker er gemt i
vaegtens hukommelse). Illustrationen til venstre viser det filsvarende indtastningsfelt.

Hvis du bruger en anden hjeelpevaeske end vand eller cetylalkohol, skal du aktivere
"Density AL” funktionstasten og bruge den fil indtastning af den hjelpeveeskes
massefylde, som du benytter, ved den aktuelle temperatur. Detfte er ngdvendigt, fordi
der ikke er massefyldetabeller i vaegten for andre vaesker end vand og cetylalkohol. Den
indfastede veerdi ses i informationsfeltet med det samme navn, hvilket du ogsd skal
aktivere. Bemceerk: Funkfionstasten “Temp. (AL)” som er aktiveret i eksemplet vist til
venstre, er ikke ngdvendig til massefyldebestemmelse med brug af andre hjcelpevaesker
end vand eller cetylalkohol. Du kan imidlertid anvende den til indtastning af den aktuelle
omgivelsestemperatur, der sd vil blive udprintet pa rapporten og vise temperaturen ved
hvilken massefylderesultatet blev opndet.

Bergr «=>0/T<=» tasten pd terminalen for at tarere veegten.

Bergr “Start” tasten for af begynde massefyldebestemmelsen. Efter en kort pause bliver
du bedt om at placere stoffet pa vejepladen til den fgrste vejning i luft.

Hvis du arbejder med "vejning under vaegten" krog, hcenger du stoffet pd krogen. Hvis
du arbejder med ekstraudstyrssaettet, sd fglg instrukserne der fglger med sagttet. Stoffets
vaegt pd vejepladen (eller pd krogen) ses nu i vinduets nederste venstre hjgrne.

Bergr “"OK” tasten for af godkende vejningen.

Efter en korf pause bliver du bedt om at nedscenke stoffet i oliebadet og derefter lcegge
det tilbage p& vejepladen (eller krogen) til den anden vejning i luff.

Placer det oliemaettede stof pd den samme plads igen (vejeplade eller krog) som ved
den farste vejning i luff.

Def oliemaettede stofs vaegt vises nu i vinduets nederste venstre hjgrne.
bergr “OK” tasten for at godkende vejevcerdien.
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Put sample in basket
and press Ok

20928 g

Would you like to put the result
into the statistic?

Density: 1.006 gficm®

20928 g

9.5
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Efter en kort pause bliver du bedt om af nedsaenke det oliemaettede stof i hjcelpevaesken.
Hvis du arbejder med en “vejning under vaegten” krog, placerer du beholderen med
hjcelpevaesken under krogen. Hvis du arbejder med ekstraudstyrsscettet, skal du fglge
instrukserne, der medfglger scettet. | alle filfcelde skal du konfrollere, af stoffet er
nedscenket mindst 1 cm i vaesken, og at der ikke er luftbobler i beholderen.

Det oliemaettede stofs vaegt i vaesken vises i vinduets nederste venstre hjgrne.
Tryk p& “OK” tasten for at godkende vejeveerdien.

Vaegten bestemmer nu stoffets massefylde, og du bliver bedt om du gnsker resultatet
af massefyldebestemmelsen medtaget i stafistikken.

Bergr *0K” tasten for at medtage massefyldeveerdien i statistikken. Hvis du ikke gnsker
at medtage resultatet i statistikken, skal du i stedet for bergre “Cancel” tasten. Resultatet
bevares da indfil nceste mdling og vises i “Density” informationsfeltet, men medtages
ikke i stafistikken.

Oplysninger om brug af massefyldestatistik findes i Kapitel 9.5.3.

Du kan bruge «E» fasten fil udprintning af resultatet af den aktuelle massefyldebe-
stemmelse. Et eksempel pd en rapport med tilsvarende forklaringer findes i Kapitel
9.5.2.

Yderligere funktioner i “Massefylde” programmet

Du kan tilknytte en identifikation og et nummer fil hver prgve. Dette ggr det leftere at identificere resultaterne af individuelle prgver.
Du kan bruge statistikken til af evaluere komplette mdleserier. Diise funktioner beskrives i de fglgende Kapitel.

9.

5.1

Zample IT

Prgveidentifikation

o

Sample Mo,

]:Q Density B.Junz000 1709
UserG
0.0000

hdethod Solid porous T
Density 1.008 gicm®
Sample ID Hotophene 40% ¢
Sample Mo. 22-81 a

4 ES

Start

Temnp. (AL)  Satnple 1D Sample Mo,

Hvis du har aktiveret de fo funktionstaster “Sample ID” og “Sample No.” (Kapitel
9.3.4) kan du tilknytte en identifikationstekst og et nummer fil hver prgve.

For hver af de to funktioner er der et identisk alfanumerisk indtastningsfelt.

De identifikationer, som du indtaster (tekster og tal), ses pé rapporten og i statistikken,
hvilket sikrer, at de individuelle mdlevcerdier utvetydigt kan identificeres.

Du kan ogsd aktivere de to informationsfelter “Sample ID” og “Sample No.” (Kapitel
9.3.5), sdledes af de indtastede tekster og tal ogsa vises pd displayet.

lllustrationen til venstre viser et eksempel med funktionstaster og informationsfelter med
aktiveret prgveidentifikation.
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9.5.2 Udprintning af resultaterne af en massefyldebestemmelse

Du kan bruge «E» tasten til af udprinte resultatet af den aktuelle massefyldebestemmelse. Til venstre vises et eksempel pd en rapport
sammen med forklarende nofer.

______ DENSTTY ———e- Eksemplet til venstre viser en rapport om en massefyldebestemmelse af et fast stof. Dine
Mettler—-Toledo GmbH |nddst_|llt|nger i “Protokol” menuen bestemmer hvilke informationsemner, der skal
LAB RF udprinfes.
08.Jun 2000 17:25 | denne massefyldebestemmelse er identifikationstasterne ogsd blevet brugt, hvilket du
allerede ved fra “Veje” programmet (Kapitel 6.3.6). | dette eksempel er ID fasterne brugt
User User 6 til at identificere kunden, ordren og testserien.
Type AX204 | dette eksempel er prgveidentifikationen ogsd brugt (Kapitel 9.5.1) og de tilsvarende
SNR 1234567890 indtastninger for ID og nummeret p& den aktuelle prgve udprintes pd rapporten.
Balance Lab. RF/1A
Customer MCR Company
Order DW 616
Batch 02
Sample ID: Xotophene 40%
Sample No.: 22-B1
Method: Solid porous
Aux. Liquid: Water
Temp. (AL): 21.500 [Jc
Density AL:
0.99791 g/cm3
Wgt. in Air: 16.7516 g g
Wgt. in Liquid:
1.0000 g g
Density: 1.061 g/cm3
Visum
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9.5.3 Brug af massefyldestatistikken

Der bevares en statistik over massefyldebestemmelserne. De sidste 10 massefyldebestemmelser, du har udfgrt og godkendt,
gemmes i statistikken. Bemeerk: Stafistikken skelner ikke mellem de anvendte metfoder til massefyldebestemmelse, men gemmer
simpelthen de sidste 10 fremstillede og godkendte resultater.

1£3
+H5E
57194 4=

Fezult CL =N

For at bruge massefyldestatistikken skal funktionstasterne “Result” og *CL Sum” vcere
2}} aktiveret (Kapitel 9.3.4).

Du kan kalde statistikken frem med “Resultat” funktionstasten.
Bemcerk: Hvis statistikken ikke indeholder nogen veerdier, vises tasten med gré farve

7 1.0500 g/om3 og kan ikke betjenes.

5 0.0245 gfem3 L . . . P “ ;
...... s.rel 234 % Statistikken der vises er veerdierne som du har aktiveret i “Result” undermenuen i

m;”,( :}SE?S gigmg rapportindstillingerne (Kapitel 9.3.6). De individuelle informationsemner i massefylde-

- oif 00550 g/om3 statistikken har fglgende betydninger:

n Antal prﬂvgr .
X" Gennemsnitsveerdi for alle prgver
s”: Absolut standard afvigelse
“s.rel”; Relativ standard afvigelse i %
“Min”: Laveste bestemte masssefylde
“Max”: Hgjeste bestemte massefylde
“Diff”: Forskellen mellem hgjeste og laveste massefylde

Statistikken kan udprintes efter gnske.

Hvis du gnsker at afslutte en mdleserie, sd bergr “CL Sum” funktionstasten for at rense
2/} (slefte) statistikken. (Af sikkerhedsmaessige grunde ses en meddelelse, der beder dig
bekreefte, at dette virkelig er hvad du gnsker, inden statistikken sleftes endeligt).

CL =N
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9.6  Formler brugt til beregning af massefylde

“Massefylde” programmet er baseret pd de nedendor viste formler.

A
p=A—B (po_pL)"'pL

Formler til bestemmelse af massefylden af faste stoffer:

p = Massefylden for en prgve

A = Prgvens veegt i luff

B = Prgvens voegt i hjeelpevaesken
V= Prgvens rumfang

p, = Hjcelpeveeskens massefylde

p, = Lufts massefylde (0,0012g/cm?)
a = Veegtkorrektionsfaktor (0,99985) der tager hen syn til justeringsloddets opdrift

Formler til bestemmelse af massefylden for vaesker og kiebrige stoffer:

p = Massefylde for vaeske eller klcebrigt stof
P = Den forfreengte veeskes eller det klcebrige stofs vaegt
V, = Scenkeloddets rumfang

p, = Lufts massefylde (0,0012g/cm?)
a = Veegtkorrektionsfaktor (0,99985) der tager hensyn fil justeringsloddets opdrift
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10  “Minimum vejning” programmet

| defte Kapitel praesenterer vi dig for “Minimum vejning” programmet. Her finder du oplysninger om det praktiske arbejde med dette
program og om de porgramspecifikke indstillinger, der er til rédighed (oplysninger om ikke-programspecifikke indstillinger findes
i Kapitel 5).

10.1 Introduktion af “Minimum vejning” programmet

*Minimum vejning” programmet skal veere igangsat og programmeret af en servicetekniker. Hvis du har brug for dette program,
og det ikke findes i programmenuen skal du kontakte din METTLER TOLEDO forhandler.

*Minimum vejning” programmet sikrer, at vejeresultaterne ligger inden for definerede folerancer, der er specificeret af dit
kvalitetssikringssystem.

| dit eget laboratorium vil serviceteknikeren bruge lodder il bestemmelse af de ngdvendige minimumvejninger baseret pa kravene
i dit kvalitetssikringssystem (QS), og vil sd indlcegge disse veerdier i vaegten. Op til 3 tareringsveerdier kan defineres med tilsvarende
minimumvejninger. Servicefeknikeren indstiller ogsa vejeparametrene til de veerdier, der er ngdvendige for at passe til tolerancerne.
Disse systemindstillinger kan ikke cendres af brugeren. Minimumvejningsindstillingerne geelder for alle brugerprofiler!

Nar han er feerdig med programmering af veegten, udsteder serviceteknikeren et certifikat i hvilket mdlingerne sé vel som folerancerne
og de tilsvarende tarerings- og minimumsvaegte er registreret. Hvis du arbejder med “Minimum vejning” programmet kan du derfor
veere sikker pd, at vejeresultaterne svarer il certifikatets specifikationer og derfor fil retningslinierne for din kvalitetssikring.

10.2 Valg af program

Hvis “*Minimum vejning” programmet ikke allerede er aktivt, sd bergr «&&» tasten. |
- induet med valgmuligheder skal du b bolet
EEE M vinduet med valgmuligheder skal du bergre programsymbolet.
EEN Bemcerk: Hvis du ikke gnsker af arbejde med den aktuelle brugerprofil, sd brug fgrst «¥»

MinWWeigh  tasten til af veelge den gnskede profil.

T MinWeigh BAp 2001 1448 Nér du har valgt programmet, ses displayet der er vist fil venstre. Den scerlige minimum

User S vejningsfunktionstast og 3 oplysningsfelter er akfiveret fra fabrikkens side. Du kan
cendre disse indstillinger, sG de passer til dine behov i henhold til beskrivelsen i det
fglgende afsnit. Den viste vaerdi for minimumvejning (0,5 gieksemplet vist til venstre)
. er beregnet ud fra den respektive fareringsvoegt og de programmerede veerdier og kan

Mineigh osomng S % ikke cendres.
Ref Tare toooog v
Tare 0.0000 g T

3e

—x0e—
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10.3 Indstillinger i “Minimum vejning” programmet

Et antal programspecifikke indstillinger er il rddighed til minimumvejning, hvilke du kan benytte til ot tilpasse programmet til dine
behov. Bemeerk: Dine indstillinger gcelder for den aktuelle aktive brugerprofil. Kontroller at den gnskede brugerprofil er valgt, inden
du udfgrer indstfillingerne.

10.3.1 Oversigt

De programafhcengige indstillinger kan nds med «#» tasfen. NGr denne fast bergres, ses den fgrste af 3 menusider med de
programafhaengige indstillinger til minimum vejning.

Fglgende indstillinger er til rédighed i *“Minimum vejning” programmet:

MinWeigh Setup

MinWeigh Setup m
UserS

Users

Function keys................. Display Unit........ooooooo L. EI Pratocol ..o
Info Unit. ..o Printkey. ...
Info field. ... Mimeigh. ..o Identification. ...

WeighEntry

MinWeigh
m UserS ‘ e m

SmartTrac. ...

fanual Bar code. .

Med f& undtagelser er disse indstillinger identiske med dem i “Veje” programmet (Kapitel 6.2). Kun de indstillinger, der afviger, er
beskrevet nedenfor. Disse er i fglgende menuer:

“Function keys”: En scerlig funkfionstast er til rddighed for minimumvejning.

*Info field": Der er tre yderligere informationsfelfer fil minimumvejning.

*“MinWeigh”: Scerlig information kan kaldes frem til minimumvejning.

“Protocol”: Yderligere information for minimum vejning kan udprintes pd rapporten.

Laeg meerke til, at i modscetning fil “Veje” programmet er der ingen personlige vejeenheder til minimumvejning.
De specifikke indstillinger til “Minimum vejning” programmet beskrives i detaljer i de efterfglgende afsnit.

10.3.2 Specielle funktionstaster til minimumvejning

P& funktionstastemenuens fgrste side er der en ekstra indstilling til minimumvejning:

s | —>0<-": Du kan bruge denne funktionstast til at nulstille displayvcerdien.
S e El Testext D ....... Efter som minimumvejningsvaerdien pdvirkes i betydelig grad af
i tareringsveerdien, md der ggres forskel mellem farering og
| Adustt s D Fretere. D nulstilling (tilbagestilling of displayet fil nul). Brug funkfionsta-
1 Adjustext. . D D1 D sfen til at nulstille displayet, og brug «=>0/Té=» fasten pd
{ oot int D - D terminalen fil farering.

[ *“Minimum vejning” programmet er funktionstasten fil valg af vejeresultatets oplgsning
(*1/10d”, “1/100d” og “1/1000d") ikke til radighed. Alle andre funktionstaster er de
samme som i *Veje” programmet (Kapitel 6.2.2).

Fabriksindstilling: "—>0<-" er aktiveret.
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10.3.3 Specielle informationsfelter til minimumvejning

P& informationsfeltmenuens fgrste side er der tre ekstraindstillinger til minimum vejning:

T Mineigh. IIl 02 l:l .......
| Ref Tare. El 03 D

“MinWeigh”: Dette informationsfelt viser den ngdvendige minimumvejnings-
veerdi. Veerdien afhcenger af referencetareringen og er program-
meret i vcegten af serviceteknikeren.

“Ref. Tare”: Defte informationsfelt viser referencetareringen brugt som grund-
lag for den ngdvendige minimumvejning. Denne veerdi er ogsd
programmeret i vaegten af serviceteknikeren.

“Tare”: Dette informationsfelt viser den akfuelle tareringsveerdi.
Alle andre informationsfelter er de samme som i *Veje” programmet (Kapitel 6.2.4).

Fabriksindstilling: “MinWeigh” er akfiveret.

10.3.4 Informationsmenu til minimumvejning

| de programsepecifikke indstillinger er der en ekstra menu fil minimumvejning:

------ hinyWeigh
: next Test 2. Jun 2001
Testparameter; F=d, 0.1%
linwieight by Tare
0.5000 g 1.0000 g
1.0000 g 10.0000 g
3.0000 g 50.0000 g

“MinWeigh” menuen er kun fil informatfion, du kan ikke bruge den fil af udfgre
indstillinger. For at sikre, af de cerfificerede veerdier bevares, skal veegten kontrolleres
af serviceteknikeren med regelmaessige mellemrum. Denne menu viser, hvorndr den
noeste test skal gennemfgres. Nar dafoen nds, ses et symbol med en vasgt med et ur
neden under tiden for at erindre dig om, at festen skal udfgres. | menuens nederste
afdeling ses maksimalt 3 par veerdier for minimumvejning og tarering. Disse veerdier,
som er programmeret af serviceteknikeren, indikerer referencetareringsveegte, for hvilke
minimumvejning er ngdvendig (i eksemplet til venstre krcever en tareringsveegt pd
10 g en netto minimumvejning p& 1g). Disse veerdier vises ogsd i de tilsvarende
informationsfelfer (se Kapitel 8). Denne information kan ogsd udprintes efter gnske.

10.3.5 Speciel registreringsinformation til minimumvejning

| undermenuen med muligheder for rapportering af individuelle veerdier er der ekstra indstillinger til minimumvejning:

Protans

“ oy D Display Unit |/ | |-
110z D Info Unit D
1103 D
Tare

“Tare”: Den aktuelle tareringsveerdi udprintes pd rapporten.
“Display Unit": Den valgte displayenhed udprintes pd rapporten.
“Info Unit”: Den valgte informationsenhed udprintes pd rapporten.

Alle andre informationsemner udprintet p& rapporten er de samme som i “Veje”
programmet (Kapitel 6.2.8).

Fabriksindstilling: “Tare” og "Display Unit” er aktiveret.
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10.4 Arbejdet med “Minimum vejning” programmet

| dette Kapitel Icerer du at arbejde med “Minimum vejning” programmet. Nér du arbejder med “Minimum vejning” kan du naturligvis
o0gsa specificere malveerdier og folerancer og bruge statistiske funktioner og identifikationer. Disse muligheder kender du allerede
fra “Veje” programmet (Kapitel 6.3) s de vil ikke blive beskrevet igen pd dette sted.

m MinWeigh B.4Apr 2001 15:33
Userb
Het
Minteigh 10.0000 g
Ref. Tare isooomog !
Tare 245483 g e
e
—=0<-
e
_::.|:|.=:_
T 24.5483 g
*N 9.8817 g

Bergr “->0<-" funktionstasten for at nulstille displayet.

Placer tareringen (vejebeholderen) pd vejepladen og bergr «—>0/T€=» fasten pd
terminalen for at farere veegten. Veegten bestemmer nu tareringsveerdien, hvorefter den
viser det i nederste oplysningsfelt.

Det gverste oplysningsfelt viser sé den ngdvendige minimumvejning for den aktuelle
tarering (10,0 g i eksemplet til venstre). Det midterste oplysningsfelt viser ogsd
tareringsreferenceveerdien (der bestemmer minimum inifialvaegt). Det lille symbol
under fidspunktet og de gra tfal for vejeresultatet indikerer, at minimumvejningen for
gjeblikket ikke er ndet, og den akfuelle vejeveerdi ligger derfor méske ikke inden for de
tolerancer, der er specificeref i QA systemet.

Leeg nu vejeprgven pd vejepladen. SG snart den gnskede minimumvejning er ndet,
forsvinder det lille symbol under fidspunkfet, og vejeresultatet ses nu med sorte tal.

Hvis du skulle gnske at veje yderligere prgver, kan du om ngdvendigt nulstille displayet
med “->0<-" funktionstasten. Bemcerk: Nulstillingsomrdadet er begreenset fil 10% af
den nominelle vaegtbelastning. Hvis vaegtens totale belastning (fara plus prgve) er over
denne greense, er nulstilling ikke mulig. Vejedisplayet begynder at blinke, efter et kort
gjeblik ses meddelelsen “Abort”, og opgaven afbrydes.

Du kan bruge «E» tastfen til at udprinte vejeresultatet. Illustrationen til venstre viser en
del af et eksempel pd en rapport, i hvilken den aktuelle fareringsvoerdi og netto-
indvejningen er udprintet. (Afhcengigt af dine individuelle indstillinger kan din rapport
afvige fra det viste eksempel). Stjernen til vensire for netfovcegfen indikerer, at
minimumvejningen i henhold til ovenncevnte eksempel ikke er néet, og at veerdien
muligvis ikke opfylder QA kravene.
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11 “Differential vejning” programmet

| defte Kapitel vil vi praesentere dig for “Differential vejning” programmet. Du finder oplysninger om det prakfiske arbejde med dette
program, og om de programspecifikke indstillinger, som er til rddighed. (Oplysninger om ikke-programspecifikke systemindstillinger
findes i Kapitel 5).

11.1 preesentation af “Differential vejning” programmet

Med differentialvejning undersgges en eller flere praver i relation til deres cendring i veegt. Den fgrste opgave er af bestemme den
oprindelige veegt af en prgve (initial vejning). Pd det nceste trin adskilles eller tilfgjes bestemte prgvekomponenter. Efter dette kan
forskellige processer s& som tgrring, cenfrifugering, filtrering, foraskning, metallisering, coating, etc.udfgres. Nar dette er gjort, vejes
prgven igen (differential vejning). Til sidst bestemmer vcegten forskellen mellem de to veerdier.

Du kan definere op fil 10 serier, der hver for sig kan indeholde adskillige praver. (Veegten kan hdndtere op til 99 praver i alt). For
hver serie kan du ogsd specificere om processen skal udfgres manuelt eller automatisk. Hvis processen er automatisk, bliver du ledet
gennem alle differentialvejningens trin (farering, inifial vejning, differentialvejning) for alle prgver. Hvis processen er manuel, kan
du specificere din egen raekkefglge for behandling af prgverne. Uafhcengigt af om processen veelges automatisk eller manuel, gemmer
vaegten forfigbende den aktuelle status for hver prave, hvilket forhindrer, aten opgave bliver udfgrt mere end én gang ved en fejltagelse.
(For eksempel er det umuligt at udfgre en initialvejning to gange med den samme prgve).

Det er scerlig bekvemt at arbejde med *Differential vejning” programmet hvis man bruger en stregkodelceser. Hvis den benyttes
sammen med en automatisk proces, er naesten ingen indtastning eller tastebetjening pdkroevet. Stregkodelceseren forfolker den
stregkode, der er tilknyftet vejepladen og bruger den fil at identificere prgven. Hver gang en kode Ieses, kalder vcegten den
pdgeeldende prgve frem og kontrollerer, hvilken handling (tarering, initial vejning, differentialvejning) der er ngdvendig noeste gang.

11.2 Valg af programmet

Hvis “Differential vejning” programmet ikke allerede er aktivt, skal du bergre «&&» tasten.
EEE . . :
11 E E.I E | vinduet med valgmuligheder skal du aktivere programmets symbol.

EEE Bemcerk: Hvis du ikke gnsker at arbejde med den aktuelle brugerprofil, skal du bruge
) — «P» tasten fil at veelge den gnskede brugerprofil.
Ditt weighing
B Differential weighing  10.2przo01 11:50)  NGrdu har valgt programmet, ses displayet der vises til venstre. De scerlige funkfionsta-
User 7 ster og oplysningsfelter il differentialvejning er aktiveret fra fabrikken. Du kan imidlertid
0 0000 g tilpasse dem til dine behov som beskrevet i senere Kapitel.
Series ID Serie 1 o
Procedure Automatic _:-5‘
Samples
Series Sample IDv ¥ Infa
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11.3 Indstillinger og funktioner i “Differential vejning” programmet

“Differential vejning” programmet har forskellige programspecifikke indstillinger og funktioner, som du kan tilpasse fil dine behov.

Bemcerk: Dine indstill

11.3.1 Oversigt
Du har adgang til de

inger gcelder for den aktive brugerprofil. Kontroller at den gnskede profil er valgt, inden du udfgrer indstillingerne.

programspecifikke indstillinger og funktioner med «— % tasten. Ndr du bergrer denne tast, ses den fgrste af 3

menusider med programspecifikke muligheder for differentialvejning.

“Differential vejning” programmet har de nedenfor beskrevne muligheder.

5@ Differential weighing

Setup 551‘ Differential weighing Setup fivrd ‘ Differential weighing Setup

Select series. ... ...
Sefies ...
Series ..

Function keys.

_____ N = R
_____ Smattrac dnticaion......
_____ oy Ui 3]

Nogle af de mulige indstillinger er de samme som i *Vejning” programmet (Kapitel 6.2). Kun de indstillinger, der er anderledes, er
beskrevet nedenfor. Disse er fglgende menuer:

“Select series”:
“Series. .. Process”:
“Series. .. Delete”:
“Function keys”:
“Info field”:
“Protocol”:

“Print key”:

| denne menu kan du veelge de serier, som du gnsker at arbejde med, eller hvis indstillinger du gnsker at cendre.
| denne menu kan du cendre indstillingerne for den serie, som du har valgt.

| denne menu kan du slette de gemte mdlevaerdier for de valgte serier.

Ekstra funktionstaster er il rddighed til differentialvejning.

Ekstra oplysningsfelter er til rddighed fil differentialvejning.

Ekstra rapportoplysninger er til rddighed fil differentialvejning.

| denne menu kan du specificere, om bergring af «» tasten skal udlgse udprintning af den valgte prgves
veerdier eller veerdier for hele serien.

Bemcerk af i modscetning til *Vejning” programmet, er der ikke en oplysningsenhed fil radighed.
| senere afsnit vil vi beskrive de specifikke indstillinger for *Differential vejning” programmet i detaljer.

11.3.2 Valg af serierne

| denne menu veelger du de serier, for hvilke du gnsker at udfgre eller cendre indstillinger (Kapitel 11.3.3). Der er 10 serier til rddighed.

Hvis du gnsker at slette en serie (Kapitel 11.3.4), m& du fgrst vaelge den i denne menu.

Du kan ogsé bruge denne menu til at vaelge de serier, som du gnsker at arbejde med.
Der er imidlertid ogs@ en funktionstast il dette formdl, hvilket ggr det hurtigere for dig
at veelge den gnskede serie (Kapitel 11.3.5).
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| denne menu kan du udfgre de fglgende indstillinger il den valgte serie:

Murnber of sarmples. ... ..

Procedure................... ..

A Series Setup
Designation...................

11.3.4 Sletning af en serie

I denne menu kan du slette den valgte serie. Der ses en meddelelse, der spgrger om dette virkelig er det du gnsker, og ndr du bekroefter
det, er alle maleveerdier registreret i denne serie slettet.

series?

...... Do you really want to delete the

“Designation”:

“Number of samples”:

“Procedure”:

Et dialogfelt ses, i hvilket du kan cendre basisbetegnelsen for
serien (Serie 1 ... Serie 10).

| defte dialogfelt kan du specificere hvoer mange prgver den
aktuelle serie skal indeholde. Bemeerk: Det maksimale antal
prgver vaegten kan hdndtere er 99. Hvis denne greense nds og du
gnsker at specificere antal prgver for yderligere en serie, ses en
tilsvarende fejlmeddelelse.

Du kan vcelge enten en aufomatisk eller en manuel proces fil
differentialvejning. Med den automatiske proces bliver du ledef
gennem alle differentialvejningens frin (farering, initialvejning,
differentialvejning) for alle prgver. Med en manuel proces kan du
selv bestemme rcekkefglgen i hvilken du gnsker af behandle
prgverne.

Samfidignulstilles dine individuelle indstillinger i serien (Kapitel 11.3.3) til fabriksind-

stillingerne:

— Hvis du indfastede din egen betegnelse for serien, vil den blive tilbagestillet fil

grundbetfegnelsen

(fx “Serie 17).

— Prgveantallet nulstilles.

— Aufomatisk proces er valgt.

11.3.5 Scerlige funktionstaster til differentialvejning

| denne funktionstastmenu er der ekstra indstillinger til rddighed for differentialvejning.

. Sample ID

P& menuens fgrste side kan fglgende funkfionstaster veelges:

“Sample ID":

“Clr sample”:

“Series”:

*T & weigh in":

“Tare”:

“initial weight”:

“1.residual weight”:

“2.residual weight”:

Du kan benytte denne funktionstast fil at tilknytte en betegnelse fil
hver prgve i en serie.

Du kan benytte denne funktionstast til at slette de mdite veerdier
for en prgve.

Du kan benytfe denne funktionstast il at vaelge den serie, som du gnsker
at arbejde med.

Du kan benytte denne funktionstast til af tarere en prgvebeholder
og straks efter finde prgvens begyndelsesveegt.

Du kan benytte denne funktionstast til af tarere en prgvebeholder
i en scerskilt arbejdsgang.

Du kan benytte denne funktionstast fil at finde prgvens begyndel-
sesveegt i en scerskilt arbejdsgang.

Med denne funktionstast kan du starfe en prgves differential-
vejning.

Med denne funkfionstast kan du udfgre endnu en differential-
vejning af en prgve.
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P& funktionstastmenuens anden side kan fglgende indstillinger til differentialvejning

udfgres:

“3.residual weigh”:

“Info”:

“No tare”:

Du kan benytte denne funktionstast til af udfgre en tredie differen-
tialvejning af en prgve.

Du kan benytte denne funktionstast til at kalde prgvens maleveer-
dier frem.

Denne funkfionstast benyttes til at udfgre differentialvejning uden
tarering. Advarsel: Aktiver kun denne tast hvis du gnsker at mdle
en hel serie uden farering (Kapitel 11.4.6). Med *No tare”
funktionen aktiveret, er alle funktionstaster, der indeholder en
tareringsopgave, deakfiveret (*T & weigh in” og “Tare”). Hvis du
efterfglgende gnsker at udfgre vejninger for en serie med tarering,
skal du fgrst slette serien og definere den péd ny.

Fabriksindstillinger: “Series”, “Sample ID”, *T & weigh in”, *Residual weight 1" og

“Info” er akfiverede.

11.3.6 Scerlige oplysningsfelter til differentialvejning

| disse oplysningsfelter er fglgende tre indstillinger til rddighed til differentialvejning:

. Series ID.... .. m
: Procedure. .. .. E

| Samples ..

“Series ID":
“Procedure”:

“Samples”:

Defte oplysningsfelf viser den valgte series befegnelse.

Defte oplysningsfelt viser processen (aufomatisk eller manuel)
for den valgte serie.

Dette oplysningsfelt viser antallet af prgver i den valgte serie.

Opsummering: Disse oplysningsfelter viser de prcecise indstillinger, som du valgte fil
den akiuelle serie (Kapitel 11.3.3).

Fabriksindstilling:

VR

“Series ID”, “Procedure” og “Samples”er akfiverede.

11.3.7 Scerlige rapportoplysninger til differentialvejning

For at dokumentere differentialvejninger er fglgende indstillinger il rddighed i “Protocol” menuen.

| Tare

! Series D, Weighing-in ti. D
Sample ID... .. Initial weighing.
; Tare time. ... .. D Diff. weigh 1 ti.. D
: 1. Residual wih

[ undermenuen med muligheder for protokol over individuelle veerdier er der yderligere
rapportoplysninger til rddighed for differentialvejning:

“Series ID":

“Sample ID":
“Tare time”:

“Tare”:

Identifikafion af serien.

Prgvernes numre.

Tidspunkfet for beslutning om farering af en prave.
Tareringsvcerdi af prgven.

“Weighing-in time”: Inifialvejningstidspunktet.

“Initial weighing’:

Prgvens vejevcerdi ved initialvejningen.

“Diff.weigh 1 time": Tidspunkt for fgrste differentialvejning af en prave.

“1.residual weigh”:

Vejeveerdien af prgven som bestemt ved fgrste differentfialvejning



Kapitel 11: *Differenfial vejning” programmet

: 2. Residual wgh
| Diff weigh 3 i D

11.3.8 Printtastens virkemdde
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"Diff.weigh 2 time”: Tidspunkt for anden differentialvejning af en prgve.

“2.residual weigh”: Vejevcerdi af en prgve som bestemf ved anden differentialvejning.
“Diff.weigh 3 time”: Tidspunki for tredie differentialvejning af en prgve.

“3.residual weigh”: Vejevcerdi af en prgve bestemt ved tredie differentialvejning.
“Signature”: Linie til underskrift af rapporten.

Fabriksindstilling: “Series ID’, “Samples ID’, “Tare”, “Initial weight’,
1. Residual weight’, “2. Residual weight’, “3. Residual
weight” og “Signature” er akfiverede.

| undermenuen med muligheder for rapportering af resultater er fglgende rapporfop-
lysninger fil rddighed for differentialvejning:

“Diff.": Absolut forskel mellem initialvejning og differentialvejning i den
valgte vejeenhed.

"Diff.%": Forskellen mellem initialvejning og differentialvejning som en
procentdel of initialvejevcerdien.

“Abs.%": Differentialvejning som en procentdel of initialvejevcerdien.

“Atro AM”: Prgvens fugtindhold som en procent af dens védvcegt ("ATRO
Moisture Content”).

“Atro AD": Prgvens vadveegt som en procentdel af dens tgrvaegt ("ATRO Dry
Content”).

Fabriksindstilling: *Diff.” og “Diff.%" er aktiverede.

[ “Decimalpladser i resultat” undermenuen kan du specificere antallet af decimalplad-
ser der skal bruges i differentialvejningens fcerdige resultat, ndr det udskrives i rapporten.

1" -'5" Det ferdige resultat udskrives pd rapporten med det valgte antal
decimalpladser.

Fabriksindstilling: "3

| “Printtast” menuen kan du specificere hvilke data der skal udskrives, ndr «E» tasten
aktiveres.

“Sample”: Data for den valgte prgve som blev specificeret i “Protokol”
menuen udskrives.
“Series”: Data for alle prgver i den aktuelle serie som blev specificeret i

“Protokol” menuen udskrives.

Fabriksindstilling: “Sample” er akfiveret.
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11.4 Arbejdet med “Differential vejning” programmet

| dette Kapitel Icerer du at arbejde med “Differential vejning” programmet. Det forudscettes, at “Differential vejning” programmet allerede

er blevet valgt.

11.4.1 Definition af en serie

Hifforant!

e -— Serie 4
|

o N

& Designation

i Meranine 414_

. i

Bergr «—#» fasten, og vcelg i de programspecifikke indstillinger den serie, som du gnsker
at definere. Der er 10 serier til rddighed i alt.

| de programspecifikke indstillinger skal du veelge “Proces serie” menuen.

Specificer den gnskede betegnelse for serien. Den tekst du indfaster erstatter grundbe-
tegnelsen (“Serie 1” ... “Serie 10”).

Bekreeft din indtastning med “0K” tasten.

Specificer antallet af prgver som serien skal indeholde.

Bemeerk: Det maksimale antal prgver vcegten kan hdndtere er 99. Dette betyder, at for
en serie er det maksimale antal prgver fil rddighed 99 minus det antal prgver, der
allerede er brugtf. Hvis du indtaster en veerdi, der er stgrre end antallet af prgver fil
rddighed, ses en tilsvarende fejimeddelelse.

Bekreeft din indtastning med “0K” tasten.

Specificer differentialvejnings proceduren.

Du kan veelge om differentialvejningsproceduren skal vaere automatisk eller manuel.
Med den aufomatiske proces vil du blive ledt gennem alle differentialvejningens trin
(farering, initialvejning, differentialvejning) for alle prgver. Med en manuel proces kan
du selv bestemme rcekkefglgen i hvilken du gnsker at behandle prgverne.

Nar du har defineret en serie, kan du forlade menuen til programspecifikke indstillinger
0g begynde differentialvejningen.
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11.4.2 Differentialvejning med automatisk proces

Differential weighing 5. .4pr 2001 16:00

E52

0,000 g

hleranine 414
Automatic

Series D
Procedure . ;
Samplas 3 el

aga.
ooo. i il
pHER y

Sefies

Sample D T & weigh...

heranine 414
1441

Series:
Sarmple:

Canfirrn current itern with "QK" ar
"=="for next sample

------ Weigh tare

141471

Please place tare on pan and
confirm with "CIK"

0.0000 g

[ denne beskrivelse forudscettes det, at du har valgt den automatiske proces fil den serie,
som du gnsker at behandle. Det forudscettes ligeledes, at fabriksindstillingerne er valgt
til funktionstasterne og oplysningsfelterne.

Forberedende opgaver

Den aktive serie der arbejdes med vises i “Series ID” oplysningsfeltet. Hvis du gnsker
at behandle en anden serie, skal du bergre “Series” funktionstasten og veelge den
gnskede serie.

Bemcerk: For at undgd ukorrekt betjening er kun de taster aktive, der er til rddighed for
den neeste handling. Alle andre taster er vist grd og kan ikke betjenes.

Bergr “Sample ID” tasten og indtast den gnskede befegnelse for hver prgve i serien. De
valgte befegnelser udskrives ogsd i rapporten.

| fabriksindstfillingen er hver prgve ftilknyttet seriens nummer og det fortlgbende
prgvenummer (fx *S1 Sample 1” for den fgrste prgve i Serie 1). Du kan naturligvis ogsé
benytte fabriksindstillingerne uden at cendre dem.

Tarering og initialvejningsprgver
Bergr *T & weigh in” funktionstasten for at starte en differentialvejning.

Bemeerk: Med denne funktionstast udfgres tarering og initialvejning sammen i en enkelt
handling. Hvis du gnsker at adskille de fo handlinger, kan du definere scerskilte
funktionstaster fil farering og initialvejning (Kapitel 11.3.5).

Vieegten viser den fgrste prgve i serien for hvilken der stadig ikke er tarerings- eller
initialvejningsveerdier. Hvis du gnsker af tarere og initialveje en anden prgve, skal du
bergre *>>" tasten. | detfe eksempel antager vi, at du gnsker at begynde med den fgrste
prgve. Bekreeft dette med “OK” tasten.

Veegten opfordrer dig nu til at placere vejebeholderen (tarering) til den fgrste prave pé
vejepladen. Ndr du har gjort det, skal du bergre “OK” tasten. Medens tareringen
fastleegges, ses en tilsvarende meddelelse og ef timeglas vises.
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Weighing in

d 1441

Please place initial weight on pan
and confirm with "0K"

Larliag

End of series

Series: Meranine 414
Sample: hid 1451

Canfirm current itern with "QK" ar
"==" for next sample

Differential weighing: 1
141471

Please reweigh and confirm with
O

10,8130 g

Efter at fareringen er gennemfgrt opfordres du til af udfgre initialvejningen. Placer
vejeprgven i vejebeholderen og bergr derefter “OK” tasten for at udfgre initialvejningen.

Ndr vejningen er afsluttet, ses en filsvarende meddelelse og timeglasset vises.

Med denne operation er tareringen og initialvejningen af den fgrste prgve komplet.
Veegten starter s@ automatisk den ovenfor beskrevne proces for tarering og initialvejning
af alle andre prgver i serien.

Bemcerk: Du kan til enhver fid afslutte hver farerings- eller initialvejningsoperation; de
indtil da bestemte veerdier forbliver gemte. Ndr du bergrer *T & weigh in” funktionstasten
igen, kalder voegfen aufomatisk den fgrste prgve frem, for hvilken der endnu ikke er
tarerings- eller initialvejningsveerdier.

Efter den sidste prgve ses en bekreeftelse pd, at tarering og initialvejning af alle prgver
i serien er gennemfgrt.

Bekraeft meddelelsen med “OK” fasten, og vaegten er derefter klar til at udfgre differential-
vejningerne.

Inden differentialvejningen skal komponenterne i prgverne adskilles eller samles. Dette
kan omfatfe processer som tgrring, cenfrifugering, filtrering, foraskning, metallisering,
coating, etc.

Differentialvejning af prgver
Bergr “1. Residual weight” funkfionstasten.

Vieegten viser den fgrste prgve i serien, for hvilken der endnu ikke er en differential-
vejningsveerdi. Hvis du gnsker at differentialveje en anden prgve, skal du bergre “>>"
tasten. | dete eksemple antager vi imidlertid, at du gnsker af begynde med den fgrste
prgve. Bekreeft detfe med “OK” tasten.

Veegten opfordrer dig nu til at placere den valgte prgve pd veegten. Placer vejebeholde-
ren (farering) med den fgrste prgve pd veegten og bergr derefter “0K” tasten.

Medens vejningen gennemfgres, ses en tilsvarende meddelelse og timeglasset vises.



Kapitel 11: *Differenfial vejning” programmet

D 1441441
T 29.2558 g
ME 48347 g
MR 17215 g
Diff. 1 -3.1733 g
Diff. % 1 -64.830 %

97

Med denne operation er differentialvejning af den fgrste prgve i serien gennemfgrt.
Vieegten starter herefter automatisk den ovenfor beskrevne proces med differential-
vejning af alle yderligere praver i serien.

Bemeerk: Du kan til enhver tid afbryde hver differentialvejningsproces; de indfil nu
bestemte veerdier forbliver gemt. Ndr du bergrer *Residual weight 1” tasten igen, kalder
veegten automatisk den fgrste prgve frem, for hvilken der endnu ikke findes en
differentialvejningsveerdi.

Bemcerk: Hvis du har aktiveret den tilsvarende funktionstast (Kapitel 11.3.5), kan du
ogsd udfgre en anden og tredie differentialvejning (fx for prgver hvis komponenter er
adskilt eller filfgjet i flere arbejdsgange).

Visning af differentialvejningens resultater

Du kan kalde differentialvejningens resultater frem med “Info” funktionstasten. Du kan
bruge “>>" tasten til at kalde veerdierne frem for den noeste prave. Pa et hvert trin of
differentialvejningsprocessen kan du bruge “Info” funktionstasten fil en udprintning:
denne viser de veerdier der er til rddighed pd udskriftstidspunkfet. Betydningen af
veerdierne er som fglger:

“ID": Pravens befegnelse

T Prgvens tareringsveerdi

“NE”: Nefto-initialvejeveerdi

NR 1" Nettoveerdi af fgrste differentialvejning (hvis flere differentialvejninger er
udfgrt, vises disse som *NR 2” og "NR 3”)

Diff. 1" Absolut forskel mellem initialvejning og fgrste differentialvejning af

prgven.

Forskellen mellem initialvejning og farste differentialvejning af praven
som en procentdel af initialvejevaerdien.

Dine indstillinger til udskrift af resultater (Kapitel 11.3.7) bestemmer den
form i hvilken resultaterne af differentialvejningen vises (“Diff.” og
"Diff.%” er fabriksindstillingerne).

"Diff.% 1"

Bemcerk:

11.4.3 Differentialvejning med manuel proces

Den eneste mdde pa hvilken vejning med manuel proces afviger fra vejning med automatisk proces, er at du kan bestemme din egen
raekkefglge for behandling af prgverne. De forberedende opgaver er identiske for de fo mefoder.

T =2 samplet

52 Sample 2

52 Sample 3

Nar du starter differentialvejningen med T & weighin in” (tarering og initialvejning)
funkfionstasten, ses et valgvindue i hvilket du kan veelge den prgve, for hvilken du
gnsker at udfgre tarering og initialvejning.

Nar du kalder en handling frem springer programmet ikke i modscetning til den
aufomatiske proces frem il den fgrste prgve, som ikke har den filsvarende veerdi; i stedet
for skal du selv veelge den prgve, som du gnsker at behandle.

Efter tarering og initialvejning af den farste prgve, kan du enten farere og initialveje flere
prgver, eller straks udfgre differentialvejning af den fgrste prgve (funktionstasten
“Residual weight”). Valgvinduet vist til venstre ses ogsd under differentialvejningspro-
cessen. Bemeerk: | prgvevalgvinduet vises kun de prgver, for hvilken den filsvarende
handling endnu ikke er blevet udfgrt.
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11.4.4 Udskrivning af resultaterne af en differentialvejning

Du kan bruge «&» tasten fil udskrivning af resultaterne af en differentialvejning. Afhcengigt af indstillingerne bliver enten den valgte
prave eller hele serien udskrevet pa rapporten. Et eksempel pd en rapport vises nedenfor.

- Differential weighing -

28.Feb 2001 17:30
User User 7
Series-ID Meranine 414
Samples-ID M414/2
T 29.5064 g
NE 4.8274 g
NR 1 1.7600 g
Diff. 1 -3.0674 g
Diff.% 1 -63.541 %
Visum

Hvis du valgte “Sample” indstillingen i “Print key” menuen (Kapitel 11.3.8), vil en
bergring af «E» tasten resultere i en udskrift af differentialvejningen for en individuel
prave.

Inden rapporfen udskrives ses et valgvindue, i hvilket du kan veelge den prgve, hvis
veerdier du gnsker at udskrive. Billedet til venstre viser et tilsvarende eksempel pd en
rapport.

De indstillinger som du udfgrte i *Protokol” menuen bestemmer hvilke oplysninger, der
udskrives (Kapitel 11.3.7). Prgverapporten vist fil venstre er baseret pd fabriksindstil-
lingerne.

Hvis du har valgt “Series” indsfillingen i “Print key” menuen (Kapitel 11.3.8),
udskrives veerdierne for alle prgver i den akiuelle serie.

11.4.5 Sletning af en prgves veerdier

Hvis du har begdet en fejl under differentialvejningen, kan du slette mdlevcerdierne for en individuel prgve.

=) -

clr zanple

- h1414/1
M414/3

141452

Delete sample
hid 1441

Are you sure you want to delete
the samples?

fatd

For at veerdierne for en prgve kan slettes, skal *Clr sample” funktionstasten akfiveres
(Kapitel 11.3.5).

Ndr du bergrer “Clr sample” funktionstasten ses et valgvindue, i hvilket du kan veelge
den prgve, hvis vaerdier du gnsker at slette.

Inden veerdierne sletftes bliver du spurgf, om du virkelig gnsker at sletfe veerdierne for
den valgte prgve. Hvis du bekreefter at du gnsker det, vil alle gemfe veerdier for farering,
initialvejning for prgven og differentialvejning(er) blive slettet, og du kan begynde
differentialvejningen igen.

Bemeerk: | menuen til programspecifikke indstillinger er der en funktion, med hvilken
du kan slette en hel serie (Kapitel 11.3.4).
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11.4.6 Differentialvejning uden tareringshestemmelse

Til scerlige programmer (fx filtervejninger) kan fareringsbestemmelsen udelades. Dette sparer en operation.

=

Mo tare

Are you sure you do not need a
tare for this series?

2|

For at en prgveserie kan behandles uden fareringsbestemmelse skal *No tare” funkfions-
tasten akfiveres (Kapitel 11.3.5).

Effer at “No tare” funktionstasten er akfiveret, ses et bekreeftelsesspgrgsmal. Inden du
giver denne bekraeftelse, skal du tage fglgende i betragtning:

— Tarering kan kun udelades for hele serier, ikke for individuelle prgver. Kontroller at
den aktiverede serie virkelig er den du gnsker!

— Hvis du udelader tareringsbestemmelse efter at nogle af seriens prgver allerede
er blevet behandlet, gcelder udeladelsen for alle prgver som ikke allerede er blevet
initialvejet. (Gemte fareringsvaerdier bevares, men alle fareringsveerdier, der endnu
ikke er bestemt, nulstilles).

— Tareringsudeladelse kan ikke fortrydes! Hvis fareringsbestemmelse er udeladt for en
serie, deakfiveres alle funktionstaster, der indeholder en tareringshestemmelse
('T & weigh in” og “Tare”). For at blive i stand til at udfgre vejninger med tarering
igen for den respektive serie, skal serien slettes og omdefineres. Dette sletter
naturligvis ogsd alle malte veerdier, der er bestemt op fil dette punkt.

11.5 Arbejdet med en stregkodeleser

En stregkodelaeser ggr differentialvejning letfere og hurfigere. Stregkodelaeseren tilsluttes fil ef af de serielle interfaces i voegten, der
derefter skal konfigureres tilsvarende (Kapitel 5.8).

De data der laeses med stregkodelceseren bruges til prgveidentifikationer. Derved slipper du for at indtaste prgvebetegnelserne. For
at udfgre differentialvejningen behgver du kun at indlcese stregkoden, og vaegten kalder automatisk den pgceldende prave frem savel
som den noeste opgave. Dette fungerer bdde ved automatiske og manuelle operationer.

NGr du arbejder med en stregkodelaeser, er det farste skridt at indlcese stregkoderne som
prgveidentifikation.

Kontroller at den gnskede serie er akfiveret, og bergr derefter “Samples ID” funkfions-
tasten. Vcelg hver prgve individuelt og indlces den pdgceldende stregkode.

Bemcerk: Du skal selv fremstille selvklcebere med stregkoderne ved brug af et passende
program. Selvklasberne passer normalt fil vejebeholderne.

Til de resterende differentialvejningsoperationer behgver du blot at indlcese stregkoden.
Veegten aktiverer den pdgoeldende prave, kontrollerer hvilke vaerdier (fareringsveerdi,
initialvejningsveerdi, differentialvejning) der endnu ikke er fil stede, og kalder aufoma-
tisk den pdgceldende operation frem. Hvis du indlceser stregkoden for en prgve for
hvilken alle veerdier allerede er til stede, ses en filsvarende fejlmeddelelse.

Hvis vaegten ikke kan identificere en prgve ud fra stregkoden ses en fejlmeddelelse.
Kontroller om prgven tilhgrer den valgte serie (stregkoderne er kun kontrolleret inden for
den akfiverede serie).
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12 Nedtagning af programmer via Internettet

| kundernes inferesse udvikler METTLER TOLEDO hele tiden nye programmer. De eksisterende programmer videreudvikles og
forbedres ogsd. For at ggre det sé nemt som muligt for vore kunder at drage fordel hurtigt of disse forbedringer, filbyder METTLER
TOLEDO de seneste programversioner fil nedtagning via Internettet. Den software, der er til rédighed pd Infernettet, er blevet udviklet
og testet af METTLER TOLEDO i processer, der er i overensstemmelse med 1SO 9001 retningslinierne. Mettler-Toledo GmbH patager
sig imidlertid intet ansvar for konsekvenserne ved brug af denne software.

12.1 Driftsprincip

Du kan fé fuldsteendige oplysninger om din vaegt sammen med opdateringer pd METTLER TOLEDOQ's website pd fglgende adresse:

www.mt.com/ax
Vi anbefaler dig at lcegge et bogmeerke i din web browser p& denne adresse, sé du i fremtiden kan gd direkte fil dette website.

Den fuldsteendige pakke indeholder ikke blot programmer, men ogsd oversigt over veegtene. Hvis den valgte programpakke
indeholder et program, der endnu ikke er beskrevet i denne betjeningsvejledning (eller senere er blevet opdateret), kan du ogsd
downloade de tilhgrende vejledninger i Adobe Acrobat® PDF format. For at Gbne PDF documenter behgver du programmet Adobe
Acrobat Reader®, der allerede er installeret pG mange computere. Hvis det ikke er installeret p& din computer, kan du vederlagsfrit
downloade programmet fra Internettet (fx fra www.adobe.com).

Sammen med programpakken vil en sékaldt e-Loader ogsd blive lagt i din computer. Dette program kan du bruge fil at overfgre
programmer fra din computer til din veegt. e-Loader programmet kan ogs@ benyttes til at udfgre backup af dine veegtindstillinger,
inden den nye programpakke overfgres til din veegt. N&r programmet er overfgrt,kan du genlade backup-indstillingerne i din veegt.

| de efferfglgende Kapitel findes detaljerede oplysninger om downloading af programpakker fra Interneftet og overfgrsel af
programmerne fra computeren til din veegt.

12.2 Forudscetninger

For at kunne downloade programmer fra Interneftet og derefter til din veegt har du brug for fglgende:
— PC med Microsoft Windows® styresystem (version 95, 98, NT 4.0, eller 2000)

— Internet forbindelse og web browser

— compufer-til-veegt forbindelseskabel (RS232 kabel, 9-pin sub-D plug m/f, vare nr. 11101051)

12.3 Downloading af programpakken fra Internettet

Som et fgrste frin md& du downloade soffwaren fra Internettet til din computer pd fglgende mdde:
Tilslut din computer til Interneftet.

IVeelg adressen www.mt.com/ax i din browser og klik derefter pd “Software” Icenken.

Klik p& den relevante softwarepakke pé det gnskede sprog.

Indtast de ngdvendige data fil registrering.

Download softwarepakken til din computer.
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12.4 Indlesning af programpakken i din veegt

Efter af du har downloaded programpakken fra Internettet, og inden du kan overfgre programpakken fil din veegt, skal du filslutte
vaegten til et serielt interface pd din computer med RS232 kablet. Bemeerk: Hvis din voegt ogsa har yderligere interfaces som
ekstraudstyr, skal du sgrge for, at kablet altid er filsluttet fil R§232C interface der er installeret som standard!

Seet veegtens interface il flgende veerdier (detaljerede oplysninger om disse indstillinger findes i Kapitel 5.8): for periferienheder
vaelges “Host’, indstil derefter de fglgende kommunikationsparametre: baud rate 9600; paritet 8 bit/none; handtryk none; linieslut
<CR><LF>.

Kontroller at de filsvarende kommunikationsparametre pa din computer er sat til de samme veerdier.

Start e-LoaderVXXX installationsprogrammet, som du har downloaded fra Internettet ("XXX” repraesenterer programversionsnumme-
ref). Dette program installerer e-Loader pd din computer.

Falg derefter trin for frin vejledningen, der fgrer dig gennem instfallationen.

e 4 Ndr installationen er gennemfgrt, starter e-Loader aufomatisk. Illustrationen fil venstre
viser starfskaermbilledet for e-Loader programmet.

Inden du opdaterer software pd din veegt, skal du veelge dialogsprog og kontrollere de
indstillinger, der er beskrevet forneden.

are Update Procedure

SMETTLER TOLEDO o-Loader Velg det sprog med hvilket du gnsker at blive ledf gennem opdateringsprocessen.

e-Loader viser herefter alle vejledninger og informationer i det valgte dialogsprog.
Francais
Italimno

Veelg det interface p& computeren il hvilket vaegten er tilsluttet.

Brug “Help” menuen til at kontrollere, af kommunikationen med vaegten fungerer (i
eksemplet fil venstre bekreefter e-Loader at en voegt er filsluttet).

Hvis e-Loader indikerer, af der ikke er filsluttet en veegt, skal du fgrst kontrollere, at der
er valgt korrekt inferface, og derefter, om ngdvendigt, at kommunikationsindstillingerne
pd computeren og pd vaegten er korrekte og identiske.
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NGr du har udfgrt de ngdvendige indstillinger og kontrolleret forbindelsen, kan du
begynde opdateringsprocessen. Du ggr dette ved at klikke pd “Start Software Update
Procedure”. Fglg e-Loaderens instrukfioner, der trin for trin fgrer dig gennem op-
dateringsproceduren. e-Loader spgrger dig om du gnsker backup af veegtens aktuelle
indstillinger pd computeren. Vi anbefaler at udfgre detfe backup. Du slipper for manuel
indfastning af alle indstillingerne igen, idet disse under opdateringen vil blive tilbagefgrt
til fabriksindstillingen. N&r opdateringsprocessen er gennemfgrt, spgrger e-Loader om
du gnsker at genskabe dine backup data pd vaegten.

W start Software Update Procedure

'M ETTLER TOLE DO g-Lodadar
[l Tranatar Oplons  Halp

Nar opdateringsprocessen er fuldfgrt, kan du lukke e-Loader. Din veegt fungerer nu med
den nyindlagte software.

12.5 Backup og genskabelse af dine veegtindstillinger

Foruden opdateringsmuligheden for vaegtsoftwaren har e-Loader ogsd en data backup facilitet, der kan anvendes til at fremstille en
backup kopi af de aktuellevaegtindstillinger p& en computer. Hvis du bruger denne, har du altid en backup kopi af dine indstillinger,
som du kan genskabe pd din veegt nar som helst du har behov for det. Denne facilitet kan ogsa bruges til at kopiere indstillinger
fra en veegt til en anden veegt.

#METTLER TOLEDO o-Loader For at udfgre backup af de aktuelle indstillinger fra en veegt fil en computer, skal du starte
e-Loader og kalde data backup funktionen frem som vist pd illustrationen fil venstre.

Backup User Data to Dialogen til venstre beder dig bekresfte dafa backup'et og at cendre stien til at gemme
Inforr- Bachiz [ backup filen, hvis defte er ngdvendigt.
T) el e sl s et b o | (]
b o o] 15 et & el el inge BN
et b o on e balsees
Do |

|00 _05_S00AT

For at genskabe veegtindstillingerne fra computeren til veegten, skal du kalde restore-
funktionen som vist pd illustrationen til venstre.

i 'MI"I'I'I ER TOLEDD &-Loades
Filn Dptisns Halg
Stan Sotteare Updale Procedure._
Hackug A Balance Dota ba File...

Fiasinge A% Halisce Dala rom Fila

Restore User Data from NGr du har startet restore funktionen, kan du benytte “Browse” knappen fil af veelge de
indstillinger, der skal overfgres til veegten. Husk at nar du gar dette, vil alle de aktuelle
indstillinger i voegten blive overskrevet!

[Fvlect i by sy Brenim
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13  Flere vigtige informationer

13.1 Fejlmeddelelser der opstdr under normal drift

De fleste fejimeddelelser fremkommer i almindelig tekst direkte i de respektive programmer, og er scedvanligvis ledsaget af en fekst,
der forklarer, hvordan fejlen kan rettes. Fejlmeddelelser af denne type er selvforklarende og derfor ikke ncevnt nedenfor.

v Weighing 16.APR 2000 20:08]
1 1
vl Weighing 16.APR 2000 2008
1 ]
‘Startup 1?.AF‘R 2000 2009
\
A N
7 I
vl ‘ Weighing 16.APRZ000 20:21

Abort

Fglgende to fejlmeddelelser kan komme frem i stedet for vejeresultatet:

Overveegt

Veegten pa skdlen overstiger vaegtens vejekapacitet. Nedscet belastningen pd voegt-
skdlen.

Underveegt

Kontroller at vejepladen sidder korrekt pd plads, at den kan beveege sig frit og at den
ikke haenger fast i treekbeskyttelsen.

Fejl ved tending af veegten (voegtdisplayet blinker)

Da vaegten blev fcendt (dvs. da den blev tilsluttet strgmforsyningen eller skiftet fra
standby modus) blev en eller flere begrcensninger overskredet. Scedvanligvis kommer
denne fejimeddelelse, ndr vejepladen er belastet, ndr vaegten tcendes. Fjern belastnin-
gen.

Tarering eller nulstilling blev afbrudt ved bergring af «On/Off» tasten

Tarering eller nulstilling blev afbrudf ved bergring af «On/Off» tasten. Meddelelsen
forsvinder automatisk efter 3 sekunder. Efterfglgende farering/nulstilling igen.

13.2 Yderligere fejimeddelelser

Ved normal drift skulle fglgende fejlmeddelelser ikke forekomme. Hvis fejlmeddelelsen kommer igen, efter at vaegfen er slukket og
taendf igen, skal du konfakte din forhandlers kundeservice.

“ERROR 4"

Arsag: EAROM fejl

Opstdr: Ndr du tcender (tilslutning til stramforsyningen eller tcending fra standby modus)
Rettelse: Sluk og teend veegten igen. Hvis fejimeddelelsen kommer igen, kontakt kundeservice.
“ERROR 6"

Arsag: Ingen primaer kalibrering

Opstdr: Ved filslutning til strgmforsyningen

Rettelse: Kontakt kundeservice.
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13.3 Renggring og service

Renggr periodisk vejepladen, traekbeskyttelsen, vaegthuset og ferminalen med brug af den medfglgende bgrste.

[—O

For af renggre vejekammeret omhyggeligt skal du freekke fraekbeskyttelsen og/eller traekbeskyttelsesskiven
(der pd UMX veegte bestdr af flere dele) og vejepladen lodret op og ud (pd MX/UMX veegte kan det vaere
ngdvendigt at dreje vejepladen lidt for at fierne den). Nér du scefter delene pd plads igen, skal du kontrollere
at de sidder korrekt (se Kapitel 2).

Din veegt er fremstillet af hgjkvalitets, modstandsdygtige materialer og tdler derfor renggring med et mildt
renggringsmiddel, der fds i hdndkgb. Bemcerk fglgende anvisninger:

— Brug aldrig renggringsmidler der indeholder oplgsningsmidler eller slibemidler — defte kan medfgre
beskadigelser af terminalens folie og displayefs deekglas!

— Pas pa at der ikke treenger veeske ind i veegten, terminalen eller AC adapteren!

— Ron aldrig veegten, terminalen eller AC adapteren: de indeholder ingen komponenter, der kan renggres,
repareres eller udskiftes af brugeren!

Spgrg din METTLER TOLEDO forhandler om servicemulighederne — regelmaessig servicering af en auforiseret
servicetekniker garanterer ensartet ngjagtighed i drevis og forleenger din vaegts levetid.
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14 Tekniske data og tilbehgr

| dette Kapitel findes de vigtigste fekniske data for din vaegt. Tilbehgr fra METTLER TOLEDO udvalget forgger din vaegts funkfionalitet
og dbner for ekstra anvendelsesomrdder. | defte kapitel findes en oversigt over de aktuelle filbehgrsmuligheder.

14.1 Generelle data

Strgmforsyning
e Sirgmforsyningsstik med AC/DC adapter:

e Sirgmforsyningskabel:

e Sirgmforsyning fil vaegten:

Beskyttelser og standarder

e QOverspeendingskategori:

e Forureningsgrad:

Beskyttelse:

Standarder for sikkerhed og EMC:
Anvendelsesomrdde:

Miljgbetingelser

e Hgjde over havets overfladel:
e Omgivende temperatur:

e Relafiv lufifugtighed:

e Opvarmningstid:

Materials

e \egthus:

e Terminal:

e \gjeplade:
Standardudstyr

e Medfglger veegten:

e Dokumentation:

11100750, KA-52A

Primcer: 100-240V, -15%/+10%, 50/60Hz, 0,7A

Sekundcer: 12VDC +/-5%, 2,08A (med elekfronisk overladningsbeskyttelse)
eller

11106930, PSU30A-3

Primecer: 100-240V, -15%/+10%, 50/60Hz, 0,8A

Sekundcer: 12VDC +/-5%, 2,25A (med elekironisk overladningsbeskyftelse)
3-leder, med landespecifikt stik

12 VDC +/-5%, 2,08A, maksimum ripple 120 mVpp

Bruges kun med testet AC adaptor med strgm begraensende udgangs speending.
Veer sikker pd korrekt poliarisering @—@—@

Klasse |l

2

Beskyttet mod stgv og vand

Se overensstemmelseserklcering (separat brochure 11780294)
Kun til brug i lukkede indendgrs rum

Op 1il 4000 m
5-40° C
Max. 80% ved 31°C, linecert faldende til 50% ved 40 °C, ikke-kondenserende

Mindst 120 minutter efter filslutning il strgmforsyningen; hvis veegten fcendes fra
standby-modus, er den gjeblikkeligt klar til brug.

Sprgjtestgbt aluminum, lakeret
Sprgjtestgbt zink, lakeret, og plast
Kromstdl

AC adapter med landespecifikt strgmforsyningskabel

RS232C inferface

Beskyttelsesovertreek fil terminalen

Vejetrug til vejning under veegten, Tyverisikringsanordning (kun AX modeller)
Rensebgrste, Rensepincetter (kun MX/UMX modeller)

Vejepincefter (kun AX26, AX26DR, AX205, AX205DR, MX5, UMX2 og UMX5)
Betjeningsvejledning og brochure “Korrekt vejning med METTLER TOLEDO”
Produktionscertifikat
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14.2 Model-specifikke data

Tekniske data (greenseveerdier)

Model UMX2 UMX5 . MX5
Kontrolmaleveegt
Max. belastning 219¢g 51g 51¢g
Max. belastning, i finomradet — — —
Leesbarhed 0.0001 mg 0.0001 mg 0.001 mg
Leesbarhed, i finomrddet — — —
Repeterbarhed (sd) ved fuld belastning 0.00025 mg 0.0004 mg 0.0009 mg
Repeterbarhed (sd) (ved bruttobelastning) " 0.00025 mg (0.2 g) 0.00025 mg (0.2 g) 0.0008 mg (0.2 @)
Linearitet 0.001 mg 0.004 mg 0.004 mg
Excentrisk belastningsafvigelse ved halvdelen af
maksimumkapaciteten 2 0.0025 mg 0.005 mg 0.005 mg
Fglsomhed, forskydning ® 1.6x10® 7.0x10% 7.0x10°
Fglsomhed, temperaturafvigelse 4 0.0001%/°C 0.0001%/°C 0.0001%/°C
Fglsomhed, stabilitet ® 0.0001%/a 0.0001%/a 0.0001%/a
Vejetid, typisk © 16s 18s 16s
Inferfaceopdateringshastighed 71/s 71/s 71/s
Dimensioner Veegt (BxDxH) (mm) 128x287x113 128x287x113 128x287x113
Dimensioner styreenhed (BxDxH) (mm) 224x366x94 224x366x94 224x366x94
Effekfiv hgjde af traekbeskyit. 55 mm 55 mm 55 mm
Dimensioner vejeplade (BxD) (mm) 916 ?16 027

Typiske data til bestemmelse af mdleusikkerhed

Repeterbarhed (sd) typisk

0.0002 mg + 2.5x10° ¢ R,

r

0.0002 mg + 3x10°¢ ¢ R

r

0.0005 mg + 4x10° ¢ R

r

Repetferbarhed (sd) i finomrddet typisk 7

Differential nonlinearitet(sd) typisk Vix10™ e R V8x104 e R \8x107t e R
Diff. excentrisk belastningsafvigelse (sd) typisk 2.5x107 e R 3x107 e R 3x107 e R,
Fglsomhed, forskydning (sd) fypisk & 3x10€ e R 1.5x10€ e R 1.5x106 e R

Minimumveegt (ifglge USP) typisk ®

0.6 mg +7.5x10° e R

0.6 mg +9x10° ¢ R

1.5mg +1.2x10" e R

Minimumvcegt (ifglge USP) i finomrddet typisk 7

Minimumveegt (@ U=1&, 2 sd) typisk

0.04 mg + 5x10° ¢ R

0.04 mg + 6x10° ¢ R

0.1mg + 8x10° e R

Minimumveegt (@ U=1&, 2 sd) i finomrdadet typisk ”

D Kan anvendes til kompakte objekter

2 Ifglge OIML R76

3 Efter justering med indbygget referenceveegt
4 | temperaturomrddet 10...30 °C

»  Fglsomhedsafvigelse/ar efter fgrste ibrugtagning med FACT-selvkalibreringsfunktionen aktiveret

® Inkluderer prgvehdndtering og indstillingstid

7 Med DeltaRange-modeller: Finomrdde starfende ved nul bruttobelastning

sd = Standardafvigelse
Rgr = Brutfoveegt

Rnt = Neftovaegt (praveveegt)
a=Ar(annum)

8 Minimumvcegten kan forbedres pd fglgende mdder:

- Veelg passende vejeparametre

- Vieelg en bedre placering

- Brug mindre tareringsbeholdere

- Brug en indvendig freekbeskyttelse (AX)

Oplysningerne i dette dokument er udarbejdet meget omhyggeligt og repraesenterer den mest up to date status. De viste typiske data er referencevcerdier til beregning

af den forventede mdleusikkerhed. De faktiske mdlinger kan pdvirkes negativt eller positivt af brugsstedet og/eller indstillingerne.
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Model AX26 AX26DR AX105DR
Kontrolmdleveegt
Max. belastning 22 g 21g 110g
Max. belastning, i finomradet - 349 31g
Leesbarhed 0.001 mg 0.01 mg 0.1 mg
Laesbarhed, i finomrddet - 0.002 mg 0.01 mg
Repeterbarhed (sd) ved fuld belastning P 0.002 mg 0.006 mg 0.05 mg
Repeterbarhed (sd) (ved bruttobelastning) 0.0015mg (1 @) 0.002 mg (1 @) 0.015mg (10 @)
Linearitet 0.006 mg 0.008 mg 0.15mg
Excentrisk belastningsafvigelse ved halvdelen af
maksimumkapaciteten 2 0.025 mg 0.0025 mg 0.25 mg
Fglsomhed, forskydning ® 2.5x10°® 3.0x10% 4.0x10®
Fglsomhed, temperaturafvigelse © 0.0001%/°C 0.0001%/°C 0.0001%/°C
Fglsomhed, stabilitet ® 0.0001%/a 0.0001%/a 0.0001%/a
Vejetid, typisk © 16s 16s 12s
Interfaceopdateringshastighed 71/s 71/s 71/s
Dimensioner Veegt (BxDxH) (mm) 241x5056x293 241x505x293 241x505x293
Dimensioner styreenhed (BxDxH) (mm) — — —
Effekiiv hgjde af fraekbeskyit. 240 mm 240 mm 240 mm
Dimensioner vejeplade (BxD) (mm) ¢ 28 932 80 x 80

Typiske data til bestemmelse af maleusikkerhed

Repeterbarhed (sd) typisk

0.001 mg +2.5x10® ¢ R

0.004 mg + 5x10® ¢ R

0.04mg + 1x107 ¢ R

Repeferbarhed (sd) i finomrddet typisk 7

0.0015mg + 5x107 ¢ R

0.01 mg + 6x107 ¢ R

Differential nonlinearitet(sd) typisk V5x104 e R, V8x107 e R V6x1012 e R,
Diff. excentrisk belastningsafvigelse (sd) typisk 2.5x107 e R 2.5x107 e R, 5x107 e R
Fglsomhed, forskydning (sd) typisk ® 8x107 e R 8x107 e R 8x107 e R

Minimumvcegt (ifglge USP) typisk &

3mg +7.5x10° e R

12mg + 1.5x10* e R

120 mg + 3x10* ¢ R

Minimumvcegt (ifglge USP) i finomrddet typisk 7

4.5mg + 1.5x10% e R

30mg +1.8x10° ¢ R

Minimumveegt (@ U=1&, 2 sd) typisk

0.2mg + 5x10° ¢ R

0.8mg + 1x10° ¢ R

8mg +2x10° ¢ R,

Minimumveegt (@ U=1&, 2 sd) i finomrddet fypisk »

0.3mg + 1x10* ¢ R

2mg +1.2x10" ¢ R

D Kan anvendes til kompakte objekter

2 Ifglge OIML R76

9 Efter justering med indbygget referencevcegt
4 | temperaturomrddet 10...30 °C

9 Fglsomhedsafvigelse/dr efter fgrste ibrugtagning med FACT-selvkalibreringsfunktionen aktiveret

® Inkluderer prgvehandtering og indstillingstid

” Med DeltaRange-modeller: Finomrdde startende ved nul brutfobelastning

sd = Standardafvigelse
Rgr = Brutfovaegt

Rnt = Netfoveegt (prgveveegt)
a=Ar(annum)

& Minimumvaeegten kan forbedres pd fglgende mader:

- Veelg passende vejeparametre

- Veelg en bedre placering

- Brug mindre tareringsbeholdere

- Brug en indvendig treekbeskyttelse (AX)

Oplysningerne i dette dokument er udarbejdet meget omhyggeligt og repreesenterer den mest up to date status. De viste typiske data er referenceveerdier til beregning
af den forventede maleusikkerhed. De fakfiske mdlinger kan pdvirkes negativt eller positivt af brugsstedet og/eller indstillingerne.
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Tekniske data (graenseveerdier)

Model AX205 AX205DR AX204

Max. belastning 2204 2204 2204

Max. belastning, i finomradet — 81g —

Leesbarhed 0.01 mg 0.1 mg 0.1 mg
Laesbarhed, i finomrddet — 0.01 mg —
Repeterbarhed (sd) ved fuld belastning 0.03 mg 0.06 mg 0.07 mg
Repeterbarhed (sd) (ved bruttobelastning) 0.015mg (10 @) 0.015mg (10 @) 0.05mg (10 9)
Linearitet 0.1 mg 0.15mg 0.2mg
Excentrisk belastningsafvigelse ved halvdelen af

maksimumkapaciteten 2 0.25 mg 0.25 mg 0.25 mg
Fglsomhed, forskydning ® 1.5x10¢ 2.0x10% 2.6x10°%
Fglsomhed, temperaturafvigelse © 0.0001%/°C 0.0001%/°C 0.0001%/°C
Fglsomhed, stabilitet © 0.0001%/a 0.0001%/a 0.0001%/a
Vejefid, typisk © 12s 12s 4s
Interfaceopdateringshastighed 71/s 71/s 71/s
Dimensioner Veegt (BxDxH) (mm) 241x5056x293 241x506x293 241x5056x293
Dimensioner styreenhed (BxDxH) (mm) — — —

Effektiv hgjde af fraekbeskyit. 240 mm 240 mm 240 mm
Dimensioner vejeplade (BxD) (mm) 80 x 80 80 x 80 80 x 80

Typiske data til bestemmelse af maleusikkerhed

Repeterbarhed (sd) typisk

0.01 mg +6x10° e R

0.04 mg + 5x10® e R

0.04 mg + 5x10® e R

Repeferbarhed (sd) i finomrddet typisk 7

0.01 mg +2.5x107 ¢ R

Differential nonlinearitet(sd) typisk VIx1072 e R V3x10™2 e R, \5x107? e R
Diff. excenfrisk belastningsafvigelse (sd) typisk 2.5x107 e R, 2.5x107 e R 2.5x107 e R
Fglsomhed, forskydning (sd) typisk ® 6x107 ¢ R, 6x107 o R 6x107 e R,

Minimumveegt (ifglge USP) typisk ®

30mg + 1.8x10* ¢ R,

120 mg + 1.5x10* e R

120 mg + 1.5x10* ¢ R

Minimumvcegt (ifglge USP) i finomrddet typisk 7

30 mg +7.5x10% ¢ R

Minimumveegt (@ U=1&, 2 sd) typisk

2mg +1,2x10° ¢ R

8mg+ 1x10°e R

8mg + 1x10° ¢ R,

Minimumveegt (@ U=1&, 2 sd) i finomrddet typiskl

2mg +5x10° e R

D Kan anvendes til kompakte objekter

2 Ifglge OIML R76

3 Efter justering med indbygget referenceveegt
4 | temperaturomrddet 10...30 °C

»  Fglsomhedsafvigelse/ar efter fgrste ibrugtagning med FACT-selvkalibreringsfunktionen aktiveret

® Inkluderer prgvehdndtering og indstillingstid

7 Med DeltaRange-modeller: Finomrdde starfende ved nul bruttobelastning

sd = Standardafvigelse
Rgr = Brutfoveegt

Rnt = Neftovaegt (prgveveegt)
a=Ar(annum)

8 Minimumvcegten kan forbedres pd fglgende mdder:

- Veelg passende vejeparametre

- Veelg en bedre placering

- Brug mindre tareringsbeholdere

- Brug en indvendig freekbeskyttelse (AX)

Oplysningerne i dette dokument er udarbejdet meget omhyggeligt og repraesenterer den mest up to date status. De viste typiske data er referencevcerdier til beregning

af den forventede mdleusikkerhed. De faktiske mdlinger kan pdvirkes negativt eller positivt af brugsstedet og/eller indstillingerne.
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Model AX204DR AX304 AX504

Max. belastning 220¢ 3104 510¢g

Max. belastning, i finomrdadet 81g — —

Leesbarhed 1 mg 0.1 mg 0.1 mg
Laesbarhed, i finomrddet 0.1 mg — —
Repeterbarhed (sd) ved fuld belastning P 0.6 mg 0.1 mg 0.1 mg
Repeterbarhed (sd) (ved bruttobelastning) 0.05mg (10 @) 0.07mg (10 9) 0.07mg (10 @)
Linearitet 0.3 mg 0.3 mg 0.4 mg
Excentrisk belastningsafvigelse ved halvdelen af

maksimumkapaciteten 2 0.256 mg 0.5 mg 0.6 mg
Fglsomhed, forskydning ® 3.0x10° 5.0x10® 5.0x10
Fglsomhed, temperaturafvigelse © 0.0001%/°C 0.0001%/°C 0.0001%/°C
Fglsomhed, stabilitet ® 0.0001%/a 0.0001%/a 0.0001%/a
Vejetid, typisk © 4s 4s 4s
Interfaceopdateringshastighed 71/s 71/s 71/s
Dimensioner Veegt (BxDxH) (mm) 241x5056x293 241x505x293 241x505x293
Dimensioner styreenhed (BxDxH) (mm) — — —

Effekiiv hgjde af fraekbeskyit. 240 mm 240 mm 240 mm
Dimensioner vejeplade (BxD) (mm) 80 x 80 80 x 80 80 x 80

Typiske data til bestemmelse af maleusikkerhed

Repeterbarhed (sd) typisk

0.4 mg +5x107 e R

0.04 mg + 6x10° e R

0.04 mg + 6x10° ¢ R

Repeferbarhed (sd) i finomrddet typisk 7

0.04mg +1.2x107 ¢ R

V8x1072 e R

V8x1072 e R

Differential nonlinearitet(sd) typisk VIx101 e R,
Diff. excentrisk belastningsafvigelse (sd) typisk 2.5x107 e R 2.5x107 e R, 2x107 e R
Fglsomhed, forskydning (sd) typisk ® 6x107 e R | 6x107 o R | 8x107 e R,

Minimumvcegt (ifglge USP) typisk &

1200 mg + 1.5x10° ¢ R

120 mg + 1.8x10* ¢ R

120 mg + 1.8x10* ¢ R

Minimumvcegt (ifglge USP) i finomrddet typisk 7

120 mg + 3.6x10* ¢ R

Minimumveegt (@ U=1&, 2 sd) typisk

80mg + 1x10* e R

8mg+1.2x10° ¢ R

8mg+1.2x10° ¢ R

Minimumveegt (@ U=1&, 2 sd) i finomrddet fypisk »

8mg +2.4x10° ¢ R

D Kan anvendes til kompakte objekter

2 Ifglge OIML R76

3 Efter justering med indbygget referenceveegt
4 | temperaturomrddet 10...30 °C

9  Fglsomhedsafvigelse/ar efter fgrste ibrugtagning med FACT-selvkalibreringsfunktionen akfiveret

® Inkluderer prgvehdndtering og indstillingstid

7 Med DeltaRange-modeller: Finomrdde startende ved nul bruttobelastning

sd = Standardafvigelse
Rgr = Brutfoveegt

Rnt = Neftovaegt (praveveegt)
a=Ar(annum)

8 Minimumvcegten kan forbedres pd fglgende mdder:

- Veelg passende vejeparametre

- Veelg en bedre placering

- Brug mindre tareringsbeholdere

- Brug en indvendig fraekbeskyttelse (AX)

Oplysningerne i dette dokument er udarbejdet meget omhyggeligt og repraesenterer den mest up to date status. De viste typiske data er referencevcerdier til beregning
af den forventede mdleusikkerhed. De fakfiske mdlinger kan pdvirkes negativt eller positivt af brugsstedet og/eller indstillingerne.
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Tekniske data (graenseveerdier)

Model AX504DR
Max. belastning 510¢g

Max. belastning, i finomradet 81g
Loesbarhed 1 mg
Laesbarhed, i finomrddet 0.1 mg
Repeterbarhed (sd) ved fuld belastning 0.6 mg
Repeterbarhed (sd) (ved bruttobelastning) 0.1 mg (10 @)
Linearitet 0.5 mg
Excentrisk belastningsafvigelse ved halvdelen af

maksimumkapaciteten 2 0.6 mg
Fglsomhed, forskydning ® 7.0x10°%
Fglsomhed, temperaturafvigelse © 0.0001%/°C
Fglsomhed, stabilitet ® 0.0001%/a
Vejefid, typisk © 4s
Interfaceopdateringshastighed 71/s
Dimensioner Veegt (BxDxH) (mm) 241x5056x293
Dimensioner styreenhed (BxDxH) (mm) —

Effektiv hgjde af fraekbeskyit. 240 mm
Dimensioner vejeplade (BxD) (mm) 80 x 80

Typiske data til bestemmelse af maleusikkerhed

Repeterbarhed (sd) typisk 0.05 mg + 2x107 Rg[
Repeferbarhed (sd) i finomrddet typisk 7 0.04 mg + 4x107 Rg,
Differential nonlinearitet(sd) typisk V1.5x101" e R,

Diff. excenfrisk belastningsafvigelse (sd) typisk 2x107 o R,

Fglsomhed, forskydning (sd) typisk 8x107 e R
Minimumveegt (ifglge USP) typisk ® 1500 mg + 6x10* e R
Minimumveegt (ifglge USP) i finomrddet typisk 7 120mg + 1.2x10% @ Rgr
Minimumveegt (@ U=1&, 2 sd) typisk 100 mg + 4x10°% o R,
Minimumveegt (@ U=1&, 2 sd) i finomrddet typisk ” 8mg +8x10° e Rg,

D Kan anvendes til kompakte objekter

2 Ifglge OIML R76

9 Efter justering med indbygget referenceveegt

4 | temperaturomrddet 10...30 °C

9 Fglsomhedsafvigelse/ar efter fgrste ibrugtagning med FACT-selvkalibreringsfunktionen aktiveret
® Inkluderer prgvehandtering og indstillingstid

7 Med DeltaRange-modeller: Finomrdde startende ved nul brutfobelastning

sd = Standardafvigelse
Rgr = Brutfovaegt
Rnt = Netfoveegt (prgveveegt)
a= Ar(annum)
& Minimumvaeegten kan forbedres pd fglgende mader:
- Veelg passende vejeparametre
- Veelg en bedre placering
- Brug mindre tareringsbeholdere
- Brug en indvendig frcekbeskyttelse (AX)

Oplysningerne i dette dokument er udarbejdet meget omhyggeligt og repraesenterer den mest up fo date status. De viste typiske data er referenceveerdier til beregning
af den forventede maleusikkerhed. De faktiske mdlinger kan pdvirkes negativt eller positivt af brugsstedet og/eller indstillingerne.
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14.3 Dimensioner

Dimensioner for AX veegtene
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Dimensioner for MX/UMX veegtene
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14.4 Specifikationer for RS232C interface

Interface type:

Speendingsinterface i henhold fil EIA RS-232C/DIN 66020 (CCITT V24/V.28)

Max. kabelleengde:

15m

Signalniveau:

Outputs: Inputs:
+5V ... +15V (RL = 3 - 7kQ) +3V ... 25V
-5V ... =15V (RL =3 - 7kQ) -3V ... 25V

Forbindelsesstik:

Sub-D, 9-polet, hunstik

Driftsmodus:

Fuld duplex

Transmissionsmodus:

Bit-seriel, asynkron

Transmissionskode:

ASCII

Baud rater: 150, 300, 600, 1200, 2400, 4800, 9600, 19200 (valgfri software)
Bits/paritet: 7-bit/lige, 7-bit/ulige, 7-bit/ingen, 8-bit/ingen (valgfri software)
Stop bits: 1 stop bit
Handtryk: Ingen, XON/XOFF, RTS/CTS (valgfri software)
Linieslut: <CR><LF>, <CR>, <LF> (valgfri soffware)

GND Data ) o

T 4 Pin 2: Veegttransmissionslinie (TxD)

| Pin 3: Vaegtmodtagelseslinie (RxD
06600 + Vimgimodrag D)
5 L1 Pin 5: Jordsignal (GND)
(9) ? ? (6) Pin 7: Godkend til afsendelse (hardware handshake) (CTS)
v

Handshake

Pin 8: Anmodning om afsendelse (hardware handshake) (RTS)
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14.5 MT-SICS-interfacekommandoer og -funktioner

Mange af de anvendte vaegte skal kunne integreres i et komplekst computer- eller datfaopsamlingssystem.

For at du nemt skal kunne integrere vaegtene i dine systemer og fa det fulde udbytte af dem, findes de fleste vejefunktioner ogsé som
kommandoer via datainferfacet.

Alle nye METTLER TOLEDO-vcegte, som sendes pd markedet, understgtter det standardiserede MT-SICS-kommandoscet (METTLER
TOLEDO Standard Inferface Command Sef). De tilgcengelige kommandoer afhcenger af veegtens funktionalitet.

Grundiceggende oplysninger om dataudveksling med veegten
Veegten modtager kommandoer fra systemet og anerkender kommandoen med et passende svar.

Kommandoformater
De kommandoer, der sendes til vaegten, indeholder ef eller flere tegn fra ASCII-fegnscettet. Her skal fglgende bemcerkes:

Indfast kun kommandoer med sfore bogstaver.

De mulige parametre fil kommandoen skal adskilles fra hinanden og fra kommandonavnet med et mellemrum (ASCIl 32 dec.,
gengives i denne beskrivelse som ).

e \ed fekstinpuf kan der benyttes en fegnsekvens fra 8-bit ASCIl-tegnscettet fra ASCII 32 dec. il ASCII 255 dec.
¢ Hver kommando skal omgives af C.L. (ASCII 13 dec., 10 dec.).

Tegnene C,L., som kan indfastes med Enter- eller Refurn-tasten pd de fleste tastaturer, er ikke angivet i denne beskrivelse, men det
er vigtigt, at de er med ved kommunikation med vaegten.

Eksempel
S — Send stabil veegtveerdi
Kommando S Send den aktuelle stabile netfovaegtveerdi.
Svar SuSuWeightValuenUnit
Aktuelle stabile veegtveerdi i enhed angives under enhed 1.
SuI Kommando kan ikke eksekveres (vcegten er i gang med at eksekvere en anden
kommando, f.eks. tarering eller timeout, fordi der ikke blev opndet stabilitet).
Sui+ Veegten i overbelastningsomréde.
Su- Veegten i underbelastningsomréde.
Eksempel
Kommando S Send en stabil veegiveerdi.
Svar SuSLILILILI100.000Lg

Den aktuelle stabile voegtveerdi er 100,00 g.
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Nedenstdende MT-SICS-kommandoer er et udvalg af de tilgeengelige kommandoer. Andre kommandoer og yderligere oplysninger
kan ses i referencemanualen “*MT-SICS for AX/MX/UMX balances 11780417, som kan downloades fra infernettet pd adressen
www.mt.com/AX.

S — Send stabil veegtveerdi
Kommando ] Send den akfuelle stabile netfovaegtveerdi.

Sl - Send veerdi straks
Kommando SI Send den akfuelle netfovaegtveerdi, uanset om veegten er stabil eller ej.

SIR - Send veegtveerdi straks, og gentag

Kommando SIR Send netfovaegtveerdierne flere gange, uanset om vaegten er stabil eller ej.

Z - Zero

Kommando Z Nulstil veegten.

@ — Reset

Kommando @ Scefter veegten tilbage fil den tilstand, den var i, da den blev fcendf, men uden af
nulstille.

SR - Send veegtveerdi ved veegteendring (Send and Repeat)

Kommando SR Send den aktuelle stabile vaegtveerdi, og send derefter kontinuerligt den stabile
veegtveerdi efter hver vaegtaendring.
Veegteendringen skal veere mindst 12,5 % af den sidste stabile vaegtvaerdi,
mindst = 30d.

ST — Send stabil veegt, efter at du har trykket pd = (overfgr)
Kommando ST Forespgrgsel om ST-funktionens fakfiske status.

SU - Send stabil veegtveerdi med aktuelt viste enhed
Kommando SuU Som “s”-kommandoen, men med den akfuelt viste enhed.
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14.6 Tilbehgr
Du kan forgge din vaegts funkfionalitet med tilbehgr fra METTLER TOLEDOQ's udvalg. Fglgende tilbehgr kan leveres:

Printer
RS-P42: Printer til registrering af resultater 229265
LC-P43  (kun med LC mulighed): printer til registrering af resultater 229114

LC-P45: Printer med indbyggede programmer (kalibrerings- og justeringsregistreringer, der fglger GLP,
statistiske evalueringer, tofalisering, efc.) 229119

Ekstra interfaces

LocalCAN 11100071
RS232C (andet RS232C interface) 11100070
MiniMettler (nedadgdende kompatibilitet med AT/MT vcegte) 11100072

Kabel til R$232C interface (fil standard inferface eller mulighed 11100070)

RS9 — RS9 (m/f), forbindelseskabel til computer eller LC-P45 printer, lcengde = Tm 11101051
RS9 — RS25 (m/f), forbindelseskabel til computer (IBM XT eller kompatible), lcengde =2 m 11101062
RS9 — RS9 (m/m), forbindelseskabel il enheder med DB9 bgsning (), leengde = 1m 21250066
Ethernet e-Link EBO1 11120001
Ethernet e-Link EBO2 (andet RS232C-interface) 11120005
Ethernet e-Link IP65 EBO1 11120003

Kabel til LocalCAN interface (mulighed 11100071)

LC-RS9: Kabel fil forbindelse af en PC med RS-232C, 9-bens 229065
LC-RS25: Kabel til forbindelse af printer eller PC med RS-232C, 25-bens (m/f) 229050
LC-CL: Kabel fil forbindelse af en enhed med METTLER TOLEDO CL interface (5-bens) 229130
LC-LCO3: Forleengerkabel til LocalCAN, 0,3 m 239270
LC-LC2: Forleengerkabel fil for LocalCAN, 2m 2291156
LC-LCH: Forleengerkabel fil LocalCAN, 5m 229116
LC-LCT: Kabelforgrening (T-stik) til LocalCAN 229118

Kabel til MiniMettler interface (mulighed 11100072)

MM — RS25f: RS232C forbindelseskabel til IBM XT eller komp., lcengde = 1,6m 210491
MM — RS9f: RS232C forbindelseskabel fil IBM AT eller komp., leengde = 1,5m 210493
MM — RS25m: RS232C forbindelseskabel fil printer, leengde = 1,5m 210492
Styrekabel, open-end, funktioner: Dgrbefjening, dataoverfgrsel, leengde = 2m 210494
CL forbindelseskabel il enheder med MT current loop interface, lcengde = 1,6m 47936
Forbindelseskabel til METTLER TOLEDO DL12, DL18, DL21, DL25, DL35 og DL37 fitratorer 23618
Forbindelseskabel til METTLER TOLEDO DL67, DL70ES og DL77 fitratorer 214103
Forbindelseskabel fil METTLER TOLEDO DL50, DL53 og DL55 ftitratorer 51107196

Forbindelseskabel fil AX som reference stykicellingsvaegt 33868
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Dataadministrationssoftware

LabX pro balance: Dataadministrationssoftware, som kan anvendes i netveerk, 21 CFR Part 11-forberedt 11120301

LabX light balance: Dataadministrationssoftware il enkeltstGende anvendelse 11120317

Remote AX Software: Til udvidede vaegtkontrolkommandoer 21900935
Pipettekalibreringsmuligheder og software

PC-Volume mulighed 1: PC Software 21900791

PC-Volume mulighed 2: Fugtopsamler til AX-vaegte med 5 og 6 pladser 21900794

PC-Volume mulighed 3: Mulighed 1 og 2 sammen 21900793

Fugfopsamleradapfer: Skal bruges til AX-vaegte med 6 pladser 210871
Hjcelpedisplay (viser kun vejevcerdier og enhed, hvis defineret)

RS/LC-BDL: hjeelpedisplay med RS232 forbindelse og ekstern strgmforsyning 224200
Inputenheder

LC-FS fodkontakt med justerbar funktion til veegte med LocalCAN intferface 229060

Dobbelt fodkontakt (print- og tareringskommandoer) fil MiniMeftler interface med kabellcengde = 2m 210580

LC-switchboks 229220

Stregkodeloeser RS232 21900879

e AC-adapter 230V EUR 21900882

e AC-adapter 115V USA 21900883
Treekbeskyttelse og vejeplade

Indre treekbeskyttelse fil alle AX vaegte undfagen kontrolmdleveegte 210270

Traekbeskyftelseselement fil alle MX vaegte 11100075

45 mm vejeplade fil AXTO5DR-, AX205-, AX205DR-, AX204- og AX204DR-vcegte 11100087
AX-SE muligheder

AX-SE scetf: separat evaluerings elekironik fil vejning i forurenede miljger 11100030

Forleengerkabel mellem celle og evalueringselekironik til AX-SE og MX/UMX, lcengde 0,6 m 2115635

Forleengerkabel mellem celle og evalueringselektronik til AX-SE og MX/UMX, Icengde 5 m 210688

Signalforsteerker til 5 m forlcengerkabel 11100695
Terminal tilbehgr

5 m terminalkabel inklusive overtreek 11100081
Filtervejning (filterscet til nedscettelse af miljgefs indflydelse p& hgjpreecisionsvejninger)

Filter til AX til 105 mm 210470

Filter til MX/UMX il 50 mm 211214

Filter til MX/UMX til 110 mm 211227
Massefyldescet

AX massefyldescet: scet til massefyldebestemmelse af faste stoffer 210485
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LV11
LV11-fgder 21900608
Metaldgre til brug pd@ AX vcegte under arbejdet med en METTLER TOLEDO LV11 automatisk tilfgrsel 11100088
Tyverisikringsanordning
Universallés 11600361
Transport kuffert
Transportkuffert til AX veegte (med rum til vcegt, AC adapter og tilbehgr) 11100090
Transportkuffert til MX/UMX vaegte (med rum fil veegt, AC adapter og tilbehgr) 11100091
Tragtscet
Tragtscet for MX/UMX veegte 211220
Beskyttelsesovertreek
Beskyttelsesovertraek fil terminal 11100830
Stevbeskyttelsesovertraek fil AX voegte 11100089
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15 Tilleg

| dette Kapitel finder du hjcelp til konvertering af vejeenheder, fremstilling af SOP's, og en omfattende indholdsfortegnelse til hele
betjeningsvejledningen.

15.1 Konverteringstabel for vejeenheder

Enhed Gram Milligram Ounce Troy ounce Grain Pennyweight

g mg 0z ozt GN dwt

(avdp)

19 1 1000 0.03527396 0.03215075 15.43236 0.6430149
1 mg 0.001 1 0.0000352740 0.0000321508 0.015643236 0.000643015
10z 28.34952 28349.52 1 0.9114585 437.500 18.22917
1 ozt 31.10347 31103.47 1.097143 1 480 20
16N 0.06479891 64.79891 0.002285714 0.002083333 1 0.04166667
1 dwt 1.565174 15665.174 0.05485714 0.05 24 1
1 ct/C.M. 0.2 200 0.007054792 0.006430150 3.086472 0.1286030
1 mo 3.756 3750 0.1322774 0.1205653 57.87134 2.411306
Tm 4.608316 4608.316 0.1625536 0.1481608 71.11718 2.963216
111 (HK) 37.429 37429 1.320269 1.203370 577.6178 24.06741
1 11 (SGP/Mal) 37.79937 37799.37 1.333333 1.2156278 583.3334 24.30556
1 1 (Taiwan) 37.56 37500 1.322773 1.205653 578.7134 2411306
Enhed Carat Momme Mesghal Tael Tael Tael

ct/C.M. mo m l fl fl

(mefr.) (Hong Kong) (Singapore) (Taiwan)

koil (Malaysia)
19 5 0.2666667 0.216999 0.02671725 0.02645547 0.02666667
1 mg 0.0056 0.000266667 0.000216999 0.0000267173 0.0000264555 0.0000266667
10z 141.7476 7.559873 6.151819 0.7674213 0.75 0.7559874
1 ozt 1556.5174 8.294260 6.749423 0.8309993 0.8228570 0.8294261
16N 0.3239946 0.01727971 0.01406130 0.001731249 0.001714286 0.001727971
1 dwt 7.775869 0.4147130 0.3374712 0.04154997 0.04114285 0.04147131
1 ct/C.M. 1 0.05333333 0.04339980 0.005343450 0.005291094 0.0056333333
1 mo 18.76 1 0.8137461 0.1001897 0.09920800 0.1
Tm 23.041568 1.228884 1 0.1231215 0.12191562 0.1228884
111 (HK) 187.1450 9.981068 8.122056 1 0.9902018 0.9981068
1 11 (SGP/Mal) 188.9968 10.07983 8.202425 1.009895 1 1.007983
1 1l (Taiwan) 187.5 10 8.137461 1.001897 0.9920800 1

119
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15.2 SOP's - standard drift procedurer

Ved dokumentationen af en GLP test, er SOP's en lille, men meget vigtig del.

Praktiske erfaringer bekrcefter, at SOP's fremstillet infernt i firmaet efterleves meget bedre end SOP's skrevet af en ekstern, anonym
kilde.

Nedenfor finder du en kort oversigt over ansvarsforholdene i relation til SOP's, s@ vel som en kontrolliste fil fremstilling af en SOP.

Ansvarsforhold i relation til SOP's

Chef for festlaboratoriet Beordrer fremstilling af SOP's
Godkender SOP's med dato og underskrift

Testende rédgiver Sikrer af SOP's er tigeengelige
Godkender SOP's som stedfortraeder for laboraforiechefen

Ansatte Falger SOP's og andre retningslinier

GLP kvalitetssikring Kontrollerer om gyldige SOP's er tilgcengelige
Kontrollerer om SOP's overholdes
Kontrollerer hvordan og hvorndr cendringer dokumenteres

Checkliste til fremstilling af SOP's

Administrative forhold Ja Nej

p—

Brug af SOP formularer

Navn pd testlaboratorium

Dato for fremstilling af SOP

Arkivreference for SOP's

Sideantal (1 af n)

Titel

Udgivelsesdato

Modifikationsnummer

Betegnelse for afdelinger/kontorer, der er ansvarlige for implementeringen

© |© |® N |o | ik~ W N

p—

Dato og underskrifter:

a) Forfatter

b) Kontrolperson

¢) Person autoriseret til godkendelse
11. Distributionsliste
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Indhold af SOP Ja Nej

1. Introduktion og mdl

Ngdvendige materialer

Beskrivelse af arbejdstrin

Beskrivelse af dokumentation

Databehandling og evaluering

Dokumenter, prgver, efc., der skal bevares

N oo~ N

Arkiveringsinformation
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16 Indeks

Symboler
21 CFRPart 11 117

A

AC adapter 10, 12

Adobe Acrobat Reader 100
Atylalkohol 72

Aflcese vejeresultatet 17
Aflcesningsvinklen 14
Arbejdsbetingelser 30
Arbejdsprocedure 23
Automatic weight fransfer 54
Automatisk accept af vejeresultatet 44
Automatisk nulstilling 31
Automatiske dgrfunktion 33
Automatiske LV11-fgder 50
Autonul 31

AX-SE saet 117

Backup filen 102

Bar code input 49
Batteri 38
Bergringsfunktionen 35
Betegnelser 9
Befjening 21
Bip 35
Brugerprofil

c

CE overensstemmelseserklcering 9
Certifikat 85

D

Data backup 102

Data backup funktionen 102
Dataadministrafionssoftware 117
Dato 19, 37, 46

Datoformater 36

Decimaler 75

Differential vejning 89
“Differential vejning” programmet 89
Dimensioner 111, 112
Displayet 19

Displayets konirast 35
Displayets lysstyrke 35

18, 21, 32

e-Link 116

e-Link EBO1 116
e-Link EBO2 116
e-Link IP65 EBO1 116
e-Loader 100

Eksternt justeringslod 29
Eksternt testlod 29
Energisparefunktion 38

F

Fabriksindstillinger 36
Faktor 45
Faste stoffer 75
Fastlceggereferencestykveegten 67
Faststoffer 80
Fejlmeddelelser 103
Font 35
Formel 45, 62
Forudindstillet

tarering 42, 43, 47, 50
Frigivelse af maleresultat 30
Fuldautomatisk justering 28, 57
Funkfionstaster 19, 42

G

Gamma sphere 78
Gamma-sfeere 70
Gennemsnitsveegt 44, 55
GLP 9, 116, 120
Good Laboratory Practice 9

H

Hjcelpefunktion 18, 24
Hjcelpeveeske 70
Hjoelpevaesken 72
“Home” profil 21

Identifikation for det benyttede
justeringslod 29
[dentifikafioner 42, 43, 47, 49, 55, 81
Indstillinger 21
Informationsfelter
Interface 116
Interfacekommandoer 114
Infernet 100

19, 43

ISO 14001 9
ISO 9001 9

J

Justerer 42

Justering 26

Justering med brug aof eksternt lod 58
Justering med brug aof infernt lod 57
Justering og testrapporter 27
Justeringen 57

K

Kleebrige stoffer 78
Koblingselementernes 13
Kontrol af justeringen 59
Kvalitetssikringssystem 85

L

LabX light balance 117

LabX pro balance 117
Leverede dele 11

Loddets certifikatbetegnelse 29

M

Mdlvasgt 42, 43, 46, 51, 55
Mdlveerdi 64

“Massefylde” programmet 70
Massefyldebestemmelse 70
Massefyldestatistikken 83

Metode fil massefyldebestemmelse 71
Miljgbetingelser 1056

Minimum vejning 85

*Minimum vejning” programmet 85
MT-SICS 114

Nefspeending 10
Niveauindikafor 12
Nivellering 12
Nulstilling 86

0

Oliebad 80

@nskede program 19
Opdateringer 100
Opdateringsprocessen 101
Oplgsning 42, 51
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Opstilling af veegten 11
Overveegt 103

P

Password 32

PC-Volume 117

Periferienneder 10, 33
Pipettekalibreringsmuligheder 117
Placering 12

Procentvejnings 63
“Procentvejnings” programmet 63
ProFACT 28, 57

Program 19, 21
Programpakken 100
Prgveidentifikation 81
Pyknometer 70, 79

Referenceloddet 65
Referencen 64
Referencestykial 68
Referencestykvaegten 67
Referencefarering 87
Referenceveerdien 64

Registrering 41, 46, 48, 49, b5, 56

Registreringstitler 46, 49
Remote AX Software 117
Renggring 104

Restore funktionen 102
RS232C interface 34, 101

S

Scenkelod 70, 77

Scerskilt 70

Selvtest 12

Serie 89

Service 104
Signalforsteerker 117
Sikkerhed 10

Slukke for veegten 17
SmartSens 18, 31
SmarfTrac 19, 43, 52
Software 21

SOP 9, 120

Sprog 32

Standard afvigelse 55
Standard drift procedurer 120
Standard Operating Procedure 9
Standardafvigelse 44
Standby 38

Stafistik 42, 44, 47, 53, 62, 73
Stopur 19, 43

Stopwatch 53

Stregkode 49, 74
Stregkodelceser 49, 74, 89, 99
Strgmforsyning 105
Strgmforsyningsspaending 12
Stykicelling 66

“Styktcelling” programmet 66
Stykvaegt 68

Styreenheden 11

Sum 44, 55

Symbol 20

Systemindstillinger 25

T

Teende for vaegten 17
Tarering 17, 86

Taster 17, 18
Tekniske data 105
Terminal 18

Test 26

Tid 19, 36, 37, 46
Tidsformater 37
Tilbehgr 10, 116
Tolerance 42
Tolerancer 44, 46, 51, 63
Touch Screen 35
TouchScreen 19
Treekbeskyttelse 11
Treekbeskyttelsesglas 13
Transport af veegten 15

U

Udprintning 48
Udstyr 9
Underveegt 103

'

Veegt identifikation 39
Veegtidentifikation 46
Variabel reference 65
“Veje” programmet 40
Vejecelle 11
Vejeenhed 45
Vejeenheder 119
Vejemodus 30
Vejeparametre 30
Vejeplade 117
Vejeresultat 19

123

Vejning under veegten 16, 70

w
Web browser 100
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